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(54) Eljaras szétbonthat6 taroléedények eléallitasara

(57) KIVONAT

A talalmany targya eljaras szétbonthato taroléedény eld-
allitasara, ahol el6szor egy elsd anyagbdl, kiilonoskép-
pen kartonbol vagy milanyagbol késziilt iireges, lénye-
gében hengeres torzsrészt allitanak el6, majd ezt a torzs-
részt egyik homlokoldalan egy elsd, feneket képezd
zarorésszel lezarjak és ebbe a torzsrészbol és fenékbol
4116 edénybe valamely anyagot toltenek be, végiil a torzs-
rész fenékkel szembenfekv$ homlokoldalat egy maso-
dik, fedelet képezd zarérésszel szorosan lezarjak, ahol
legalabbis a masodik zarérész csatlakoztatasat a torzs-
résszel mind az els6 anyagb6l mind az (€érintett) zarorész

A leirds terjedelme: 5 oldal (ezen beliil 1 lap dbra)

anyagabdl kiképzett hajtogatott peremezdzaras Utjan egy
eld- és egy utdgorgével rendelkezd hajtogatott pere-
mezbzarast kialakito gép segitségével eszkozlik és a
hajtogatott peremezdzaras kozvetlen kozelében egy kor-
korosen zart, a taroloedény hossztengelyére centrikus,
szétvalaszté vonalat létesitenek, ahol legaldbb a masodik
zarorészt egy, az els6 anyagtol eltérd, masodik anyagbél
kiilonosképpen fémlemezbol képezik ki és a szétvalasztd
vonalat a hajtogatott peremezbzarast végzé gép eld-
és/vagy utogorgbjével szomszédos vagoberendezés-
sel, vagy vagoberendezésekkel a torzsrész, illetve az
(érintett) zarérész bevigasaval gyengitési vonalként
alakitjak ki.
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A talalmany targya eljaras szétbonthat6 taroldedény elé-
allitasara, ahol el8szor egy elsé anyagbol, kiilonoskép-
pen kartonbol vagy milanyagbol késziilt iireges, lénye-
gében hengeres torzsrészt allitunk el6, majd ezt a torzs-
részt egyik homlokoldalan egy elsd, feneket képezd
zarérésszel lezarjuk és ebbe a torzsrészbdl és fenékbdl
4ll6 edénybe valamely anyagot toltiink be, végiil a torzs-
rész fenékkel szembenfekvé homlokoldalat egy maso-
dik, fedelet képezd zarorésszel szorosan lezarjuk, ahol
legalabbis a masodik zarérész csatlakoztatasat a torzs-
résszel mind az elsd anyagbol mind az (érintett) zarorész
anyagéabol kiképzett hajtogatott peremezdzaras Gtjan egy
elé- és egy utdgorgdvel rendelkezé hajtogatott pere-
mezbzarast kialakito gép segitségével eszkozoljiik és a
hajtogatott peremezzaras kozvetlen kozelében egy kor-
kordsen zart, a taroldedény hossztengelyére centrikus,
szétvalaszto vonalat 1étesitiink.

A DE-AS 25 26 536 iratbdl ismert egy eljaras, amely-
nél a szétvalasztd vonalat oly médon allitjak eld, hogy a
peremezés eldallitisat kdvetSen a torzsrész és a fedélrész
kozott, melyek mindketten kartonbdl késziiltek, a torzs
egy fiirész segitségével felvagasra keriil, ahol a vagasi
sik vizszintes és a fedélperemmel parhuzamos. Ezéltal a
fedelet beleértve a peremezési keriiletet, a torzsrészrol
levalasztjak. Végezetiil egy ragasztoszalag segitségével
a torzsrész elézdleg levagott végét a torzsrész tobbi
részével ismételten Osszeragasztjak. Ennél az eljarasnal
tehat a torzsrészt atvagjak, majd egy ragaszto csatlakoz-
tatassal a fedelet a torzsrészhez ismét hozzéerdsitik. Az
olyan taroléedényeknél, amelyeknél a fedél anyaga kii-
16nbozik a tdrzsrész anyagatol, és ahol a fedél csekély
munkaraforditassal van a tdrzsrészhez csatlakoztatva, az
atvagassal, majd Osszeragasztassal torténd ismételt
egyesitésre vonatkoz6 eljaras nem alkalmazhato. Az is-
mertetett eljaras természetszeriileg ugyancsak nem tér ki
a torzsrész és a fedél kiilon-kiilon torténd feldolgozasara,
amely érthetd is, hiszen a taroléedény emlitett két része
ugyanabbol az anyagbol keriilt elédllitasra.

A DE-PS 20 57 350 iratbol ismert egy eljards, ahol
egy Osszeragasztott kartonrészekbdl 4llo taroléedény
szétvalasztd vonal menti megbontasara egy falazatrészt
alkalmaznak. A szétvalaszté vonalak ennél a megoldas-
nal mar az 6sszeragasztas eldtt a megfeleld kartonrészek-
ben ki vannak képezve.

A DE-OS 40 27 396 iratbol ismeretes egy egyetlen
kartonbol kivagott taroléedény, és egy azzal Gsszeerdsi-
tett zarofedél, ahol a zardfedél a taroldedény feltépésé-
nek megkonnyitéséhez annak a torzsrészre valé felerdsi-
tését megeldzben egy szakitdsi vonallal van kiképezve.
A DE-OS 40 33 170 irat egy lényegében kartonanyagbol
képzett tiroldedényt ismertet, amelynek torzsrésze ugy
van eléallitva, hogy mind a felsé pereme, mind az also
pereme egy megfoghatd fiillel ellatott szakitéfonallal
van kialakitva. A taroloedényt képezo kartonrész dssze-
ragasztisa utdn a szakitofonalak legalabbis részben a
taroléedény nyitasira szolgdlnak és megkdonnyitik annak
szétbontasat.

A DE-PS 16 07 925 és a DE-PS 17 82 176 iratok
zarofedeleket targyalnak, amelyek egy felnyithatd rész
mentén egy korbefuté keresztmetszeti gyengitési vonal
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formajaban egy szakitasi vonallal vannak ellatva, €s egy
taroloedény zardsara a megfeleld torzsrészre helyezhe-
t6k fel.

A gyengitési vonalak kiképzése olyan részeken, ame-
lyek a taroloedény sszeépitésekor alkalmazasra keriil-
nek, nehézségeket idézhetnek eld, ha az osszeépitéshez
mechanikus erok alkalmazasara van sziikség. Ha tehat
két egymassal nem dsszeragaszthat6 anyagbol, mint pél-
daul fémlemezbdl és kartonanyagbol allé taroloedény-
nek egy gyengitési vonallal kell rendelkeznie, ilyen eset-
ben annak kévetkeztében, hogy a taroloedény zarasakor
mechanikus erdket kell igénybe venni, ezek hatdsara
szamolni kell alakvaltozasok fellépésével vagy a gyen-
gitési vonal mentén létrejové repedésekkel.

Eppen a kiilésnboz6 anyagokbol allo taroloedények
esetében az ismételt felhaszndlas érdekében fontos, hogy
a taroléedény anyagainak felhasznalhatdsaga érdekében
az részeire legyen szétbonthato.

A nagy DE-OS 22 30 115 iratbol ismeretes egy zsu-
gorfélia-csomagolas, amelynél egy perforacids kés se-
gitségével az egész forrasztasi varrat mentén vagy a
forrasztasi varrat egy részében kétoldalian egy perfora-
cios vonal kertil kialakitasra. Jollehet ez esetben a lezd-
rassal egyidejlileg keriil a gyengitési vonal kiképzésre,
ez esetben mégsem egy szétbonthato taroléedény eléal-
litasanak problémajardl van sz6. Ugyancsak igaz ez a
DE-OS 28 08 708 irat altal ismertetett esetben, ahol
gyengitési vonallal ellatott tdml6csomagolas kertl is-
mertetésre. Végezetilla DE-PS 39 01489 iratbol egy talas
csomagolas ismert, amelynél a talas csomagolas fedelé-
ben egy felszakithat6 gyengitési vonallal egy felszakito
rész van definidlva, amely megoldas ugyancsak eltér a
leiras bevezetésében targyalt szétbonthatd taroléedény
eldallitasanak modjatol.

A taldlmany feladata egy olyan eljaras létrehozasa,
amely legalabb két kiilonboz6 anyagbdl 4116 szétbontha-
to taroloedény elballitasara szolgal oly médon, hogy az
egyes anyagok kénnyen szétvalaszthatok legyenek, €s
alkalmassa valjanak ezen anyagok ujolagos felhasznala-
sara.

A taldlmany szerinti megoldas eljards szétbonthato
taroloedény eldallitdsara, ahol eldszor egy elsd anyag-
bol, kiilonosképpen kartonbdl vagy milanyagbol késziilt
tireges, lényegében hengeres torzsrészt allitunk el6, majd
ezt a torzsrészt egyik homlokoldalan egy els6, feneket
képezd zarorésszel lezarjuk és ebbe a torzsrészbol és
fenékbél 4ll6 edénybe valamely anyagot toltiink be, vé-
giil a torzsrész fenékkel szemben fekvé homlokoldalat
egy masodik, fedelet képezd zarorésszel szorosan lezar-
juk, ahol legalabbis a mésodik zarorész csatlakoztatdsat
a torzsrésszel mind az elsd anyagbo! mind az (érintett)
zarérész anyagabol kiképzett hajtogatott peremezézaras
tjan egy elb- és egy utégorgovel rendelkezd hajtogatott
peremezdzarast kialakité gép segitségével eszkozoljik
és a hajtogatott peremezdzaras kozvetlen kozelében egy
korkorosen zart, a taroldedény hossztengelyére centri-
kus, szétvalaszto vonalat létesitiink, ahol legalabb a ma-
sodik zarorészt egy, az elsd anyagtdl eltérd, masodik
anyagbol kiilonosképpen fémlemezbdl képezziik ki €s a
szétvalaszté vonalat a hajtogatott peremezdzarast végzo
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gép elo- és/vagy utogdrgdjével szomszédos vagoberen-
dezéssel, vagy vagoberendezésekkel a torzsrész, illetve
az (érintett) zarérész bevagasaval gyengitési vonalként
alakitjuk ki.

A taldlméany azon a felismerésen alapszik, hogy két
kiilonbozd anyag dsszekapcsolasa egy taroldedény kép-
zésére és legalabb egy gyengitési vonal kiképzése a ket
anyag késobbi szétvalasztasahoz a taroloedény lezdrasa-
val egy technoldgiai lépésben mechanikus erdk igénybe-
vételével torténhet anélkiil, hogy anyagfesziiltségek és
ezeknek hatranyos kévetkezményei jonnének létre a
gyengitési vonalon.

A taldlmanyt a tovabbiakban egy kiviteli példa kap-
csan rajzok alapjan ismertetjiik kozelebbrol. A mellékelt
rajzokon az
1. 4bra egy taroléedény eldlnézete lezaras elétt egy fe-

nékkel rendelkezd térzsrésszel és fedéllel, a
2. abra egy taroldedény részmetszete lezarasnal egy el6-
ny®6s kiviteli alaknak megfeleléen.

Amint az 1. abrabol kitiinik, a toltott allapotban leza-
rand6 és a kiiiritett allapotban szétbontandé 10 tarolo-
edény egy 12 torzsrészbdl egy a 12 torzsrésszel integralt
és a 12b alsé peremen a 12 tdrzsrészbdl kiképzett fenck-
b6l és egy 14 fedélbdl all, amely a 12 torzsrész 12a felsé
peremére a 10 taroldedény lezarasihoz, amint ezt a 2.
abra szemlélteti, felhelyezhet6. A taldlmany egy eldnyds
kiviteli alakja szerint a 12 torzsrész és a fenék karton-
anyagbél, a 14 fedél pedig fémlemezbél 4ll.

A 2. 4bra egy zart 16 peremezést képzd csatlakozast
abrazol, a fémlemezbdl késziilt 14 fedél és a karton-
anyagbo! elballitott 12 torzsrész kozott részmetszetben
egy kettds peremezozaras alakjaban, ahol egy hajtogatott
peremezdzarast kialakit6 20 utangrgdje is szemléltetés-
re keriilt. A 2. 4bran még egy a 12 torzsrészben egy 12c¢
gyengitési vonalat elééllitott 30 korkés is 1athat6. A 12¢
gyengitési vonal mentén, amely egy a 30 korkés altal
létrehozott, példdul 0,8 mm mély bevagast jelent a kar-
tonanyagban, a zart edény a talalméany szerint a 16 pere-
mezés korkoros megfogasaval lehet6vé valik a zart taro-
l6edény nyitasa, mikor is szétvalaszthato a kartonanyag-
bol késziilt 12 torzsrész és a fémlemezbol eloallitott fedél
és csupan a 16 peremezésben marad vissza a két kiilon-
boz6 anyag. Miutan a taroloedény kitiritésre keriilt, a
fémlemez és a kartonanyag lényegében szétvalasztva az
anyagok tijrafelhasznalasat lehet6vé tevo korfolyamatba
bevezethetok.

A szétbonthat6 10 taroldedény a taldlmény szerint a
kovetkezoképpen keriil eléallitasra. Elséként a 12 torzs-
részt a fenékkel egyiitt kartonanyagbol kipréseljik, és
egy fedél nélkiili nyitott taroléedénnyé formaljuk, és
ebben az allapotban ésszeragasztjuk.

Ezt kdvetden a tarolandé anyaggal megtoltjiik a taro-
léedényt.

Ezt kovetd 1épésként a lemezb6l kiformalt 14 fede-
let a 12 torzsrész 12a felsé peremére réhelyezziik.
Ezutan a hajtogatott peremezdzarast kialakito gép
nem abrazolt el6gdrgdje mechanikus erd igénybevéte-
lével a 14 fedél kiilsé peremét a 12 torzsrész 12 felsé
peremére ragdrgdzéssel hajtogatott peremezdzaras ut-
jan raerdsiti.
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Ezutin a 20 utdgdrgd ugyancsak mechanikus erd
felhasznaldsaval, amint ezt a 2. dbra szemlélteti, egy
kettés hajtogatott peremezdzarast alakit ki. Egyidejiileg
ezzel a hajtogatott peremezdzarast kialakito géphez csat-
lakoztatott kozvetleniil a 20 utangorgd alatt elrendezett
30 korkés kialakitja a 12¢ gyengitési vonalat, amely egy
elére meghatarozott mélységben keriil a 12 torzsrészbe
bevagasra.

Minthogy a kialakitand6 12¢ gyengitési vonal a talal-
mény szerinti kiviteli alak esetében az els6 peremezd-
zarast kovetden keriil kiképzésre, a taroléedény mér oly
mértékben stabilizalt allapotban van, hogy a masodik
peremezéssel egyidejiileg torténd bevagisa a karton-
anyagnak problémamentesen megoldhaté.

A 10 taroldedény kiilon feldolgozandé anyagainak
tisztasagat javitando, a taldlmany szerint egy tovabbi
kérkést lehet a 20 utangdrgohdz oly médon csatlakoztat-
ni, hogy az egy masodik gyengitési vonalat alakitson ki,
amely a 16 peremezés szomszédsagaban a 14 fedélben
egy szakitasi vonalat képez. Ennek kovetkeztében a meg-
1év8 gyengitési vonalak mentén a 10 taroléedény szét-
bonthatd a fémlemezbol késziilt 14 fedélre, a karton-
anyagbol eléallitott fenékkel rendelkezd 12 térzsrészre,
valamint a kettds hajtogatott peremzarast magaban fog-
lalé 16 peremezésre, amely fémlemez és kartonanyag
kombinaciéjabol all, anélkiil, hogy tovabbi segédeszkozt
vennénk igénybe. Ez a megoldas a 10 taroléedény ismé-
telten értékesithetd részegységeinek optimalis szétbon-
tasat biztositja a dualis rendszernek megfelelden.

Természetesen a talAlmany szerinti gyengitési vonalat
lehetséges csupan egyetlen anyagbél allo taroldedény
esetében is eldallitani, mialtal ez a taroloedény a kitiritést
kovetden csekély helyigénnyel sszenyomhato, és anya-
ga az ujrafelhasznalashoz visszavezethetd.

Kozelfekvé megoldas, hogy a talalmany szerinti
gyengitési vonalakat oly taroléedények esetében is alkal-
mazhatjuk, amelyek t6bb mint két anyagbol allnak, mi-
altal ezek a taroléedények ugyancsak szétbonthatok rész-
elemeikre és anyaguk az ujrafelhasznalashoz visszave-
zethetok.

A talalmany jellemz6i, amelyek a leirdsban a rajzo-
kon, valamint az igénypontokban kinyilvanitasra kerti-
tek, egyenként, vagy barmely kombinaciéban a talal-
méany megvaldsitasahoz kiilonbodzé kiviteli alakok eseté-
ben lényegeseknek tekintenddk.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras szétbonthat6 taroldedény eléallitasara, ahol
elészor egy elsé anyagbol, kiilonosképpen kartonbol
vagy milanyaghol késziilt tireges, lényegében hengeres
torzsrészt allitunk eld, majd ezt a térzsrészt egyik hom-
lokoldalan egy elsé, feneket képez6 zarérésszel lezarjuk
és ebbe a torzsrészbol és fenékbol 4ll6 edénybe valamely
anyagot toltiink be, végiil a torzsrész fenékkel szemben
fekvd homlokoldaldt egy masodik, fedelet képezd
zarérésszel szorosan lezarjuk, ahol legalabbis a mésodik
zarérész csatlakoztatasat a torzsrésszel mind az elsd
anyagbél mind az (érintett) zarérész anyagabol kiképzett
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hajtogatott peremezdzéras utjan egy eld és egy utogorgo-
vel rendelkezé hajtogatott peremezdzarast kialakité gép
segitségével eszkozoljiik és a hajtogatott peremezdzaras
kozvetlen kozelében egy korkdrdsen zért, a taroloedény
hossztengelyére centrikus, szétvalaszté vonalat létesi-
tiink, azzal jellemezve, hogy legaldbb a méasodik zéarorészt
egy, az elsd anyagtol eltérd, masodik anyagbol kiilonds-
képpen fémlemezbol képezziik ki és a szétvalaszt6 vona-
lat a hajtogatott peremezdzarast végzd gép eld- és/vagy
utdgorgsjével szomszédos vagoberendezéssel, vagy va-
goberendezésekkel a torzsrész, illetve az (érintett) zaro-
rész bevagasaval gyengitési vonalként alakitjuk ki.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a peremezézérast végzd gép utogdrgdjével szom-
szédos vagoberendezést alkalmazunk.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a peremezbzérast végzd gép eldgorgdjével szom-
szédos vagoberendezést alkalmazunk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a peremezdzarast végzd géphez
mereven csatlakoztatott vagdberendezést alkalmazunk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy egy els® gyengitési vonalat a
torzsrészben a masodik lezarérész peremezozarasa koze-
1ében képeziink ki.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy egy masodik gyengitési vonalat a
fedélben, a masodik lezarérészen a peremezézardsa ko-
zelében képeziink ki.

10

15

20

25

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy egy harmadik gyengitési vonalat
a torzsrészben az elsd lezardrész peremezdzarasa kze-
1ében képeziink ki.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljards,
azzal jellemezve, hogy egy negyedik gyengitési vonalat
a fenékben az elsd lezarérész peremezdzarasa kozelében
képeziink ki.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy legalabb egy vagoéllel rendelkezd
vagdberendezést alkalmazunk.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy fogprofilként kialakitott vagoéllel
rendelkezd vagdberendezést alkalmazunk.

11. A 9. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy egy késélként kiképzett vagoéllel rendelkezd vago-
berendezést alkalmazunk.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy allithato késszarnyakkal kialaki-
tott vagoberendezést alkalmazunk.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy egy vondkéssel kiképzett vagobe-
rendezést alkalmazunk.

14. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy egy korkéssel kiképzett vagobe-
rendezést alkalmazunk.

15. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy egy hornyold berendezéssel leg-
alabb egy gyengitési vonalat képeziink ki.
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