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7pisob znovuziskavani podilu dusitani a dusiénan z odpadnich
popoustécich soli a likvidace neregenerovatelného zbytku t&chto

soli

Zpusob znovuziskévani podilu dusita-
nd jejich odfiltrovénim z rostavenych od-
padnich popouétésicb soli v rozmezi tep-

1oty 190 az 210

C a termicka likvidace

neregenerovatelného zbytku téchto odpad-

nich soli.
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Vyndlez se tykd regenerace podilu dusiteni a dusiénand 2z
odpadnich popoustécich soli a znesdkodnovini neregerovatelného
zbytku t&chto soli termickou destrukeci.

Dosud se likvidovaly odpadni popoustéci soli zplisobem na
mokré cestd, prilem% vznikaly jednak $kodlivé nebo jedovaté
plyny, které zat&Zovaly okoli, jednak odpadni vody, které by-
1y po zne¥kodn¥ni siln& zasolené. Pro tento zpisob likvidace
se musely budovat investi¥n& ndro¥né gistiei systémy a krom&
toho resultovaly kaly, jejichZ likvidace nebo deponovédni pred=-
stavovalo pro strojirenské zdvody dalsi problém.

Popsany zpusob znedkodnovéani odpadnich popoust&cich soli
je v soulasné dob& zakdzdn vzhledem k silnému zasolovdni vod
vypoust&nych do recipientu.

V soudasné dob& jsou nové zpisoby likvidace odpadnich po-
poust&cich soli ve stadiu vjzkumu a ve strojirenskych zdvo-
dech se v&tSinou skladuji. ,

PredloZeny vyndlez ¥e3i nejen problém likvidace odpadnich
popoust&cich soli, njbr# umoinuje i regeneraci jejich podstat-
ného podilu. Spo&ivd v tom, e se odpadni popousStéci soll roz-
tavi, jsou-1i p¥itomny kyanidy, odstrani se z nich zah¥dtim na
400°C; pfi této teplot® se kyanidy kvantitativnZ zoxiduji po-
dle rovnice ' |

2 NaCN + 230, —= FNa,005 + €O, + N,

Po destrukci kyanidl se tavenina ochladi do rozmezi teploty
190 aZ% 210°C a sfiltruje se vhodnym keramickym filtrem nebo
skelnou vatou. Filtrdt obsahuje dusitany a dusidnany, které se
znovu pouziji p¥i pFipravé popoust&cich soli. Nesfiltrovany
zbytek se zne3kodni tim, Ze se vychladld tavenina rozdrti na
distice mendi neZ 1 mm, smichd se s uhlim v hmotnostnim pom&ru
1 a% 3 km 100, s vjhodou se pfidaji 1 a% 2 dily hydroxidu vipe-




240 917
natého, aby se zvy3il bod tdni smési, takZe sm&s nemiZe p¥ed
vystavenim plsobeni vysoké teploty ztékat z loZe a rodtu spal-
ného systému a spdli se p¥i teploté minimiln¥ 600°C,

Priklad .

Ve strojirenském zdvodé se likviduje 50 kg odpadnich po=-
poust&cich soli obsahujicich 17,0 % hmotn, NOB*, 21,0 % hmotne
NO,, 2,1 % hmotn. ON", 0,2 % hmotn. CNO~, 10 % hmotn. CO3~,
9,7 % hmotn, C1”. Kationty jsou v podstatd sodik a draslik.

Odpadni popoudtdei soli se roztavi v tavmém kelimku v
elektrické peci. Po dobu 60 minut se tavenina zah¥iv4 na 400°C
a kontroluje se obsah kyanidu. Po dosaZeni negativniho testu
ne pritomnost kyanidu se tavenina ochledi do rozmezi teploty
190 a¥ 210°C a filtruje se p¥es filtr skelné vaty. Filtrét
obsahuje 8,2 % hmotn, Nog a 4,34 % hmotn, NO3, které se vrd-
t{ do vyrobniho procesu. Zbytek na filtru se po vychladnuti
rozdrti na 8dstice o maximdlni velikosti 1 mm, v michadce se
ovlhdi a smisi se s hydroxidem vidpenatym v hmotnostnim poméru
231, Vyslednd smés se op&t ovlhéi a smisi se s drobnym uhlim
v hmotnostnim poméru 195, Takto upravend smés se priddvd k
pevnému palivu v hmotnostnim pomdru 1:10 az 20 a spaluje se
p¥i minimdlni teplotd 600°C.
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Zpisob znovuziskdvéni podilu dusitand a dusifnand z odpad-
nich popoustécich soli a likvidace neregenerovatelného zbytku
t¥chto soli, vyznaleny tim, Ze se odpadni popoust¥ci soli rozta-
vi, odstrani se g nich, jsou-li pfitomny, kyanidy zah¥atim ta-
veniny na 4oo°c, p¥i teplot& 190 aZ 2109C se tavenina 2filt-
ruje, filtrdt obsahujici dusitany a dusiénany se znovu pouZi-
je p¥i p¥iprav¥ popoustécich soli a nezfiltrovany zbytek se
znedkodni t{m, %e se tavenina po ochlazeni rozdrti na Castice
men3i ne? 1 mm, smichd se s uhlim v hmotnostnim pom&ru 1 at 3
ku 100, s vihodou se p¥idaji 1 aZ 2 hmotnostni dily hydroxidu
vdpenatého a spdli se ve spalném systému na pevnd paliva pFi
teplot& minimdlné 600°C.
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