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Drukken en afwerken van documenten.

@ Een printer (2; 52) drukt documenten die, na in een afwerkingssysteem (1; 51) te zijn aangekomen, worden
gedetecteerd en afgewerkt in een volgorde die correspondeert met de volgorde waarin de documenten door
de printer (2; 52) zijn gedrukt. De printer (2; 52) genereert verificatie-markeringen telkens volgend op een van
de documenten en voorafgaand aan een volgende van de documenten. Het aantal documenten dat in een
interval grenzend aan ten minste een van de verificatiemarkeringen aankomt wordt geteld en vergeleken met
een referentie-aantal. Een foutsignalering wordt gegenereerd indien het getelde aantal aangekomen docu-
menten niet overeenkomt met het referentie-aantal. Dit maakt het mogelijk te bewaken of zich na het drukken
van de documenten storingen hebben voorgedaan. Verder is een systeem voor het afwerken van documen-

ten beschreven.
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Titel: Drukken en afwerken van documenten

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor
het drukken en afwerken van documenten volgens de aanhef van
conclusie 1 alsmede op een systeem voor het afwerken van ge-
drukte documenten volgens de aanhef van conclusie 20.

Een dergelijke werkwijze en een dergelijk systeem zijn
bekend uit het Amerikaanse octrooischrift 5 283 752. In dit
octrooischrift zijn een werkwijze en een systeem beschreven,
waarin het op de documenten drukken van tekens die afwer-
kingsinstructies representeren of daar naar verwijzen in het
geheel overbodig wordt gemaakt, doordat de afwerkingsinstruc-
ties worden opgeslagen in een geheugen van een besturingssys-
teem en worden uitgevoerd als het document waar deze betrek-
king op hebben - onder besturing van het besturingssysteem -
de positie heeft bereikt waar de afwerkingsinstructies moeten
worden uitgevoerd. Dit stelt echter betrekkelijk hoge eisen
aan de betrouwbaarheid van het transport van de documenten na
het drukken.

In het Amerikaanse octrooischrift 4 800 505 zijn een
werkwijze en een inrichting beschreven waarin telkens afwer-
kingsinstructies die behoren bij individuele documenten wor-
den opgeslagen in relatie tot identificatie-codes. Op de des-
betreffende documenten worden identificatie-tekens gedrukt
die de desbetreffende identificatie-codes representeren.
Tijdens het afwerken van documenten in het afwerkingssysteem,
(i.c. een couverteersysteem) worden de tekens van de documen-
ten gelezen en worden de documenten afgewerkt in overeenstem-
ming met de in relatie tot de gelezen identificatiecodes op-
geslagen afwerkingsinstructies.

Een voordeel van het afwerken van de documenten in
overeenstemming met daarop gedrukte tekens die afwerkingsin-
structies representeren of, zoals volgens Amerikaanse oc-
trooischrift 4 800 505, daar naar verwijzen, is dat een ro-
buust proces wordt verkregen die niet gemakkelijk verstoord
wordt indien onregelmatigheden optreden tussen het drukken en

afwerken van de documenten. Het is echter bezwaarlijk, dat
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tekens op de documenten worden gedrukt die voor de menselijke
lezer of beschouwer van het document niet van belang zijn en
het uiterlijk van het document verstoren. In het bijzonder
stelt dit beperkingen aan de lay-out van het document, omdat
het gebied waar de tekens moeten worden aangebracht vrij moet
worden gehouden van andere bedrukkingen.

De uitvinding heeft als doel de bovengenoemde bezwaren
te ondervangen in de zin dat het enerzijds mogelijk wordt ge-
maakt geheel af te zien van het aanbrengen van bedrukkingen
op de documenten die dienen om te worden gelezen door het af-
werkingssysteem, maar het anderzijds toch mogelijk wordt ge-
maakt ten minste de stroom af te werken, gedrukte documenten
te bewaken.

Dit doel wordt volgens de onderhavige uitvinding be-
reikt door een werkwijze voor het drukken en afwerken van do-
cumenten uit te voeren overeenkomstig het kenmerkende deel
van conclusie 1. Een verdere belichaming van de uitvinding
wordt gevormd door een systeem volgens conclusie 20 dat spe-
cifiek geschikt is om documenten, die middels een conventio-
nele printer gedrukt kunnen zijn, volgens de werkwijze vol-
gens de uitvinding af te werken.

Dit maakt het mogelijk te bewaken cf zich na het druk-
ken van de documenten storingen hebben voorgedaan, zoals het
vastlopen van een document, het wegraken van een document,
het ontstaan van een overlap tussen opeenvolgende documenten
of het separeren van als dubbel vel door een printer afgege-
ven documenten. Als een verschil tussen een geteld aantal en
een bijbehorend referentie-aantal is gedetecteerd wordt door
de foutsignalering bijvoorbeeld de bediener van het afwer-
kingssysteem gewaarschuwd. Bij voorkeur wordt het afwerkings-
systeem bovendien automatisch gestopt. '

Doordat op vooraf bepaalde momenten verificatie-marke-
ringen worden aangebracht wordt, indien het proces op de be-
oogde wijze verloopt, een volgorde van documenten verkregen
waarin op vooraf bekende plaatsen markeringen zijn opgenomen.
Als op een meer stroomafwaartse positie deze volgorde niet

meer aanwezig blijkt te zijn, dan is dat een indicatie dat
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zich bij het transport of de verwerking van documenten en
markeringen een storing heeft voorgedaan.

Een en ander maakt het mogelijk met voldoende betrouw-
baarheid een partij documenten te drukken en deze partij
eventueel op een later tijdstip af te werken. Een voorraad
documenten wordt dan, nadat het drukken is voltooid, in zijn
geheel overgebracht naar een afwerkingssysteem, zoals een
couverteersysteem of een inbindsysteem.

Echter, ook indien de documenten in-line worden gedrukt
en afgewerkt, dat wil zeggen serieel, na te zijn gedrukt,
naar het couverteersysteem worden overgebracht, is het voor-
delig dat de loop van de documenten na het drukken bewaakt
kan worden zonder dat de documenten zelf hoeven te worden
voorzien van speciaal voor dat doel bestemde tekens.

Het drukken van documenten kan overigens onder meer be-
staan uit het telkens aanbrengen van de complete bedrukking
van het document of uitsluitend uit het toevoegen van be-
paalde tekens aan een voorbedrukt vel. Een document kan be-
staan uit een enkel vel of uit een set, al dan niet onderling
verbonden vellen.

Bijzonder voordelige uitwerkingen van de uitvinding
zijn neergelegd in de afhankelijke conclusies. Verdere doe-
len, uitvoeringsaspecten, voordelen en details van de onder-
havige uitvinding worden navolgend beschreven met verwijzing
naar de tekening. Daarbij toont:

fig. 1 een schematische weergave van een eerste voor-
beeld van een systeem volgens de uitvinding,

fig. 2 een stroomschema van een voorbeeld van een algo-
ritme voor het uitvoeren van een werkwijze volgens de uitvin-
ding,

fig. 3 een schematische weergave van een tweede voor-
beeld van een systeem volgens de uitvinding.

De in fig. 1 weergegeven voorbeeld-opstelling, omvat
een afwerkingssysteem in de vorm van een couverteersysteem 1
en een printer 2 die van een in de handel verkrijgbaar'con—
ventioneel type kan zijn. Volgens het weergegeven voorbeeld
zijn zowel het couverteersysteem 1 als de printer 2 verbonden
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met een computer 3, waarin data betreffende de op de documen-
ten te printen informatie en betreffende de bijbehorende af-
werkingsgegevens zijn opgeslagen. Deze data worden bij voor-
keur gegenereerd met behulp van een afzonderlijk computersys-
teem, dat van een op zich bekende type kan zijn en in de com-
puter 3 geconverteerd tot aangepaste instructies voor de
printer 2 en VOOI het couverteersysteem 1. Ten behoeve van
communicatie met bronnen waar gegevens voor bijvoorbeeld een
mailing worden gegenereerd is de computer 3 als een print- en
couverteerserver opgenomen in een netwerk 46.

Het couverteersysteem 1 is opgebouwd uit een bestu-
ringseenheid 4 en, daarmee gekoppeld, een eerste bijlage-toe-
voer-station 6 (ook wel bijlage-feeder genoemd) voor het toe-
voeren van bijlagen, een transportbaan 7, een tweede bijlage-
toevoer-station 8, een vouwstation 9, een verzamel- en trans-
portstation 10 en een couverteerstation (inserter station)
11. De transportbaan 7 strekt zich uit door de bijlage-toe-
voer-stations 6 en 8 en het vouwstation 9. Het stroomop-
waartse uiteinde 5 van de transportbaan 7 vormt een toevoer-
ingang 5 voor het toevoeren van te couverteren documenten aan
het couverteersysteem 1 en naar het couverteerstation 11.
Volgens dit voorbeeld is de toevoer-ingang 5 ingericht voor
het stuksgewijs ontvangen van documenten en verificatie-bla-
den die door de printer 2 zijn afgegeven.

Het tweede bijlage-toevoer-station 8 is ingericht voor
het selectief afgeven van bijlagen rechtstreeks 6f naar het
vouwstation 9 &6f naar de transportbaan 7 die onder het vouw-
station 9 door verloopt. Een dergelijke plaatsing en uitvoe-
ring van een bijlage-toevoer-station 8 en een dergelijk ver-
samel- en transportstation 10 zijn meer in detail beschreven
in Amerikaans octrooischrift 5 561 963.

Het couverteerstation 11 is voorzien van een detector
12 voor het detecteren van de aankomst van toegevoerde sets
vellen. Het stroomopwaartse uiteinde 5 van de transportbaan 7
is voorzien van een detector 13 voor het detecteren van indi-
viduele vellen die, komende vanaf de printer 2, het couver-

teersysteem 1 bereiken.
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Volgens het onderhavige voorbeeld vormen de computer 3
en de besturingseenheid 4 samen de besturingsmiddelen voor
het besturen van het couverteersysteem 1. Het is echter ook
mogelijk de besturingsmiddelen anders uit te voeren. Het cou-
verteersysteem 1 kan bijvoorbeeld door een eigen besturings-
eenheid bestuurbaar zijn. Die eigen besturingseenheid kan
bijvoorbeeld worden gevormd door een bijbehorende standaard
computer, die via een geschikte interface de diverse functies
van het couverteersysteem bestuurt, of door een speciale, in-
gebouwde besturingseenheid.

In het couverteerstation 11 bevindt zich een couver-
teerpositie 14 die door de transportbaan 7 en het verzamel-
en transportstation 10 zijn verbonden met de toevoer-ingang
5.

De detectoren 12, 13 zijn gelegen tussen de toevoer-in-
gang 5 en de couverteerpositie 14, zodat deze de aankomst van
een set vellen resp. een vel op twee plaatsen in het systeem
kunnen detecteren en signaleren. Overigens kunnen ook detec-
toren die conventioneel in de stations 6, 8, 9, 10, 11 of op
de transportbaan 10 zijn aangebracht (niet getoond) worden
gebruikt als aanvulling op de detectoren 12, 13 of in plaats
van de detectoren 12, 13. Dan kan bijvoorbeeld het starten
van een afwerkingshandeling die in reactie op het aankomen
van een vel of set vellen wordt uitgevoerd worden gebruikt
als indicatie dat een vel of een set vellen het desbetref-
fende station heeft bereikt. Dit biedt het voordeel dat geen
afzonderlijke detectoren voor het detecteren van de aankomst
van een vel of en set vellen in de desbetreffende posities
hoeven te worden aangebracht.

De detectoren 12, 13 zijn ingericht voor het detecteren
van verificatie-bladen en voor het in reactie daarop toevoe-
ren van bijbehorende verificatie-signalen aan de besturings-
eenheid 4. In bedrijf signaleren de detectoren 12, 13 boven-
dien de aankomst van sets vellen voor het couverteerstation
11 resp. de aankomst van individuele vellen vanaf de printer
2 bij de toevoer-ingang 5. ‘
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De besturingseenheid 4 is ingericht voor het tellen van
aankomstsignaleringen afkomstig van de detectoren 12, 13 tot-
dat een verificatie- signaal afkomstig van de desbetreffende
detector is ontvangen of totdat een serie documenten is vol-
tooid. Voorts is de besturingseenheid 4 ingericht voor het
vergelijken van getelde aantallen aangekomen documenten of
sets documenten met referentie-aantallen die voortkomen uit
in de computer opgeslagen gegevens betreffende het drukken en
afwerken van documenten en Vvoor het genereren van een fout-
signalering indien het getelde aantal aangekomen documenten
of sets documenten en het bijbehorende referentie-aantal niet
overeen stemmen.

De printer 2 1is voorzien van twee vellen-bakken A en B
en een uitgang 15 voor het afgeven van vellen aan de toevoer-
ngang 5 van het couverteersysteem 1. De transportbaan 7 en
het verzamel- en transportstation 10 zijn voorzien van omlo-
pende transportbanden 15, 16 die zijn voorzien van transport-

vingers 17, 18 die dienen voor het opvangen en voortstuwen
van documenten en bijlagen op geleidingsoppervlakken 19, 20
van de transportbaan 7 en het verzamel- en transportstation
10. Het couverteerstation 11 is voorzien van een enveloppen-
hopper 21 voor het opnemen van een voorraad enveloppen en het
stuksgewijs afgeven van te vullen enveloppen, een opvang- -hou-
der 22 voor het opnemen van gevulde enveloppen, en een af-
voerhouder 23 voor het opvangen van niet te versturen stuk-
ken, waaronder verificatie-bladen.

In het couverteerstation 11 is stroomafwaarts van de
detectoren 12, 13 een wissel 44 gelegen waarop een aftakking
45 aansluit die op zijn beurt leidt naar de wegleg-positie
23 . Het besturingssysteem 4 is ingericht voor het bedienen
van de wissel 44 voor het aftakken van documenten in reactie
op een verificatie-signaal afkomstig van de detector 13.
Aldus kunnen de verificatie-bladen worden afgetakt naar de
afleg-positie 23. Deze hoeven daardoor niet van de voor ge-
adresseerden bestemde stukken te worden gescheiden en kunnen

desgewenst eenvoudig opnieuw gebruikt worden, althans indien
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deze niet opnieuw op dezelfde plaats bedrukt hoeven te wor-
den.

In plaats van het onafgewerkt aftakken van verificatie-
bladen is het echter ook mogelijk de verificatie-bladen wel
af te werken.

Indien de verificatie-bladen bijvoorbeeld worden be-
drukt met aanduidingen die een voor genoemde documenten ver-
antwoordelijke bron alsmede de gedrukte en afgewerkte docu-
menten identificeren en deze na afwerking worden verzonden
naar die bron, kan op eenvoudige wijze een bevestiging worden
verkregen dat een opdracht door bijvoorbeeld een postkamer is
verwerkt.

Een bijzonder doelmatige communicatie van bevestigingen
wordt verkregen indien de aanduidingen die op de verificatie-
bladen zijn aangebracht worden gedetecteerd en worden omgezet
in electronische vorm en waarbij, na afwerking van een set
documenten zonder foutsignalering een elektronisch postbe-
richt corresponderend met aanduidingen op het verificatie-
blad wordt verzonden naar de bron waarvan de instructie tot
het printen en afwerken van documenten afkomstig is.

Het afwerken van documenten met de in fig. 1 getoonde
configuratie van apparatuur kan worden uitgevoerd als navol-
gend is beschreven aan de hand van het in fig. 2 weergegeven
algoritme.

De werkwijze kan worden gestart als is gerepresenteerd
door het startveld 24. Allereerst wordt een afzonderlijke
softwarematige teller 25 geactiveerd die het aantal door de
detector 13 gedetecteerde document-vellen telt. Vervolgens
wordt een teller-variabele a voor het tellen van aangekomen
document-vallen ter plaatse van het stroomopwaartse uiteinde
5> van de transportbaan 7 op nul gesteld als is weergegeven
door stap 26. Deze teller is uitgevoerd als een afzonder-
lijke, softwarematig uitgevoerde teller. De teller kan ook
als een stuk hardware zijn uitgevoerd. Vervolgens wordt als
stap 27 een variabele "n" die een volgnummer van het onder
handen zijnde document aangeeft op 1 gesteld. Een variabele
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ny" die het beoogde aantal vellen aangeeft wordt eveneens op
nul gesteld als is weergegeven door stap 28.

Hierna begint de eigenlijke werkwijze van het drukken
van documenten en het afwerken van de documenten tot post-
stukken. Allereerst worden gegevens die in de computer 3, of
althans in een zich daarin bevindende informatie-drager, zijn
opgeslagen gelezen teneinde de print-instructies voor een
volgend document te bepalen als is weergegeven door stap 29.
Op conventionele wijze wordt het document op basis van die
print- instructies geprint als is weergegeven door stap 30.
onafhankelijk van het drukken van het document wordt tevens
aan de hand van de print—instructies de waarde van de varia-
bele "p" bepaald die aangeeft wat het aantal vellen is waar
het document uit zal bestaan (stap 31). Daarop wordt de va-
riabele "v" (die voor het drukken van het eerste document nog
gelijk is aan de initialisatie-waarde nul) opgehoogd met de
geldende waarde van de variabele "p" zoals is weergegeven
door stap 32. Als deze stap 32 en ook het aansturen van het
drukken van het document is voltooid wordt overgegaan tot
volgende besturingsstappen.

Eerst wordt nagegaan of er nog een volgende document
gedrukt moet worden als is weergegeven door stap 33. Indien
dit niet het geval is wordt overgegaan naar een verificatie-
cyclus die hierna wordt besproken. Als nog wel een volgend
document moet worden gedrukt wordt, als stap 34, nagegaan of
de variabele "n" de waarde vijf bereikt heeft. De grenswaarde
vijf houdt in, dat telkens na het drukken van vijf documenten
het transport en het afwerken wordt geverifieerd. Al naar ge-
lang de afweging die wordt gemaakt tussen produktlesnelheld
en waarborging dat de juiste documenten worden verstuurd als-
ook in afhankelijkheid van de tijd die verificatie kost kan
uiteraard een andere grenswaarde dan vijf worden gekozen.
onmiddellijk na het aansturen van het drukken van het eerste
document bedraagt de waarde van de variabele "n" uiteraard
nog één, zodat nog niet wordt overgegaan tot een verificatie-
cyclus. Er wordt over gegaan tot het verhogen van de varia-

bele "n" met het getal één (stap 35) en vervolgens worden de
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stappen 29-33 herhaald voor het tweede document. Deze prin-
taanstuur- en registratiecyclus wordt herhaald totdat het
printen van het vijfde document is aangestuurd en het pagina-
aantal "p" bij de waarde van de variabele "v" is opgeteld. De
keuze-stap 34 resulteert dan in de uitkomst "jar".

Daarop wordt de verificatie-cyclus gestart met het
printen van een verificatie-vel (of een verificatie-kaart of
een ander object dat met de documenten getransporteerd kan
worden) hetgeen is weergegeven als stap 36. Vervolgens wordt
gewacht tot het verificatie-vel is afgegeven door de printer
en de detector 13 heeft bereikt (stap 37). Eventueel kan in-
tussen al gestart worden met het aansturen van het drukken _
van en volgend document, maar dit is hier eenvoudigheidshalve
achterwege gelaten.

Als het verificatie-vel de detector 13 bereikt heeft
wordt de teller-stand "a" gelezen die het aantal aangekomen
documenten (exclusief het verificatie-vel) aangeeft (stap
38). Vervolgens wordt de waarde van "a" vergeleken met de
geldende waarde van "v" die aangeeft hoeven document-vellen
zouden moeten zijn aangekomen ter plaatse van de detector 13
(stap 39).

Indien deze waarden niet gelijk zijn, wordt een ‘fout-
signalering gegenereerd (stap 40) de teller gestopt (stap 41)
en de print- en verificatiestatus verlaten (stap 42) en een
hier niet nader beschreven "job-recovery" status ingegaan.

Indien de waarden "a" en "v" wel gelijk zijn, wordt op-
nieuw nagegaan of het laatste document bereikt is (stap 43).
Indien dit het geval is wordt eveneens de print en verifica-
tie-status verlaten. Als nog meer documenten geprint moeten
worden, wordt het aansturen van het printen en het registre-
ren van het pagina-aantal voor een volgende groep van vijf
documenten gestart met stap 26.

Opgemerkt wordt, dat bijvoorbeeld ook geteld kan worden
of het aantal document-sets dat aan het couverteerstation 11
is toegevoerd gelijk is aan het aantal document-sets waarvoor
het drukken is aangestuurd.
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Doordat bij de hierboven beschreven werkwijze'de veri-
ficatie-bladen ook worden bedrukt bestaat de mogelijkheid de
in de vorm van de bedrukking met de verificatie-bladen meege-
geven informatie te gebruiken in het kader van de verifica-
tie, bijvoorbeeld door tekens die het referentie-aantal docu-
menten aangeven af te drukken. Door deze bedrukkingen in het
afwerkingssysteem 1 te detecteren kan dan bijvoorbeeld het
referentie-aantal pagina's gelezen worden. Dit maakt het mo-
gelijk de verificatie-gegevens door te geven aan het afwer-
kingssysteem, zonder dat er een daadwerkelijke communicatie-
verbinding tussen de computer en het verificatie-systeem aan-
wezig hoeft te zijn. Ook voor het groepsgewijs verwerken van
sets gedrukte documenten is het voordelig, indien de verifi-
catie-informatie in de batch documenten besloten is. Het is
ook mogelijk de bedrukking in het afwerkingssysteem 1 te le-
-en teneinde te herkennen dat een vel een verificatie-blad
is. In dat geval kunnen de verificatie-bladen vanuit een-
-elfde bak gevoed worden als vellen die bestemd zijn voor de
documenten die voor geadresseerden bestemd zijn.

Teneinde de verificatie-bladen te kunnen herkennen kan
bijvoorbeeld een daarop gedrukt patroon uniek voor verifica-
tie-bladen zijn. Het is echter ook mogelijk de verificatie-
bladen te voorzien van een bedrukking die qua soort afwijkt
van bedrukking van elk van de documenten die worden gedrukt
en afgewerkt. De bedrukking kan bijvoorbeeld in een afwij-
kende kleur of met een magnetische inkt worden uitgevoerd.
QOok preeg- en ponstechnieken kunnen gebruikt worden om het
onderscheid tussen documenten en verificatie-bladen eehvoudig
herkenbaar te maken.

Voorts is het mogelijk de verificatie-bladen te vooOr-
zien van of uit te voeren in een afwijkend materiaal met op-
tische, mechanische en/of elektrische dan wel elektromagneti-
sche eigenschappen die afwijken van de documenten. zZo kan
kunnen de verificatie-bladen bijvoorbeeld uit transparant ma-
teriaal zijn vervaardigd, zijn voorzien van een ribbelstruc-
tuur of zijn voorzien van actieve of passieve transponders of

ander merkingen die bijvoorbeeld op het gebied van anti-dief-
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stalsystemen in winkels bekend zijn. Dergelijke oplossingen
zijn vooral aantrekkelijk als de verificatie-bladen na ge-
bruik opgevangen worden voor hernieuwd gebruik.

Een bijzonder eenvoudige wijze van het herkenbaar maken
van de verificatie-bladen is deze op vooraf bepaalde plaatsen
te bedrukken op welke plaatsen de documenten die worden ge-
drukt en afgewerkt niet worden bedrukt. Hierbij kan bijvoor-
beeld worden gedacht aan bedrukkingen op de achterkanten van
de verificatie-documenten.

Een verdere mogelijkheid die het bedrukken van de veri-
ficatie-bladen biedt is, daarop aanduidingen betreffende af-
werkingsinstructies voor ten minste een navolgend document
aan te brengen. Een of meer volgende documenten kunnen dan
telkens in overeenstemming met de aangebrachte aanduidingen
worden afgewerkt, zonder dat directe communicatie tussen de
computer 3 en het afwerkingssysteem nodig is. Ook hiervoor
geldt het voordeel dat daardoor op betrouwbare wijze groeps-
gewijs series van unieke documenten gedrukt en afgewerkt kun-
nen worden.

Verder kunnen bedrukkingen van de verificatie-bladen
aanduidingen betreffende de verdere verwerking van ten minste
een voorafgaand of navolgend documenten na het afwerken be-
vatten. Hierbij kan gedacht worden aan specificaties betref-
fende bestemmingen of types verpakkingen van de afgewerkte
documenten. Deze aanduidingen kunnen zowel voor voorafgaande
als voor navolgende documenten gelden.

In de voorgaande beschrijving zijn steeds verificatie-
bladen als verificatie-markeringen toegepast. Het is echter
ook mogelijk de verificatie-markeringen te verkrijgen door
bij het bedrukken een vergroot interval tussen twee opeenvol-
gende van de documenten te laten ontstaan, welk interval gro-
ter is dan een bepaald maximum interval. Deze wijze van aan-
brengen van verificatie-markeringen biedt het voordeel, dat
geen bladen of dergelijke hoeven te worden afgegeven en is
vooral geschikt in combinatie met het direct stuksgewijs na
het printen transporteren van bedrukte documenten van de

printer naar het afwerkingssysteem. Het is echter ook moge-
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1lijk verificatie-markeringen in de vorm van een vergroot af-
gifte-interval toe te passen in combinatie met het groepsge-
wijs overbrengen van gedrukte documenten naar het afwerkings-
systeem. In dat geval kunnen verificatie-markeringen in een
stapel gedrukte documenten bijvoorbeeld worden verkregen door
telkens in reactie op een vergroot afgifte-interval een ver-
springing in de stapel aan te brengen.

Het in fig. 3 getoonde systeem bestaat uit een afwer-
kingssysteem in de vorm van een couverteersysteem 51. Voor
het drukken van hoofddocumenten is voorzien in een printer 52
die van een willekeurig op zich bekend type kan zijn. De
printer is opgenomen in een netwerk 96, waarop volgens het
onderhavige voorbeeld 4 computers 53 zijn aangesloten. Deze
computers zijn niet verbonden met het afwerkingssysteem, maar
op elk van deze computers is een afwerkingsapplicatie gein-
stalleerd die is afgestemd op de verificatie-specificaties
van het afwerkingssysteem. Op een van de computers 53 is ver-
der een tekstverwerkingspakket geinstalleerd en op de drie
andere is een desktop-publishing pakket geinstalleerd. Indien
het gewenst is documenten waarvoor de print—instructies zijn
opgesteld middels het rekstverwerkingspakket of het desktop-
publishing pakket te printen en af te werken worden de data
die de te printen documentern bepalen eerst geconverteerd tot
data die tevens instructies tot het drukken van verificatie-
bladen bevatten. Informatie betreffende de momenten waarop de
verificatie-bladen worden geprint kan vast in het afwerkings-
systeem 51 zijn opgeslagen, zodat vooraf bekend is wanneer
bij storingsvrije werking van de printer 52 en het afwer-
kingssysteem 51 een verificatie-blad verwacht moet worden,
bijvoorbeeld telkens na 10 document vellen. Het is ook moge-
1ijk dat op de verificatie-vellen zelf vermeld is hoeveel do-
cument-vellen en/of document-sets daaraan vooraf zijn gegaan.
Deze gegevens worden dan telkens door het afwerkingssysteem
gelezen.

Als na vergelijking van het vaste of het opgegeven re-

ferentie-aantal aangekomen document-vellen of document-sets
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met het getelde aantal blijkt dat een verschil is opgetreden
wordt door het afwerkingssysteem een alarmsignaal afgegeven.
Het overdragen van documenten en verificatie-bladen van
de printer 52 naar het afwerkingssysteem 51 (pijl 97) kan ook
5 hier zowel serieel als groepsgewijs geschieden. ter vergro-
ting van de gebruikersvriendelijkheid van de afwerkingsappli-
catie is deze overigens bij voorkeur geintegreerd met de

printer driver tot een print- en afwerkingsdriver.
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Conclusies

1. Werkwijze voor het drukken en afwerken van documen-
ten omvattende het middels een printer (2; 52) in een be-
paalde volgorde bedrukken van een aantal documenten, het
transporteren van de bedrukte documenten naar een afwerkings-
systeem (1; 51) en het detecteren van de aankomst van de do-
cumenten in ten minste een positie (12, 13) in het afwer-
kingssysteem (1; 51) en het in het afwerkingssysteem (1; 51)
verrichten van afwerkingshandelingen aan de aangekomen docu-
menten, waarbij de bedrukte documenten worden afgewerkt in
een volgorde die correspondeert met de volgorde waarin de do-
cumenten door de printer (2; 52) zijn gedrukt, gekenmerkt
door:

het herhaaldelijk door de printer (2; 52) genereren van
een verificatie-markering telkens volgend op een van genoemde
documenten en voorafgaand aan een volgende van genoemde docu-
menten;

het bij het transporteren van de documenten naar het
afwerkingssysteem (1; 51) handhaven van een ordening van ge-
noemde documenten en genoemde verificatie-markeringen telkens
tussen opeenvolgende van die documenten welke ordening over-
ecen stemt met de volgorde waarin het door de printer (2; 52)
afgeven van genoemde documenten en het genereren van de veri-
ficatie-markeringen is ultgevoerd;

het telkens detecteren van de aankomst van elk van de
verificatie-markeringen in ten minste een positie (12,.13) in
het afwerkingssysteem (1; 51);

het telkens tellen van de documenten waarvan de aan-
komst is gedetecteerd in een interval begrensd door ten min-
ste een van genoemde verificatie-markeringen;

het telkens vergelijken van het getelde aantal van ge-
noemde aangekomen documenten met een referentie-aantal van
genoemde aangekomen documenten; en

het telkens genereren van een foutsignalering indien
het getelde aantal van genoemde aangekomen documenten niet

overeen komt met genoemd referentie-aantal.
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2. Werkwijze volgens conclusie 1, waarbij de verifica-
tie-markeringen worden gevormd door een interval tussen twee
opeenvolgende van de documenten dat groter is dan een bepaald
maximum interval.

3. Werkwijze volgens conclusie 1, waarbij de verifica-
tie-markeringen worden gevormd door verificatie-bladen.

4. Werkwijze volgens conclusie 3, waarbij de verifica-
tie-bladen ook worden bedrukt en ten minste gedeeltes van de
bedrukkingen in het afwerkingssysteem (1; 51) worden gedetec-
teerd. '

5. Werkwijze volgens conclusie 4, waarbij de verifica-
tie-bladen worden herkend in reactie op detectie van de
daarop aangebrachte bedrukkingen.

6. Werkwijze volgens conclusie 4 of 5, waarbij de be-
drukkingen van de verificatie-bladen aanduidingen betreffende
de referentie-aantallen van genoemde aangekomen documenten
bevatten en waarbij genoemde aangeduide aantallen worden ge-
lezen en telkens worden vergeleken met een bijbehorend, ge-
teld aantal van genocemde aangekomen documenten.

7. Werkwijze volgens een der conclusies 4-6, waarbij de
bedrukkingen van ten minste een aantal van de verificatie-
bladen telkens aanduidingen betreffende afwerkingsinstructies
Voor ten minste een navolgend document bevatten en genoemd
ten minste ene volgende document telkens in overeenstemming
met genoemde aanduidingen wordt afgewerkt.

8. Werkwijze volgens een der conclusies 4-7, waarbij de
bedrukkingen van de verificatie-bladen aanduidingen betref-
fende de verdere verwerking van ten minste een voorafgaand of
navolgend documenten na het afwerken bevatten en telkens de
voorafgaande of navolgende documenten in overeenstemming met
genoemde instructies verder wordt verwerkt.

9. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies,
waarbij de opeenvolgende documenten en de verificatie-marke-
ringen serieel van de printer (2; 52) naar het afwerkingssys-
teem (1; 51) worden getransporteerd.

10. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies,

waarbij de opeenvolgende documenten en de verificatie-marke-
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ringen groepsgewijs van de printer (2; 52) naar het afwer-
kingssysteem (1; 51) worden overgebracht.

11. Werkwijze volgens een der voorgaande conclusies,
waarbij het genereren van een verificatie-markering telkens
na het voltooien van het drukken van een bepaald aantal docu-
menten wordt uitgevoerd, en waarbij het aantal documenten
wordt geteld door het tellen van een aantal van afwerkings-
handelingen die telkens worden uitgevoerd in reactie op de-
tectie van de aankomst van een document.

12 . Werkwijze volgens conclusie 3 en optioneel een der
conclusies 1 en 4-11, waarbij de verificatie-bladen na aan-
komst in het afwerkingssysteem (1; 51) afwijkend van genoemde
documenten worden verwerkt. '

13. Werkwijze volgens conclusie 12, waarbij de verifi-
catie-bladen worden afgetakt naar een afleg-positie (23).

14 . Werkwijze volgens conclusie 3 en optioneel een der
conclusies 1 en 4-13, waarbij de verificatie-bladen worden
afgewerkt.

15. Werkwijze volgens conclusie 3 en optioneel een der
conclusies 1 en 4-14, waarbij de verificatie-bladen worden
pedrukt met aanduidingen die een voor gencemde documenten
verantwoordelijke kron alsmede gedrukte en afgewerkte docu-
menten identificeren en na afwerking worden verzonden naar
genoemde bron.

16. Werkwijze volgens conclusie 3 en optioneel een der
conclusies 1 en 4-15, waarbij de verificatie-bladen worden
bedrukt met aanduidingen die een voor gencemde documenten
verantwoordelijke bron alsmede gedrukte en afgewerkte docu-
menten identificeren, waarbij genoemde aanduidingen worden
gedetecteerd en omgezet in electronische vorm en waarbij, na
afwerking zonder foutsignalering een elektronisch postbericht
corresponderend met aanduidingen op het verificatie-blad
wordt verzonden naar genoemde bron.

17. Werkwijze volgens conclusie 3 en optioneel een der
conclusies 1 en 4-16, waarbij de verificatie-bladen zijn of

worden voorzien van een pedrukking met andere inkt dan de be-
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drukking van elk van de documenten die worden gedrukt en af-
gewerkt.

18. Werkwijze volgens conclusie 3 en optioneel een der
conclusies 1 en 4-17, waarbij de verificatie-bladen zijn of
worden voorzien van of vervaardigd uit een ander materiaal
dan elk van de documenten die worden gedrukt en afgewerkt.

19. Werkwijze volgens conclusie 3 en optioneel een der
conclusies 1 en 4-18, waarbij de verificatie-bladen op vooraf
bepaalde plaatsen zijn of worden voorzien van een bedrukking
die qua plaats afwijkt van bedrukking van elk van de documen-
ten die worden gedrukt en afgewerkt.

20. Systeem voor het afwerken van gedrukte documenten,
omvattende een detector-structuur (12, 13) voor het detecte-
ren van in een bepaalde positie (12, 13) aangekomen documen-
ten, besturingsmiddelen (3, 4) en een toevoer-ingang (5) voor
het toevoeren van af te werken documenten en ten minste een
afwerkingssamenstel (6, 8, 9, 10, 11) verbonden met genocemde
toevoer-ingang (5), met het kenmerk, dat de detector-struc-
tuur (12, 13) is gekoppeld met genoemde besturingsmiddelen
(3, 4), waarbij de detector-structuur (12, 13) en de bestu-
ringsmiddelen (3, 4) zijn ingericht voor het herkennen van
verificatie-markeringen, voor het tellen van gedetecteerde,
aangekomen documenten in een interval begrensd door ten min-
ste het detecteren van een van genoemde verificatie-markerin-
gen, voor het vergelijken van getelde aantallen aangekomen
documenten met referentie-aantallen aangekomen documenten en
voor het genereren van een foutsignalering indien het getelde
aantal aangekomen documenten niet overeen stemt met het refe-
rentie-aantal.

21. Systeem volgens conclusie 20, waarbij de detector-
structuur (12, 13) en de besturingsmiddelen (3, 4) zijn inge-
richt voor het herkennen van verificatie-markeringen in de
vorm van een tijdsinterval tussen twee opeenvolgende documen-
ten dat langer duurt dan een vooraf bepaalde maximum tijds-
duur.

22. Systeem volgens conclusie 20 of 21, waarbij de de-

tector-structuur (12, 13) en de besturingsmiddelen (3, 4)
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zijn ingericht voor het herkennen van verificatie—markéringen
in de vorm van verificatie-bladen met kenmerken die afwijken
van elk van de af te werken documenten.
23. Systeem volgens een der conclusies 20-22, waarbij

5 het besturingssysteem tevens is ingericht voor het besturen
van een printer (2; 52) zodanig dat de printer (2; 52) veri-
ficatie-bladen toevoert na het toevoeren van aantallen ge-
drukte documenten die-overeen stemmen met genoemde referen-
tie-aantallen.

10 24. Systeem volgens een der conclusies 20-23, waarbij
de toevoer-ingang (5) is ingericht voor het serieel ontvangen
en transporteren van documenten.

25. Systeem volgens een der conclusies 20-24, verder
omvattende een wissel (44) stroomafwaarts van genoemde detec-

15 tor-structuur (12, 13), een op de wissel (44) aansluitende
aftakking (45) en een afleg-positie (23) aansluitend op ge-
noemde aftakking (45), waarbij de besturingsmiddelen (3, 4)
zijn ingericht voor het bedienen van de wissel (44) voor het
aftakken van documenten in reactie op een verificatie-signaal

20 afkomstig van genoemde detector-structuur (12, 13).

1007637



~  QI3HN33
SONINNLS34d
1Z
: L 8 \S \:
‘ R /S
4 vi
101 T N I L E H/ / \
T T T a e
W\\ 0 o 0c 9l S\H P
v
K / ) T
vlo€l T o
A G
61

100763 7



24

START 25
AKTIVEER TELLER A

ZETA=0 |*
! 2
N:=1 6
27

B v:=:o g /29

LEES PRINTINSTRUCTIES VOLGEND DOCUMENT

7

0 i , 31
PRIN/T VOLGEND DOCUMENT OF| [LEES AANTAL PAGINA'S Pl
VELLEN UITIBAK A =,

34 75
N= 57 NEE L N=N+1 |
NEE 1A

PRINT VERIFICATIE-VELOP | 36
VEL UIT BAK B

37

VERIFICATIE-VEL

GEDETECTEERD? NEE

38
/
[LEES TELLERSTAND A|
| 43
LAATSTE
DOCUMENT

40 JA

NEE
[ GENEREER FOUTSIGNALERING |
‘ 41
" {STOP TELLER}”
—( EINDE )
Fig. 2

1007637+



¢ b

96

d31INIAd

31LvONddY |  3ILYOIddY | HIANGA
d1a | SONINYIMAY | ¥ILNINd
€5
A1LvOrlddy |  3ILVOIddY | ¥3ANG
d1a | SONIMYIMAY | ¥ILNINd
€5
JLVOINddY |  ILVOIddY | ¥3ANGA
d1d | SONIMIMAY | TN
€5
JLVOIddY |  FiLvonddv | u3AmNG
SONBIHIMEIALSHIL | SONIMHYIMAY | HILNId
HV €5

L6

LG

W331SASSONDAYIMAIY

100763 7=



/

Y

SAMENWERKINGSVERDRAG (PCT)
RAPPORT BETREFFENDE
NIEUWHEIDSONDERZOEK VAN INTERNATIONAAL TYPE

IDENTIFIKATIE VAN DE NATIONALE AANVRAGE Kanmerk van ge aamvragar of van de@ gemacnigad )
Nw 1230
Nedernandse aanvrage nr. Indenngsdaum
1007637 27 november 1997
| .
Ingeroapen voorrangsaaum T
Aanvrager (Naam) —

HADEWE B.V.

Daturn van het varzaek voor 9N oncarIoax van ntamanonaal type | Ocor de Ins@anae voor intemasonaal Onderzoek (ISA) aan net
VQrIoeK voar een ONderIoex van iNamadonaal type oegaxand nr.

== SN 30452 NL

. CLASSIFICATIE VAN HET ONDERWERP (%ij becassmg van varschillence dassificaces, alle dassificavesymbolen cpgeven)

Volgans de Inmmancnale dassificane (IPC)

Int.Ccl.%: B 07 ¢ 1/00

Il. ONDERZOCHTE GEBIEDEN VAN DE TECHNIEK

Onderzcchte minimum documentatie

Classificanesysteem | Classiicatiesvmpolen -

Int.Cl1.6: B 07 C

Onaaerzocnte ancare cocumentata dan de mMinimum scauMentate voor Zover dergalijke documenten in ¢@ onderzachte geeden in
opgenomen

——

LD GEEN ONDERZOEK MCGELIJK VOOR SEPAALDE CONCLUSIES {opmerxingern op aanwullingsolad)

V. GEBREK AAN EENHEID VAN UITVINDING (ccmerxingen oo aanvullingsotad)

Form PCTASA 213122 196




VERSLAG VAN HET NIEUWHEIDSONDERZOEK VAN

INTERNATIONAAL TYPE

Nummer van het verzoek om een nieuwheidsonderzoek

NL 1007637

A. CLASSIFICATIE VAN HET ONDERWERP
IPC 6

AN HE
B07C1/00

Volgens de Intemationale Classificatie van octrocien (IPC) of zowel volgens de nationale classificatie als volgens de IPC.

B. ONDERZOCHTE GEBIEDEN VAN DE TECHNIEK

Onderzochte miminum documentatie (classificatie gevolgd door classificatiesymbolen)

IPC 6 BO7C

Onderzochte andere documentatie dan de mimimum documentatie, voor dergelijke documenten, voor zover dergelijke documenten in de onderzochte

gebieden zijn opgenomen

Tijdens het internationaal nieuwheidsonderzoek geraadpleegde elektronische gegevensbestanden {(naam van de gegevensbestanden en, waar uitvoerbaar,

gebruikte trefwoorden)

C. VAN BELANG GEACHTE DOCUMENTEN

Categorie °

Geciteerde documenten, eventueel met aanduiding van speciaal van belang zijnde passages

Van belang voor
conclusie nr.

A EP 0 754 500 A (HADEWE) 22 Januari 1997

zie het gehele document

A EP 0 642 934 A (HADEWE) 15 Maart 1995

zie het gehele document

A EP 0 406 976 A (HADEWE) 9 Januari 1991

1,3-8,
16,20,22

1,20

4

D Verdere documenten worden vermeld in het vervolg van vak C.

Leden van dezelfde octrooifamilie zijn vermeld in een bijlage

° Speciale categorie&n van aangehaalde documenten

*A" document dat de algemene stand van de techniek weergeeft,
maar niet beschouwd wordt als zijnde van bijzonder belang

*E" eerder document, maar gepubliceerd op de datum van
indiening of daarna

*L* document dat het beroep op een recht van voorrang aan twiffel
onderhevig maakt of dat aangehaald wordt om de publikatiedatum
van een andere aanhaling vast te steflen of om een andere reden
2oals aangegeven

*O" document dat betrekking heeft op een mondelinge uiteenzetting,
een gebruik, een tentoonstelling of een ander midde!

*P" document gepubliceerd voor de datum van indiening
maar na de ingeroepen datum van voorrang

*T" later document, gepubliceerd na de datum van indiening
of datum van voorrang en nietin strijd met de aanvrage, maar
aangehaald ter verduideliking van het principe of de theorie
die aan de uitvinding ten grondslag ligt

*X" document van bijzonder belang; de uitvinding waarvoor uitsluitende
rechten worden aangevraagd kan niet als nieuw worden beschouwd
of kan niet worden beschouwd op inventiviteit te berusten

"Y* document van bijzonder belang; de uitvinding waarvoor uitsluitende
rechten worden aangevraagd kan niet worden beschouwd als inventief
wanneer het document beschouwd wordt in combinatie met één
of meerdere soortgelijke documenten, en deze combinatie voor een
deskundige voor de hand ligt

"&" document dat deel utmaakt van dezelfde octrooifamilie

Datum waarop het nieuwheidsonderzoek van intemationaal type werd vokooid

9 Juli 1998

Verzenddatum van het rapport van het nieuwheidsonderzoek van
internationaal type

Naarn en adres van de instantie

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016

De bevoegde ambtenaar

Forlen, G

Formulier PCT/ISA/201 (tweede blad) (juli 1992)



VERSLAG VAN HET NIEUWHEIDSONDERZOEK VAN

Nummer van het verzoek om een nieuwheidsonderzoek

INTERNATIONAAL TYPE
Informatie over leden van dezelfde octroofamilie N L 1007 6 3 7
in het rapport Datum van Overeenkomend(e) Datum van
genoemd octrooigeschrift publicatie geschrift(en}) publicatie
EP 754500 A 22-01-1997 NL 1000867 C 22-01-1997
us 5680742 A 28-10-1997
EP 642934 A 15-03-1995 NL 9301598 A 03-04-1995
DE 69407369 D 29-01-1998
DE 69407369 T 09-04-1998
us 5519624 A 21-05-1996
EP 406976 A 09-01-1991 NL 8901686 A 01-02-1991
DE 69022896 D 16-11-1995
DE 69022896 T 27-06-1996
us 5555703 A 17-09-1996
us 5099633 A 31-03-1992

Fomulier PCT/ISA/201 {vervoigblad octrooifamilie) (juli 1992)




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

