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用于正方体外形加工的对心卡盘

(57)摘要

本实用新型属于机械加工辅助工具技术领

域，尤其是涉及一种用于正方体外形加工的对心

卡盘，其特征在于包括中心设有方形槽的圆形卡

盘体，与方形槽相连接的主轴孔，设置在方形槽

相邻两侧侧壁的两组锁紧装置，设置在方形槽另

外两侧侧壁的两个垫铁，每组锁紧装置包括数个

锁紧螺栓，与此数个锁紧螺栓端头相连接的工件

锁紧爪，数个锁紧螺栓穿过圆形卡盘体延伸到方

形槽内，工件锁紧爪卡设在方形槽的侧壁上。本

实用新型的用于正方体外形加工的对心卡盘，安

装拆卸工件方便快捷，效率提升，经济效益高，加

工的工件精度稳定。
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1.一种用于正方体外形加工的对心卡盘，其特征在于包括中心设有方形槽的圆形卡盘

体，与所述方形槽相连接的主轴孔，设置在所述方形槽相邻两侧侧壁的两组锁紧装置，设置

在所述方形槽另外两侧侧壁的两个垫铁，

每组锁紧装置包括数个锁紧螺栓，与此数个锁紧螺栓端头相连接的工件锁紧爪，所述

的数个锁紧螺栓穿过所述的圆形卡盘体延伸到所述的方形槽内，所述的工件锁紧爪卡设在

所述的方形槽的侧壁上。

2.根据权利要求1所述的用于正方体外形加工的对心卡盘，其特征在于所述的数个锁

紧螺栓的数量为2‑3个。

3.根据权利要求1所述的用于正方体外形加工的对心卡盘，其特征在于所述的工件锁

紧爪与所述的锁紧螺栓的端头螺纹连接。

4.根据权利要求1所述的用于正方体外形加工的对心卡盘，其特征在于所述的垫铁通

过固定螺栓固定在所述方形槽两侧侧壁上。
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用于正方体外形加工的对心卡盘

技术领域

[0001] 本实用新型属于机械加工辅助工具技术领域，尤其是涉及一种用于正方体外形加

工的对心卡盘。

背景技术

[0002] 传统的工艺方法，在机床上加工方形工件时，通常都是利用通用的四爪卡盘和三

爪卡盘进行固定，每次更换工件，需要根据工件的尺寸频繁调整卡盘爪位置。因此  工作效

率低，精度低而且不稳定。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种方便快捷，高效的用于正方体外形加工的对心卡

盘。

[0004] 本实用新型的目的是通过下述技术方案来实现的：

[0005] 本实用新型的用于正方体外形加工的对心卡盘，其特征在于包括中心设有方形槽

的圆形卡盘体，与所述方形槽相连接的主轴孔，设置在所述方形槽相邻两侧侧壁的两组锁

紧装置，设置在所述方形槽另外两侧侧壁的两个垫铁，

[0006] 每组锁紧装置包括数个锁紧螺栓，与此数个锁紧螺栓端头相连接的工件锁紧爪，

所述的数个锁紧螺栓穿过所述的圆形卡盘体延伸到所述的方形槽内，所述的工件锁紧爪卡

设在所述的方形槽的侧壁上。

[0007] 所述的数个锁紧螺栓的数量为2‑3个。

[0008] 所述的工件锁紧爪与所述的锁紧螺栓的端头螺纹连接。

[0009] 所述的垫铁通过固定螺栓固定在所述方形槽两侧侧壁上。

[0010] 本实用新型的优点：

[0011] 本实用新型的用于正方体外形加工的对心卡盘，安装拆卸工件方便快捷，效率提

升，经济效益高，加工的工件精度稳定。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0013] 图2为本实用新型图1的侧视图。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图进一步说明本实用新型的具体实施方式。

[0015] 如图1、2所示，本实用新型的用于正方体外形加工的对心卡盘，其特征在于包括中

心设有方形槽的圆形卡盘体1，与所述方形槽相连接的主轴孔5，设置在所述方形槽相邻两

侧侧壁的两组锁紧装置，设置在所述方形槽另外两侧侧壁的两个垫铁3，

[0016] 每组锁紧装置包括数个锁紧螺栓2，与此数个锁紧螺栓2端头相连接的工件锁紧爪
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4，所述的数个锁紧螺栓2穿过所述的圆形卡盘体1延伸到所述的方形槽内，所述的工件锁紧

爪4卡设在所述的方形槽的侧壁上。

[0017] 所述的数个锁紧螺栓2的数量为2‑3个。

[0018] 所述的工件锁紧爪4与所述的锁紧螺栓2的端头螺纹连接。

[0019] 所述的垫铁3通过固定螺栓固定在所述方形槽两侧侧壁上。

[0020] 本实用新型的用于正方体外形加工的对心卡盘，由特制的圆形卡盘体1、锁紧螺栓

2、垫铁3、工件锁紧爪4等组成。圆形卡盘体1通过主轴孔5安装在车床的主轴上，圆形卡盘体

1侧面有锁紧装置，圆形卡盘体1中心的方形槽相邻两侧壁设有垫铁3，另外两个侧壁设有工

件锁紧爪4，工件锁紧爪4与所述的锁紧螺栓2的端头螺纹连接，垫铁3通过固定螺栓安装在

圆形卡盘体1上。

[0021] 外形正方体的工件加工时安装在圆形卡盘体1中心位置的方形槽内，通过垫铁3调

整工件间隙，旋转锁紧螺栓2推动工件锁紧爪4移动，工件锁紧爪4锁紧正方体工件，启动车

床进行工件加工。

[0022] 本实用新型的用于正方体外形加工的对心卡盘，安装拆卸工件方便快捷，效率提

升，经济效益高，加工的工件精度稳定。
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图1

图2
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