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(57) Anotace:
Forma pro odlévani deskovych prvki, zejména z
materialll na bazi betonu zahrnuje zakladovou
desku (1), na které je uspoiaddan rdm (2) pro
ohrani¢eni alesponi jednoho pole (3) budouciho
deskoveho prvku. Uvnitf pole (3) je na zdkladové
desce (1) uspotadano alespoti jedno jadro pro
vytvofeni vybrdni v okraji budouciho deskového
prvku. Jadro zahrnuje dva na sob¢ uspofadané a
magnetickou silou spojené kameny (4) s
pravouhlym padorysem. Alespon dva protilehlé
boky (5) kazd¢ho kamene (4) jsou sklonéné k délici
roving (6) tak, ze pudorys kazdého kamene (4) v
délici roving (6) je mensi nez pudorys na protilehlé
stran¢ kamene (4).
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Forma pro odlévani deskovych prvki

Oblast techniky

Vynalez se tyka formy pro odlévani deskovych prvki, zejména z materialu na bazi betonu, ktera
zahmuje zakladovou desku, na které je usporadan ram pro ohrani¢eni alespon jednoho pole
budouciho deskového prvku, priCemz uvniti pole je na zakladové desce usporadano alespori
jedno jadro pro vytvoreni vybrani v okraji budouciho deskového prvku.

Dosavadni stav techniky

Pii oblévani desek z betonu se pouzivaji nejruznéjsi formy. Formy vét§inou zahmuji zakladovou
desku, na které je usporadan ram pro ohraniceni tvaru budouci betonové desky.

Ma-li mit hotova betonova deska na okrajich néjaké vybrani, vlozi se na prislusné misto formy
jadro. To vSak muze pfi nepfiznivém tvarovani jadra zpusobovat problémy pfi vyjimani hotové
tenkosténné betonové desky z formy. Odstraiovani jadra z hotové betonové desky je nékdy
casov€ narocné, a navic hrozi nebezpeci odlomeni ¢asti hotové desky.

Cilem vynalezu je navrhnout takovou formu pro odlévani deskovych prvka, ktera by umoznila

hospodarmné a rychle odlévat zeyména tenkosténné desky z vysokohodnotového betonu, které jsou
odolné vuci prastielu palnych zbrani a u¢inkum vybuchu a které¢ maji v okrajich vybrani.

Podstata vynalezu

Uvedeného cile se dosahuje formou pro odlévani deskovych prvki, zejména z materiala na bazi
betonu, ktera zahrnuje zakladovou desku, na které je usporadan ram pro ohraniceni alespori
jednoho pole budouciho deskového prvku, pfi¢emz uvnitf pole je na zakladové desce usporadano
alespon jedno jadro pro vytvofeni vybrani v okraji budouciho deskového prvku, podle vynalezu,
jehoz podstata spociva v tom, Ze jadro zahrnuje dva na sob¢ usporadané a magnetickou silou
spojené kameny s pravouhlym pudorysem, pfi¢emz alespoii dva protilehlé boky kazdého kamene
jsou sklonéné k délici roving tak, Ze pudorys kazdého kamene v d€lici rovin€ je mensi nez
pudorys na protilehlé stran¢ kamene.

Forma podle vynalezu umoziiuje jednoduse, ekonomicky a bezporuchové vyrabét tenkosténné
desky z vysokohodnotného betonu.

Podle vyhodného provedeni ma jeden ze dvou na sobé uspofadanych kamenu v dé€lici roviné na
sty¢né plose vytvoreny stfedici vystupek a protilehly kamen je opatfen korespondujicim
vybranim.

Aby mél hotovy deskovy prvek v kazdém rohu priachozi otvor, vyéniva v rohu kazdého pole ze
zakladové desky vyméniteln€ upevnény valcovity tm z pruzné deformovatelného materialu,
zejména z plastu.

Aby bylo mozné v pfipad¢ nevhodné teploty formu temperovat, je v zakladové desce integrovan
odporovy drat.

Aby bylo mozné formy vrstvit na sebe, je spodni strana zakladové desky upravena pro uloZeni na
nize leZzici formu stejného provedeni. Tim se s vyhodou spodni forma uzavie pfed vnéjs$im
prostfedim, takZe je sniZzeno odpafovani vody z vytvrzované betonové smési,
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Objasnéni vvkresu

Vynalez bude blize popsan na prikladech konkrétnich provedeni, schematicky zobrazenych na
pfiloZenych vyobrazenich. Na obr. 1 je prvni piiklad provedeni formy podle vynalezu. Na obr. 2
je druhy priklad provedeni formy podle vynalezu. Na obr. 3 je priklad provedeni jadra,
sestaven¢ho ze dvou kamentl, ulozenych na sob¢ a na obr. 4 jsou zobrazeny tyto kameny castecné
od sebe oddalené, aby bylo vidét provedeni sty¢né plochy.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Forma podle obr. 1 a 2 je urcena k odlévani tenkosténnych desek z vysokohodnotového betonu,
které jsou odoln€ vuci prustielu palnych zbrani a a¢inkiim vybuchu.

Forma zahrnuje ocelovou zakladovou desku 1, na které je usporadan ram 2 pro ohraniceni
alesporti jednoho pole 3 budouciho deskového prvku. Provedeni podle obr. 1 obsahuje dvé takova
pole 3 budoucich deskovych prvku, zatimco provedeni podle obr. 2 obsahuje tfi pole 3 budoucich

deskovych prvka.

U provedeni podle obr. 1 jsou uvnitf kazdého pole 3 na zakladové desce 1 usporadana Ctyfi jadra
pro vytvoreni vybrani v okraji budouciho deskového prvku. Tato vybrani slouzi u hotovych
deskovych prvki k jejich vzajemnému spojovani.

Kazdé jadro zahrnuje dva na sob& uspofadané¢ a magnetickou silou spojené kameny 4 s
pravouhlym pidorysem (viz obr. 3 a 4). Zdrojem magnetického pole jsou permanentni magnety.

Kazdy kamen 4 jadra ma dva protilehl¢ boky 5 sklonéné k dé€lici rovin€ 6 tak, Ze pidorys
kazdého kamene 4 v délici rovin€ 6 je mensi nez pudorys na protilehl¢ stran¢ kamene 4. To
znamena, ze navazujici boky 5 dvou na sob¢ leZicich kamenti 4 tvoii drazku ve tvaru pismene V,
zafiznutého do téchto kament 4. Zbyl¢ dva boky kament 4 jsou rovné, aby mohly kameny 4 ve
form¢ v blizkosti rohu t&sné prilehnout k ramu 2 (viz obr. 1 a 2).

Jak jiz bylo uvedeno vyse, dva na sob¢ usporadané kameny 4 jsou vzajemné piidrZzovany silou
permanentnich magnetd. Pro presné definovani vzajemné polohy ma jeden z kamenu 4 v dé€lici
rovin¢ 6 na styéné ploSe vytvoreny stiedici vystupek 7 (viz obr. 4) a protilehly kamen 4 je
opatien korespondujicim vybranim.

Pro vytvofeni prichozich otvorti v hotovém odlitku deskového prvku vy¢niva v rohu kazdého
pole 3 vedle kamenti 4 ze zakladové desky 1 vyménitelné upevnény valcovity tm 8 z pruzné
deformovatelného materialu, v tomto pfipad¢ z plastu. Vymeénitelné upevnéni je v zobrazeném
provedeni vytvoreno tak, Ze plastovy trn 8 je opatien osovym zavitem, kterym je nasSroubovan na
sroub, vyCnivajici ze zakladové desky 1. Plast zarucuje, ze nedojde k poskozeni odlitku pri
vyjimani z formy a vyménitelné upevnéni umozni nahradit opotiebené trny 8 novymi.

V zakladové desce 1 je integrovan neznazornény odporovy drat, napojeny na zdroj elektrického
proudu pro temperovani formy v piipadé, Ze okolni teplota neni optimalni pro vytvrzeni betonove
smesi.

Spodni strana zakladové desky 1 je tvarovana tak, Ze ji lze poloZit na niZe leZici formu stejného
provedeni a tim se spodni forma uzavie pred vnéj§im prostiedim, takZe je snizeno odparovani
vody z vytvrzované betonové smési, které by vedlo k nezadoucimu smrs$téni odlitku, nebo ke
vzniku trhlin.

Zakladové desky 1 lze tak vrstvit na sebe, ale také fetézit vedle sebe. Za tim ucelem je kazda
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zakladova deska 1 opatiena fixacnimi prostfedky 9.

Pii vyrob¢ deskovych prvku se do formy s instalovanymi kameny 4 a trny 8 nalije betonova smés
a forma s¢ uzavie polozenim dalsi zakladové desky 1. Formy lze na sebe vrstvit podle potieby.
Pfi nizké okolni teplot¢ lze formy temperovat piivedenim elektrického proudu do
neznazornénych odporovych drata.

Po vytvrzeni betonové smési se forma otevie a hotova deska se vyzvedne z formy pomoci
vakuové piisavky, upevnéné na vahadle. Pii zvedani se prekona sila magneti a kameny 4 se od
sebe odd¢li, aby zafiznuta drazka ve tvaru pismene V nebranila vyjmuti hotové desky. Vyjmuté
kameny 4 se pak vrati do formy, ktera je tak pfipravena k dal§imu pouZiti.

PATENTOVE NAROKY

1. Forma pro odlévani deskovych prvka, zejména z materiala na bazi betonu, ktera zahrnuje
zakladovou desku (1), na které je usporfadan ram (2) pro ohraniCeni alesponi jednoho pole (3)
budouciho deskového prvku, pifi¢emz uvniti pole (3) je na zakladové desce (1) usporadano
alespon jedno jadro pro vytvoreni vybrani v okraji budouciho deskového prvku, vyznacujici se
tim, Ze jadro zahrnuje dva na sob¢ uspofadané a magnetickou silou spojené kameny (4) s
pravothlym pudorysem, pficemz alesponi dva protilehlé boky (5) kazdého kamene (4) jsou
sklonéné k délici roving (6) tak, Zze pudorys kazdého kamene (4) v délici roving (6) je mensi nez
pudorys na protilehlé stran¢ kamene (4).

2. Forma podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze jeden ze dvou na sob¢ usporadanych kamenu
(4) ma v délici roving (6) na sty¢né plose vytvoreny stiedici vystupek (7) a protilehly kamen (4)
je opatien korespondujicim vybranim.

3. Forma podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze v rohu kazdé¢ho pole (3) vycniva ze
zakladové desky (1) vymeénitelné upevnény valcovity tm (8) z pruzné¢ deformovatelného
materialu, zejména z plastu.

4.  Forma podle kteréhokoliv z pfedchozich narokii, vyznacujici se tim, Ze v zakladové desce
(1) je integrovan odporovy drat pro temperovani formy.

5. Forma podle kteréhokoliv z pifedchozich naroku, vyznadujici se tim, Ze spodni strana
zakladové desky (1) je upravena pro uloZeni na nize leZici formu stejného provedeni a tim 1 pro
Jjeji uzavieni.

3 vykresy

Seznam vztahovych znacek

zakladova deska
ram

pole

kamen

bok

d¢lici rovina
stfedici vystupek
trn

fixaéni prostredky
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Obr. 1
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Obr. 2
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Obr. 3




