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(54)实用新型名称

一种防松螺栓组件

(57)摘要

本实用新型公开了一种防松螺栓组件，包括

防松螺栓、防松垫片、紧固螺母和防松紧固件，所

述防松螺栓还包括螺头、凸台、螺柱和外螺纹，所

述螺头的底部设有凸台，所述凸台的底部中心处

设有螺柱，所述螺柱上设有外螺纹，所述螺柱外

侧从上到下依次设有防松垫片、紧固螺母和防松

紧固件，所述防松垫片和紧固螺母的中心处设有

与螺柱尺寸相对应的通孔，所述紧固螺母通孔的

内壁上设有内螺纹，与现有技术相比，本实用新

型结构简单，设计合理，能够有效的增加紧固件

与连接件之间的摩擦力，吸收振动冲击，能够保

证连接的长期稳定，具有优良的防松性能。
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1.一种防松螺栓组件，其特征在于：包括防松螺栓(1)、防松垫片(2)、紧固螺母(3)和防

松紧固件(4)，所述防松螺栓(1)还包括螺头(11)、凸台(12)、螺柱(13)和外螺纹，所述螺头

(11)的底部设有凸台(12)，所述凸台(12)的底部中心处设有螺柱(13)，所述螺柱(13)上设

有外螺纹，所述螺柱(13)外侧从上到下依次设有防松垫片(2)、紧固螺母(3)和防松紧固件

(4)，所述防松垫片(2)和紧固螺母(3)的中心处设有与螺柱(13)尺寸相对应的通孔，所述紧

固螺母(3)通孔的内壁上设有内螺纹。

2.如权利要求1所述的一种防松螺栓组件，其特征在于：所述螺头(11)、凸台(12)、螺柱

(13)为一体式设计，所述螺头(11)为正六边形棱柱，所述螺头(11)的顶部设有装卸槽

(111)，所述凸台(12)的底部还设有防滑齿纹(121)，所述防滑齿纹(121)位于螺柱(13)的外

侧。

3.如权利要求1所述的一种防松螺栓组件，其特征在于：所述防松垫片(2)的上表面上

设有防滑层(21)，所述防滑层(21)上设有若干圆环槽(22)，所述圆环槽(22)内设有防滑环

圈(23)，所述防滑环圈(23)的上表面上设有磨砂纹，所述防松垫片(2)的底部设有若干卡凸

(24)，所述卡凸(24)沿着防松垫片(2)的圆心呈圆环状均匀分布。

4.如权利要求3所述的一种防松螺栓组件，其特征在于：所述紧固螺母(3)的上表面设

有与卡凸(24)相对应的卡槽(31)，所述卡槽(31)的数量至少为4个，所述紧固螺母(3)的底

部设有配位环槽(32)。

5.如权利要求4所述的一种防松螺栓组件，其特征在于：所述防松紧固件(4)包括防松

螺母(41)、弹簧环槽(42)、复位弹簧(43)、缓冲垫(44)和防松螺套(45)，所述防松螺母(41)

的上表面上设有弹簧环槽(42)，所述弹簧环槽(42)的位置与配位环槽(32)相对应，所述弹

簧环槽(42)内设有复位弹簧(43)，所述复位弹簧(43)的底部焊接在弹簧环槽(42)的槽底

上，所述复位弹簧(43)的顶部设有缓冲垫(44)，所述防松螺母(41)的中心处设有防松螺套

(45)，所述防松螺套(45)上设有连接通孔(451)，所述连接通孔(451)的直径略小于外螺纹

(14)的外径。
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一种防松螺栓组件

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及紧固件技术领域，特别是一种防松螺栓组件。

【背景技术】

[0002] 螺纹紧固件广泛应用于各种机械结构之间的紧固连接，涉及船舶、车辆等众多行

业和领域，拆卸容易、便捷，短时间内具有较好的紧固效果。但是现有的螺纹紧固件在工作

过程中，由于受到装置振动、冲击、工况转变等的影响，总会出现松动、脱落，导致紧固力下

降等，甚至导致连接失效和脱落，造成巨大安全隐患甚至人身财产损失，因此，有必要提出

一种防松螺栓组件。

【实用新型内容】

[0003] 本实用新型的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种防松螺栓组件，本实用

新型结构简单，设计合理，能够有效的增加紧固件与连接件之间的摩擦力，吸收振动冲击，

能够保证连接的长期稳定，具有优良的防松性能。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提出了一种防松螺栓组件，包括防松螺栓、防松垫

片、紧固螺母和防松紧固件，所述防松螺栓还包括螺头、凸台、螺柱和外螺纹，所述螺头的底

部设有凸台，所述凸台的底部中心处设有螺柱，所述螺柱上设有外螺纹，所述螺柱外侧从上

到下依次设有防松垫片、紧固螺母和防松紧固件，所述防松垫片和紧固螺母的中心处设有

与螺柱尺寸相对应的通孔，所述紧固螺母通孔的内壁上设有内螺纹。

[0005] 作为优选，所述螺头、凸台、螺柱为一体式设计，所述螺头为正六边形棱柱，所述螺

头的顶部设有装卸槽，所述凸台的底部还设有防滑齿纹，所述防滑齿纹位于螺柱的外侧。

[0006] 作为优选，所述防松垫片的上表面上设有防滑层，所述防滑层上设有若干圆环槽，

所述圆环槽内设有防滑环圈，所述防滑环圈的上表面上设有磨砂纹，所述防松垫片的底部

设有若干卡凸，所述卡凸沿着防松垫片的圆心呈圆环状均匀分布。

[0007] 作为优选，所述紧固螺母的上表面设有与卡凸相对应的卡槽，所述卡槽的数量至

少为4个，所述紧固螺母的底部设有配位环槽。

[0008] 作为优选，所述防松紧固件包括防松螺母、弹簧环槽、复位弹簧、缓冲垫和防松螺

套，所述防松螺母的上表面上设有弹簧环槽，所述弹簧环槽的位置与配位环槽相对应，所述

弹簧环槽内设有复位弹簧，所述复位弹簧的底部焊接在弹簧环槽的槽底上，所述复位弹簧

的顶部设有缓冲垫，所述防松螺母的中心处设有防松螺套，所述防松螺套上设有连接通孔，

所述连接通孔的直径略小于外螺纹的外径。

[0009] 本实用新型的有益效果：

[0010] 本实用新型结构简单，设计合理，通过设置带有防滑齿纹的凸台和防松垫片的方

式，增加了螺栓组件与连接件接触面之间的摩擦力，提升了连接稳定性；通过设置卡凸和卡

槽的方式，将防松垫片与紧固螺母相连，降低了防松垫片在振动过程中，产生自松的可能

性；通过在防松螺母上设置复位弹簧和防松螺套的方式，利用复位弹簧的弹力将紧固螺母
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固定在螺柱上，在降低紧固螺母松动可能性的同时，还能有效吸收振动冲击，而防松螺套可

以防止防松螺母在螺栓组件的实际服役过程中产生松动，保证了整体组件的防松效果。

【附图说明】

[0011] 图1是本实用新型一种防松螺栓组件的结构示意图。

[0012] 图中：1-防松螺栓、11-螺头、111-装卸槽、12-凸台、121-防滑齿纹、13-螺柱、2-防

松垫片、21-防滑层、22-圆环槽、23-防滑环圈、24-卡凸、3-紧固螺母、31-卡槽、32-配位环

槽、4-防松紧固件、41-防松螺母、42-弹簧环槽、43-复位弹簧、44-缓冲垫、45-防松螺套、

451-连接通孔、5-连接件。

【具体实施方式】

[0013] 参阅附图，本实用新型一种防松螺栓组件，包括防松螺栓1、防松垫片2、紧固螺母3

和防松紧固件4，所述防松螺栓1还包括螺头11、凸台12、螺柱13和外螺纹14，所述螺头11的

底部设有凸台12，所述凸台12的底部中心处设有螺柱13，所述螺柱13上设有外螺纹，所述螺

柱13外侧从上到下依次设有防松垫片2、紧固螺母3和防松紧固件4，所述防松垫片2和紧固

螺母3的中心处设有与螺柱13尺寸相对应的通孔，所述紧固螺母3通孔的内壁上设有内螺

纹。

[0014] 其中，所述螺头11、凸台12、螺柱13为一体式设计，所述螺头11为正六边形棱柱，所

述螺头11的顶部设有装卸槽111，所述凸台12的底部还设有防滑齿纹121，所述防滑齿纹121

位于螺柱13的外侧。

[0015] 其中，所述防松垫片2的上表面上设有防滑层21，所述防滑层21上设有若干圆环槽

22，所述圆环槽22内设有防滑环圈23，所述防滑环圈23的上表面上设有磨砂纹，所述防松垫

片2的底部设有若干卡凸24，所述卡凸24沿着防松垫片2的圆心呈圆环状均匀分布。

[0016] 其中，所述紧固螺母3的上表面设有与卡凸24相对应的卡槽31，所述卡槽31的数量

至少为4个，所述紧固螺母3的底部设有配位环槽32。

[0017] 其中，所述防松紧固件4包括防松螺母41、弹簧环槽42、复位弹簧43、缓冲垫44和防

松螺套45，所述防松螺母41的上表面上设有弹簧环槽42，所述弹簧环槽42的位置与配位环

槽32相对应，所述弹簧环槽42内设有复位弹簧43，所述复位弹簧43的底部焊接在弹簧环槽

42的槽底上，所述复位弹簧43的顶部设有缓冲垫44，所述防松螺母41的中心处设有防松螺

套45，所述防松螺套45上设有连接通孔451，所述连接通孔451的直径略小于外螺纹14的外

径。

[0018] 本实用新型的工作过程：

[0019] 本实用新型一种防松螺栓组件在工作过程中，可以先将螺栓1穿过连接件6上的连

接孔，然后将防松垫片2上的卡凸24对准紧固螺母3上的卡槽31，将防松垫片2安装到紧固螺

母3上，然后将紧固螺母3安装到螺栓1上，最后将防松螺母41安装到螺栓1上，使得缓冲垫44

嵌入到紧固螺母3的配位环槽32内部，完成螺栓组件的安装，与现有技术相比，本实用新型

结构简单，设计合理，通过设置带有防滑齿纹121的凸台12和防松垫片2的方式，增加了螺栓

组件与连接件接触面之间的摩擦力，提升了连接稳定性；通过设置卡凸24和卡槽31的方式，

将防松垫片2与紧固螺母3相连，降低了防松垫片2在振动过程中，产生自松的可能性；通过
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在防松螺母41上设置复位弹簧43和防松螺套45的方式，利用复位弹簧43的弹力将紧固螺母

3固定在螺柱13上，在降低紧固螺母3松动可能性的同时，还能有效吸收振动冲击，而防松螺

套45可以防止防松螺母4在螺栓组件的实际服役过程中产生松动，保证了整体组件的防松

效果。

[0020] 上述实施例是对本实用新型的说明，不是对本实用新型的限定，任何对本实用新

型简单变换后的方案均属于本实用新型的保护范围。
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图1
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