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(57)摘要

本发明公开了一种远程PLC控制新型药品筛

检装置包括，底座，所述底座上表面上开有沿其

长度方向上的通槽，所述通槽内设有胶囊传送机

构，所述底座上表面上沿其长度方向上依次设有

胶囊药品放置，上膜热压密封机构、筛检机构，所

述底座侧表面上设有控制箱，所述控制箱分别与

传送机构、胶囊药品放置、上膜热压密封机构、筛

检机构电气连接，所述胶囊传送机构由位于通槽

内两侧的两组轴承，插装在相对应的一组轴承内

的转轴所述胶囊药品放置机构由分别固定安装

通槽两侧底座表面上的两个短立柱A，所述上膜

热压密封装置由分别固定安装通槽两侧底座表

面上的两个短立柱B。本发明的有益效果是，结构

简单，实用性强。
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1.一种远程PLC控制新型药品筛检装置，包括底座(1)，其特征在于，所述底座(1)上表

面上开有沿其长度方向上的通槽(2)，所述通槽(2)内设有胶囊传送机构，所述底座(1)上表

面上沿其长度方向上依次设有胶囊药品放置、上膜热压密封机构、筛检机构，所述筛检机构

由固定安装在通槽(2)一侧底座(1)上的竖直的安装柱(3)、一端与安装柱(3)的顶端固定连

接的横柱(4)、开在横柱(4)下表面上的滑动槽(5)、位于滑动槽(5)靠近安装柱(3)的一端内

且伸缩端为水平的直线电机(6)、一端与直线电机(6)伸缩端固定连接且另一端带有矩形豁

口(7)的安装块(8)、嵌装在矩形豁口(7)内侧表面上的一组微型同步旋转电机(9)、与微型

同步旋转电机(9)旋转端固定连接的转轴(10)、一端套装在转轴(10)上的安装杆(11)、与安

装杆(11)另一端固定连接的的微型同步双向气缸(12)、与微型同步双向气缸(12)伸缩端固

定连接的机械臂(13)、位于横柱(4)下表面的光电检测仪(14)共同构成的，所述底座(1)侧

表面上设有控制箱(15)，所述控制箱(15)分别与传送机构、胶囊药品放置、上膜热压密封机

构、筛检机构电气连接。

2.根据权利要求1所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述胶囊

传送机构由位于通槽(2)内两侧的两组轴承(16)、插装在相对应的一组轴承(16)内的转轴

(17)、套装在两根转轴(17)上的的传送带(18)、位于传送带(18)表面上且间隔一定距离的

多个圆形凹槽(19)和位于底座(1)内且旋转端与其中一根的转轴(17)相连接的电机(20)共

同构成的。

3.根据权利要求1所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述胶囊

药品放置机构由分别固定安装通槽(2)两侧底座(1)表面上的两个短立柱A(21)、位于每个

短立柱A(21)内且伸缩端向上伸出短立柱A(21)上表面的微型气缸A(22)、与两个微型气缸A

(22)的伸缩端固定连接的横梁(23)、开在横梁(23)中心处的圆孔(24)、位于圆孔(24)两边

且沿横梁(23)长度方向上的一组滑槽(25)、底部四角处带有滑轮(26)且位于横梁(23)表面

上方的半胶囊储存筒(27)、位于半胶囊储存筒(27)内的振荡器(28)、位于横梁(23)下方的

球形药品充装室(29)、一端固定插装在圆孔(24)内且另一端与球形药品充装室(29)顶端贯

通的连接筒(31)、位于球形药品充装室(29)下端的出口筒(32)、固定安装在球形药品充装

室(29)内且旋转端为水平的旋转电机(33)、中心处与旋转电机(33)旋转端固定连接的卐形

药品充管(34)、固定安装在短立柱A(21)上的液体药品储存室(35)、位于液体药品储存室

(35)内的抽吸泵(36)、一端与卐形药品充管(4)中心处相连接且另一端与抽吸泵(36)固定

连接的连接管(37)共同构成的。

4.根据权利要求1所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述上膜

热压密封装置由分别固定安装通槽(2)两侧底座(1)表面上的两个短立柱B(38)、位于每个

短立柱B(38)内且伸缩端向上伸出短立柱B(38)上表面的微型气缸B(39)、与两个微型气缸B

(39)的伸缩端固定连接的热压梁(40)、位于热压梁(40)下表面的热压安装盒(41)、开在热

压安装盒(41)下表面且边沿处带有矩形卡槽(42)的矩形开口(43)、固定安装在热压安装盒

(41)内部的热电偶(44)、部分嵌装在矩形开口(43)内且边沿处带有矩形卡扣(45)的胶囊金

属模具(46)、位于热压安装盒(41)内侧表面上的温度感知器(47)共同构成的。

5.根据权利要求1所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述控制

箱(15)内设有PLC控制系统(48)。

6.根据权利要求1所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述控制
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箱(15)表面上设有市电接口(49)和控制触摸电容屏(29)。

7.根据权利要求3或4所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述圆

孔(24)、半胶囊储存筒(27)的底端开口、连接筒(31)、出口筒(32)、圆形凹槽(19)的直径与

胶囊直径相同。

8.根据权利要求4所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述矩形

卡槽(42)与矩形卡扣(45)大小相同、位置相对应。

9.根据权利要求3所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述滑轮

(26)可沿滑槽(25)的长度方向运动。

10.根据权利要求1所述的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，其特征在于，所述横柱

(4)的长度大于底座(1)的宽度。
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一种远程plc控制新型药品筛选装置

技术领域

[0001] 本发明涉及计算机调控设备，特别是一种远程PLC控制新型药品筛检装置。

背景技术

[0002] 传统的药品泡罩包装机由于传动机构的原因，使设备的结构不够合理，体积较大，

故所占用的空间较大，在生产的过程中，由于采用齿轮传动，故噪声大。

发明内容

[0003] 本发明的目的是为了解决上述问题，设计了一种远程PLC控制新型药品筛检装置。

[0004] 实现上述目的本发明的技术方案为，一种远程PLC控制新型药品筛检装置，包括底

座，所述底座上表面上开有沿其长度方向上的通槽，所述通槽内设有胶囊传送机构，所述底

座上表面上沿其长度方向上依次设有胶囊药品放置、上膜热压密封机构、筛检机构，所述筛

检机构由固定安装在通槽一侧底座上的竖直的安装柱、一端与安装柱的顶端固定连接的横

柱、开在横柱下表面上的滑动槽、位于滑动槽靠近安装柱的一端内且伸缩端为水平的直线

电机、一端与直线电机伸缩端固定连接且另一端带有矩形豁口的安装块、嵌装在矩形豁口

内侧表面上的一组微型同步旋转电机、与微型同步旋转电机旋转端固定连接的转轴、一端

套装在转轴上的安装杆、与安装杆另一端固定连接的的微型同步双向气缸、与微型同步双

向气缸伸缩端固定连接的机械臂、位于横柱下表面的光电检测仪共同构成的，所述底座侧

表面上设有控制箱，所述控制箱分别与传送机构、胶囊药品放置、上膜热压密封机构、筛检

机构电气连接。

[0005] 所述胶囊传送机构由位于通槽内两侧的两组轴承、插装在相对应的一组轴承内的

转轴、套装在两根转轴上的的传送带、位于传送带表面上且间隔一定距离的多个圆形凹槽

和位于底座内且旋转端与其中一根的转轴相连接的电机共同构成的。

[0006] 所述胶囊药品放置机构由分别固定安装通槽两侧底座表面上的两个短立柱A、位

于每个短立柱A内且伸缩端向上伸出短立柱A上表面的微型气缸A、与两个微型气缸A的伸缩

端固定连接的横梁、开在横梁中心处的圆孔、位于圆孔两边且沿横梁长度方向上的一组滑

槽、底部四角处带有滑轮且位于横梁表面上方的半胶囊储存筒、位于半胶囊储存筒内的振

荡器、位于横梁下方的球形药品充装室、一端固定插装在圆孔内且另一端与球形药品充装

室顶端贯通的连接筒、位于球形药品充装室下端的出口筒、固定安装在球形药品充装室内

且旋转端为水平的旋转电机、中心处与旋转电机旋转端固定连接的卐形药品充管、固定安

装在短立柱A上的液体药品储存室、位于液体药品储存室内的抽吸泵、一端与卐形药品充管

中心处相连接且另一端与抽吸泵固定连接的连接管共同构成的。

[0007] 所述上膜热压密封装置由分别固定安装通槽两侧底座表面上的两个短立柱B、位

于每个短立柱B内且伸缩端向上伸出短立柱B上表面的微型气缸B、与两个微型气缸B的伸缩

端固定连接的热压梁、位于热压梁下表面的热压安装盒、开在热压安装盒下表面且边沿处

带有矩形卡槽的矩形开口、固定安装在热压安装盒内部的热电偶、部分嵌装在矩形开口内
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且边沿处带有矩形卡扣的胶囊金属模具、位于热压安装盒内侧表面上的温度感知器共同构

成的。

[0008] 所述控制箱内设有PLC控制系统。

[0009] 所述控制箱表面上设有市电接口和控制触摸电容屏。

[0010] 所述圆孔、半胶囊储存筒的底端开口、连接筒、出口筒、圆形凹槽的直径与胶囊直

径相同。

[0011] 所述矩形卡槽与矩形卡扣大小相同、位置相对应。

[0012] 所述滑轮可沿滑槽的长度方向运动。

[0013] 所述横柱的长度大于底座的宽度。

[0014] 利用本发明的技术方案制作的一种远程PLC控制新型药品筛检装置，噪声小、结构

紧凑，机械稳定性好，有效的控制了设备的成本。

附图说明

[0015] 图1是本发明所述一种远程PLC控制新型药品筛检装置的结构示意图；

[0016] 图2是本发明所述胶囊传送机构的示意图；

[0017] 图3是本发明所述胶囊药品放置的示意图；

[0018] 图4是本发明所述上膜热压密封机构的示意图；

[0019] 图5是本发明所述筛检机构的示意图；

[0020] 图6是本发明所述的控制器示意图；

[0021] 图中，1、底座；2、通槽；3、安装柱；4、横柱；5、滑动槽；6、直线电机；7、矩形豁口；8、

安装块；9、旋转电机；10、转轴；11、安装杆；12、双向气缸；13、机械臂；14、光电检测仪；15、控

制箱；16、轴承；17、转轴；18、传送带；19、圆形凹槽；20、电机；21、短立柱A；22、微型气缸A；

23、横梁；24、圆孔；25、滑槽；26、滑轮；27、半胶囊储存筒；28、振荡器；29、球形药品充装室；

30、市电接口；31、连接筒；32、出口筒；33、旋转电机；34、卐形药品充管；35、液体药品储存

室；36、抽吸泵；37、连接管；38、短立柱B；39、微型气缸B；40、热压梁；41、热压安装盒；42、矩

形卡槽；43、矩形开口；44、热电偶；45、矩形卡扣；46、胶囊金属模具；47、温度感知器；48、PLC

控制系统。

具体实施方式

[0022] 下面结合附图对本发明进行具体描述，如图1-6所示，一种远程PLC控制新型药品

筛检装置，包括底座1，所述底座1上表面上开有沿其长度方向上的通槽2，所述通槽2内设有

胶囊传送机构，所述底座1上表面上沿其长度方向上依次设有胶囊药品放置、上膜热压密封

机构、筛检机构，所述筛检机构由固定安装在通槽2一侧底座1上的竖直的安装柱3、一端与

安装柱3的顶端固定连接的横柱4、开在横柱4下表面上的滑动槽5、位于滑动槽5靠近安装柱

3的一端内且伸缩端为水平的直线电机6、一端与直线电机6伸缩端固定连接且另一端带有

矩形豁口7的安装块8、嵌装在矩形豁口7内侧表面上的一组微型同步旋转电机9、与微型同

步旋转电机9旋转端固定连接的转轴10、一端套装在转轴10上的安装杆11、与安装杆11另一

端固定连接的的微型同步双向气缸12、与微型同步双向气缸12伸缩端固定连接的机械臂

13、位于横柱4下表面的光电检测仪14共同构成的，所述底座1侧表面上设有控制箱15，所述
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控制箱15分别与传送机构、胶囊药品放置、上膜热压密封机构、筛检机构电气连接；所述胶

囊传送机构由位于通槽2内两侧的两组轴承16、插装在相对应的一组轴承16内的转轴17、套

装在两根转轴17上的的传送带18、位于传送带18表面上且间隔一定距离的多个圆形凹槽19

和位于底座1内且旋转端与其中一根的转轴17相连接的电机20共同构成的；所述胶囊药品

放置机构由分别固定安装通槽2两侧底座1表面上的两个短立柱A  21、位于每个短立柱A  21

内且伸缩端向上伸出短立柱A  21上表面的微型气缸A  22、与两个微型气缸A  22的伸缩端固

定连接的横梁23、开在横梁23中心处的圆孔24、位于圆孔24两边且沿横梁23长度方向上的

一组滑槽25、底部四角处带有滑轮26且位于横梁23表面上方的半胶囊储存筒27、位于半胶

囊储存筒27内的振荡器28、位于横梁23下方的球形药品充装室29、一端固定插装在圆孔24

内且另一端与球形药品充装室29顶端贯通的连接筒31、位于球形药品充装室29下端的出口

筒32、固定安装在球形药品充装室29内且旋转端为水平的旋转电机33、中心处与旋转电机

33旋转端固定连接的卐形药品充管34、固定安装在短立柱A  21上的液体药品储存室35、位

于液体药品储存室35内的抽吸泵36、一端与卐形药品充管4中心处相连接且另一端与抽吸

泵36固定连接的连接管37共同构成的；所述上膜热压密封装置由分别固定安装通槽2两侧

底座1表面上的两个短立柱B  38、位于每个短立柱B  38内且伸缩端向上伸出短立柱B38上表

面的微型气缸B  39、与两个微型气缸B  39的伸缩端固定连接的热压梁40、位于热压梁40下

表面的热压安装盒41、开在热压安装盒41下表面且边沿处带有矩形卡槽42的矩形开口43、

固定安装在热压安装盒41内部的热电偶44、部分嵌装在矩形开口43内且边沿处带有矩形卡

扣45的胶囊金属模具46、位于热压安装盒41内侧表面上的温度感知器47共同构成的；所述

控制箱15内设有PLC控制系统48所述控制箱15表面上设有市电接口49和控制触摸电容屏

29；所述圆孔24、半胶囊储存筒27的底端开口、连接筒31、出口筒32、圆形凹槽19的直径与胶

囊直径相同；所述矩形卡槽42与矩形卡扣45大小相同、位置相对应；所述滑轮26可沿滑槽25

的长度方向运动；所述横柱4的长度大于底座1的宽度；

[0023] 本实施方案的特点为，底座上表面上开有沿其长度方向上的通槽，通槽内设有胶

囊传送机构，底座上表面上沿其长度方向上依次设有胶囊药品放置、上膜热压密封机构、筛

检机构，筛检机构由固定安装在通槽一侧底座上的竖直的安装柱、一端与安装柱的顶端固

定连接的横柱位于滑动槽靠近安装柱的一端内且伸缩端为水平的直线电机嵌装在矩形豁

口内侧表面上的一组微型同步旋转电机与微型同步旋转电机旋转端固定连接的转轴、一端

套装在转轴上的安装杆与安装杆另一端固定连接的的微型同步双向气缸、与微型同步双向

气缸伸缩端固定连接的机械臂胶囊传送机构由位于通槽内两侧的两组轴承、插装在相对应

的一组轴承内的转轴套装在两根转轴上的的传送带、位于传送带表面上且间隔一定距离的

多个圆形凹槽和位于底座内且旋转端与其中一根的转轴相连接的电机共同构成的胶囊药

品放置机构由分别固定安装通槽两侧底座表面上的两个短立柱A、位于每个短立柱A内且伸

缩端向上伸出短立柱A上表面的微型气缸A与两个微型气缸A的伸缩端固定连接的横梁、开

在横梁中心处的圆孔、位于圆孔两边且沿横梁长度方向上的一组滑槽、底部四角处带有滑

轮且位于横梁表面上方的半胶囊储存筒、位于半胶囊储存筒内的振荡器、位于横梁下方的

球形药品充装室、一端固定插装在圆孔内且另一端与球形药品充装室顶端贯通的连接筒、

位于球形药品充装室下端的出口筒、固定安装在球形药品充装室内且旋转端为水平的旋转

电机、中心处与旋转电机旋转端固定连接的卐形药品充管、固定安装在短立柱A上的液体药
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品储存室、位于液体药品储存室内的抽吸泵、一端与卐形药品充管中心处相连接且另一端

与抽吸泵固定连接的连接管共同构成的。上膜热压密封装置由分别固定安装通槽两侧底座

表面上的两个短立柱B、位于每个短立柱B内且伸缩端向上伸出短立柱B上表面的微型气缸

B、与两个微型气缸B的伸缩端固定连接的热压梁、位于热压梁下表面的热压安装盒、开在热

压安装盒下表面且边沿处带有矩形卡槽的矩形开口、固定安装在热压安装盒内部的热电

偶、部分嵌装在矩形开口内且边沿处带有矩形卡扣的胶囊金属模具、位于热压安装盒内侧

表面上的温度感知器共同构成的。

[0024] 在本实施方案中，接通电源半胶囊储存筒做往复运动，半胶囊储存筒内部的振荡

器开始工作，使半胶囊通过横柱上的圆孔，通过连接筒落入球形药品充装室，同时抽吸泵运

作，使半胶囊储存筒、液体药品储存室、球形药品充装室里的药物到达出口筒，然后到达上

膜热压密封机构，微型气缸开始压缩工作，压制成功后筛检机构开始工作，通过光电感应仪

器的感应把把信号传输给plc控制器系统，经过plc系统分析处理，然后控制安装柱上的机

械臂进行工作开始筛选，同时把成品或次品依次放入指定的传送带上，通过传送带的运作

送质指定地点。

[0025] 上述技术方案仅体现了本发明技术方案的优选技术方案，本技术领域的技术人员

对其中某些部分所可能做出的一些变动均体现了本发明的原理，属于本发明的保护范围之

内。
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