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VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON FASERVLIES UND VORRICHTUNG ZUR

DURCHFUHRUNG DES VERFAHRENS

Verfahren zur Hersteliung von Faservlies, wobei die
Fasern in einer Zone des Faserfluges in einem Luftstrom
gefiihrt und dabei mit einem flammhemmenden und/oder
fungiziden Imprégniermittel beladen, vorzugsweise be-
spritht werden. Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens besteht aus einer Faserzufiihrungseinrichtung (1),
einer das Fasergut auflockernden und verteilenden Trom-
mel (4), einem einen Luftstrom und das Fasermaterial fuh-
renden Strémungskanal (7) und einem Sieb (8,9), das die
Luft durchlaRt und das Fasermaterial aufnimmt und als
Viies (11) weiterbefordert, wobei vor dem oder im Stro-
mungskanal (7) eine Spriheinrichtung (12) zum Aufbringen
des Impragniermittels auf das Fasermaterial angeordnet ist.
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AT 409 866 B

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung von Faservlies, wobei die Fasern
in einer Zone des Faserfluges in einem Luftstrom gefiihrt werden, wobei die Fasern in der Zone
des Faserfluges mit einem Impragniermitte! beladen, vorzugsweise bespriiht werden.

Ein Verfahren zur Viiesherstellung, bei dem die Fasern in einer Zone des Faserfluges in einem
Luftstrom gefuhrt werden, und der Aufbau einer zugehérigen ,aerodynamischen® Vliesmaschine
sind z.B. in der AT 207 674 beschrieben. Die mit Hilfe eines solchen Blasluft-Verfahrens hergestell-
ten Faservliese aus allen Arten von Fasern, wie z.B. Flachs, Stroh, Jute, Holzfasern sowie Ublichen
Textilfasern, wie ReiBwolle, Recycling-Fasern und diversen Fasermischungen, zeichnen sich durch
eine ausgezeichnete Wirrlage der Fasern und dadurch aus, daR die Fasern im Vlies in allen Rich-
tungen sehr gleichméaRig und gut zusammen halten. Solche Viiese werden seit Jahren mit Erfolg
als Formteile fur die Autoindustrie, aber z.B. auch in der Bauindustrie verwendet.

Faservliese bedirfen haufig auch einer Ausriistung, bei der den Fasern bestimmte Gebrauchs-
eigenschaften verliehen werden. Insbesondere wird in zunehmendem MaRe eine flammhemmende
Ausristung gefordert. Darlber hinaus ist gerade bei Verwendung von Naturfasern wie z.B. Flachs,
Stroh usw. eine fungizide Ausriistung notwendig.

Aufgabe der Erfindung ist es, Faservliese, die nach dem eingangs genannten Blasluft-Verfah-
ren hergestelit werden, in besonders effektiver Weise flammhemmend und/oder fungizid auszu-
rusten.

Dies wird erfindungsgemaR dadurch erreicht, dal} das Impragniermittel ein flammhemmendes
und/oder fungizides Impragniermittel ist. Hierbei wird eine méglichst feine und gleichmaRige Vertei-
lung des flammhemmenden und/oder fungiziden impragniermittels auf die Fasern erreicht.

Das Impragniermittel bzw. Ausristungsmittel hat den an die gewiinschte Ausristung gestellten
Anforderungen zu entsprechen und wird dann flammhemmende und/oder fungizide Eigenschaften
aufweisen. Vorzugsweise wird das Impragniermitte! in flissiger Form in der Zone des Faserfluges
auf die Fasern aufgespriht.

Eine geeignete Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens besteht im wesentlichen aus ei-
ner Faserzufuhrungseinrichtung, einer das Fasergut auflockernden und verteilenden Trommel
(Tambour), einem einen Luftstrom und das Fasermaterial fihrenden Strémungskanal und einem
Sieb, das die Luft durchlaRt und das Fasermaterial aufnimmt und als Vlies weiterbefordert, wobei
erfindungsgemal vor dem oder im Strémungskanal eine Einrichtung, vorzugsweise Spriheinrich-
tung, zum Aufbringen eines flammhemmenden und/oder fungiziden Impragniermittels auf das
Fasermaterial angeordnet ist. Vorzugsweise befindet sich die Einrichtung zum Aufbringen des
Impragniermittels auf das von der Trommel (Tambour) kommende Fasermaterial nahe der Trom-
mel. Die Spruhvorrichtung fur das Imprégniermittel kann vorzugsweise aus mehreren uber die
Breite des Strémungskanals verteilten Sprithdusen bestehen.

Die Erfindung bzw. weitere Einzelheiten derselben werden nachstehend anhand der Zeichnung
durch ein Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert.

Die Zeichnung stellt schematisch den Aufbau einer ,aerodynamischen" Viiesmaschine dar, in
der eine Einrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemaRen Ausriistungs-Verfahrens eingebaut
ist.

Die Viiesmaschine des in der Zeichnung dargestellten Konstruktionsschemas weist eine For-
dervorrichtung 1 fur die Zufuhrung des Vorvlieses auf, das aus allen Arten von Naturfasern, wie
z.B. Flachs, Stroh, Jute, Holzfasern sowie Ublichen Textilfasern wie ReiRwoile, Recycling-Fasern
und diversen Fasermischungen, sowie z.B. etwa 10 - 30 % thermischen Bindefasern zur Verfesti-
gung des Vlieses bestehen kann. Dieses Vorvlies wird durch eine Einzugswalze 2 und tber einen
sogenannten Muldentisch 3 einem schnell rotierenden Tambour 4 zugefiihrt. Der Tambour 4 ist
eine z.B. mit einem S&gezahnbelag versehene, das Fasergut auflockernde und verteilende Trom-
mel. Durch einen von einer ersten Luftzufihrung 5 kommenden kraftigen Luftstrom wird das vom
Tambour 4 in Einzelfasern aufgeloste Fasergut in einer Zone 6 des Faserflugs durch einen Stro-
mungskanal 7 hindurch gegen einen Siebtransporteur 8 und eine Siebwalze 9 geblasen.

Das bisher beschriebene, an sich bekannte Schema einer aerodynamischen Vliesmaschine
wird nunmehr erfindungsgemaR erganzt durch eine im Bereich des Faserflugs 6 nahe dem Tam-
bour angeordnete Einrichtung zum Aufbringen eines Impragniermittels (Ausrustungsmittels) auf
das im Luftstrom zweckmaBig (wie dargestellt) etwa senkrecht von oben nach unten fliegende
Fasergut. Diese Einrichtung, vorzugsweise eine Spruheinrichtung, besteht beim dargesteliten
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Ausfuhrungsbeispiel aus zwei Reihen von Sprihdusen 12, z.B. in Form von Spritzpistolen, fur das
Impragniermittel. Die Sprihdusen 12 sind oberhalb des Strémungskanals 7 im Bereich des An-
fangs der Zone 6 des Faserfluges angeordnet. Die Dusenachsen der zwei Reihen von Spruhdusen
12 sind derart ausgerichtet, daR sich die gedachten Verlangerungen der Dusenachsen der einen
Reihe mit den gedachten Verlangerungen der anderen Reihe von Spriihdusen im Stromungskanal
kreuzen. Um besser zu verhindern, daf die mit dem Impragniermittel beladenen Fasern sich an
den Innenwénden des Stromungskanals 7 absetzen bzw. dort ankleben, kann vorzugsweise eine
zweite Luftzufithrung 13 zur Bildung eines Luftschleiers zwischen der Zone 6 des Faserflugs und
den Wanden des Stromungskanals 7 vorhanden sein.

Falls sich erweisen sollte, dafd die erfindungsgemaRe Ausristung speziell an der Oberflache
des fertigen Viieses nicht ausreichend ist, kann tber dem ablaufenden fertigen Vliies 11 eine weite-
re Einrichtung, vorzugsweise eine weitere Reihe von Sprihdisen 14, zur zusatzlichen Aufbringung
eines Impragniermittels auf das fertige Vlies 11 vorgesehen sein.

Das so ausgeristete Vies lauft anschlieBend in einen Bandtrockner, in dem es in bekannter
Weise getrocknet und verfestigt wird.

Das Impragniermittel wird vorzugsweise im fliissigen Zustand durch die Sprihdusen 12 auf das
im Luftstrom fliegende Fasergut aufgebracht.

Falls das flammhemmende und/oder fungizide Impragniermittel als Feststoff vorliegt, wird vor-
zugsweise eine Mischung mit Wasser hergestellt und auf das Fasergut aufgebracht. Die Spritzpis-
tolen, mit denen ein solches Impragniermittel auf die fliegenden Fasern aufgebracht wird, kénnen
z.B. mit einem (Uber-)Druck von 1 bis 2 bar arbeiten.

Der Begriff ,Luft* ist nicht im einschrankenden Sinn zu verstehen, sondern umfait alle gasfor-
migen Medien.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung von Faservlies, wobei die Fasern in einer Zone des Faserfluges
in einem Luftstrom gefihrt werden, wobei die Fasern in der Zone (6) des Faserfluges mit
einem Impragniermittel beladen, vorzugsweise bespritht werden, dadurch gekennzeichnet,
daR das Impragniermittel ein flammhemmendes und/oder fungizides Imprégniermittel ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall das Impragniermittel auf etwa
senkrecht von oben nach unten fliegenden Fasern aufgebracht, vorzugsweise aufgespriht
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal} die Beladung, vorzugs-
weise Besprihung der Fasern mit dem Impragniermittel im Bereich des Anfangs der Zone
(6) des Faserfluges erfolgt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal das Impréag-
niermittel in flussiger Form auf die Fasern aufgespruht wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dall zusatzlich
auch auf das fertige Vlies (11) ein Impragniermittel aufgebracht, vorzugsweise aufgespruht
wird.

6. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 4, beste-
hend aus einer Faserzufilhrungseinrichtung (1), einer das Fasergut auflockernden und ver-
teilenden Trommel (4), einem einen Luftstrom und das Fasermaterial fuhrenden Stré-
mungskanal (7) und einem Sieb (8,9), das die Luft durchlalt und das Fasermaterial auf-
nimmt und als Vlies (11) weiterbefordert, dadurch gekennzeichnet, daf® vor dem oder im
Strémungskanal (7) eine Einrichtung (12), vorzugsweise Spriheinrichtung, zum Aufbringen
eines Impragniermittels auf das Fasermaterial angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dal die Einrichtung (12) zum Auf-
bringen des Impragniermittels auf das von der Trommel (4) kommende Fasermaterial nahe
der Trommel (4) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daf} die Spriuhvorrichtung
fur das Impragniermittel aus mehreren Uber die Breite des Strémungskanals verteilte
Spriihdusen (12) besteht.
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Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf} zwei Reihen von Sprithdusen
(12) vorgesehen sind, deren Disenachsen derart ausgerichtet sind, daf® sich die gedach-
ten Verlangerungen der Diisenachsen der einen Reihe mit den gedachten Verlangerungen
der anderen Reihe von Spruhdisen im Stromungskanal (7) kreuzen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR} eine erste
Luftzufiihrung (5) fur den das Fasermaterial fihrenden Luftstrom, vorzugsweise an der das
Fasergut auflockernden und verteilenden Trommel (4), und eine zweite Luftzufuhrung (13)
zur Bildung eines Luftschleiers zwischen Faserflug und den Wanden des Strémungskanals
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dall die zweite Luftzufihrung
(13) an der Eingangsoffnung des Strémungskanals (7) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daf die zweite Luftzu-
fuhrung (13) im Bereich der Einrichtung (12) zum Aufbringen des Impragniermittels vorge-
sehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da? nach dem
Siebbildner (8,9) eine weitere Einrichtung (14), vorzugsweise Spriheinrichtung, zur Auf-
bringung eines Impragniermittels auf das fertige Vlies (11) angeordnet ist.
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