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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ste-
rowania ruchu poprzecznego (zbiegania) szero-
kich tasm szlifujgcych i przeno$Snikowych, pozwa-
lajagce na samoczynne utrzymywanie ruchu
poprzecznego taSmy w okreSlonym przedziale
obieganego walca. W- szczeg6lnoéci przedmiot wy-
nalazku dotyczy urzadzenia sterujacego ruchem
poprzecznym ta$m szlifujagcych w szlifierkach
szerokotaSmowych, w ktérych walec dociskowy
oraz walec napinajgcy znajdujg sie jeden nad
drugim. . o

W znanych urzadzeniach szerokie taSmy szlifu-
jace lub przenoSnikowe obiegajace co najmniej
dwa walce, wykazujg duzg skionno§é¢ do zbiega-
nia w kierunku osi podluznych tych walcow.
Sklonno§é ta jest tym wieksza, im mniejszy jest
stosunek dlugoSci taSmy do jej szerokoSci. Wada
ta jest bardzo niepozadana w obrabiarkach szlifu-
jacych, gdyz nie zapewnia prawidlowej pracy szli-
fierki, wlaSciwej jakoSci szlifowanej powierzchni,
ponadto powoduje szybkie zuzycie taSmy szlifujg-
cej lub wrecz jej zerwanie. W celu usuniecia tej
wady, w znanych szlifierkach szerokota$mowych
stosowane sg urzadzenia do sterowania ruchu po-
przecznego taSmy szlifujacej. W urzadzeniach tych
utrzymanie ruchu poprzecznego taSmy w okre§lo-
nym przedziale uzyskuje si¢ poprzez zmiane polo-
zZenia jednego z obieganych walcéw.

W znanych urzadzeniach do zmiany mpolozenia
jednego z walc6w: stosowane sg uklady elektromag-

59760

10

15

30

2
netyczne, fotoelektryczne, elektropneumatyczne,
elektrohydrauliczne oraz pneumatyczne.

W ukladzie elektromagnetycznym po obu. stro-
nach ta$my umieszczone sa dzwignie dotykowe,
ktére w czasie najezdzania na nie taSmy, poprzez
odpowiednie urzadzenia, wlgczaja i wylaczaja elek-
tromagnes ze sprezyng powodujac przemieszczanie
walca prowadzacego. Zamiast dZwigni dotykowych
stosowane sy takzie fotokomérki, ktére przez
wzmacniacze elektronowe moga sterowaé elektro-
magnesem [lub rozdzielaczem elektiropneumatycz-
nym .polgczonym gz cylindrem pneumatycznym. W
ukladzie z cylindrem hydraulicznym zmieniajgcym
poloZenie walca prowadzacego, przekazywanie im-
pulséw sterujacych cylindrem moze odbywaé sie
pneumatycznie lub elektrycznie. Przy sterowaniu
pneumatycznym stosowane sg uklady podci§nienio-
we lub nadci$nieniowe.

Najbardziej jednak rozpowszechnione sg uklady
z cylindrem pneumatycznym j pneumatycznym
przekazywaniem impulséw sterujgcych. Uklady te
mozna podzielié na dwie zasadnicze grupy.. W
pierwszej po obu stronach taSmy umieszczone sy
dyszki, przez kt6re wyplywa sprezone powietrze. . .

Jedna dyszka polgczona jest przewodem z jed-
ng strong, a druga z drugg strong cylindra dwu-
stronnego dzialania, stuzgcego do przemieszczania
walca prowadzacego. Obie strony cylindra podlg-
czone s3 do wispélnego przewodu zasilajgcego. Zna-
ne s takze uklady, w ktérych dyszki podigczone sg
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do rozdzielacza suwakowego sterujacego cylindrem.
Dzialanie tego ukladu polega na tym, ze kiedy w
czasie ruchu poprzecznego taSma zastoni jedng
dyszke, a druga odstoni, wowiczas mastapi zadziata-
nie cylindra lub rozdzielacza, wskutek réznicy ci$-
nien po obu stronach tloka (suwaka), powodujace
zmiane kierunku ruchu poprzecznego taSmy.

‘W drugiej grupie po obu stronach taSmy umiesz-
czone sg dzwigienki dotykowe, dzialajace na za-
wory impulsowe pofaczone z rozdzielaczem pneu-
matycznym. TaS§ma, w czasie ruchu poprzecznego,
najezdzajac na jedna z diwigienek przesterowuje
rozdzielacz, przez ktory zasilany jest cylinder pneu-
matyczny dwustronnego dzialania, zmieniajgcy po-
lozenie walca prowadzacego.

Wszystkie te znane uklady wymagajg co naj-
mniej jednego, dodatkowego zasilania w energie
elektryczna, pneumatyczng lub hydrauliczng. Wy-
magajg zastosowania stosunkowo precyzyjnych, a
przez to kosztownych elementéw jak na przyktad
fotokomérki, wzmacniaczy elektronowych, zaworéw
impulsowych, rozdzielaczy hydraulicznych 1lub
pneumatycznych zaworéw elektrohydraulicznych,
pomp podci$nieniowych i podobnych.

Pr6cz tego przy sterowaniu ta$m szlifujgcych
w obrabiarkach do drewna, w kt6rych wymagana
jest duza czestotliwo§é zmian ruchu poprzecznego
taSmy, elementy sterowania elektrycznego wyka-
zujg sklonnosé do zaklécen w pracy i stosunkowo
szybko sie zuzywaja. Ponadto zastosowanie w obra-
biarkach do drewna fotokomérek jest utrudnione
ze wzgledu na zapylanie, co wymaga dodatkowych
urzadzen oczyszczajacych.

Przewodnia my$lag wynalazku jest urzadzenie do
sterowania ruchu poprzecznego tasémy, eliminujace
podane wyzej niedogodnoSci, pozwalajace na prace
w zapyleniu, z duza czestotliwoscia zmian kierun-
ku ruchu poprzecznego taSmy i nie wymagajace
dodatkowego zasilania elektrycznego, pneumatycz-
nego lub hydraulicznego.

Zadania wytyczone w celu usuniecia podanych
niedogodnos$ci zostaly rozwigzane wedlug wynalaz-
ku w ten sposéb, Ze do utrzymania poprzecznego
ruchu taémy w okre§lonym przedziale, przez zmia-
ne poltozenia jednego z obieganych walcéw, wyko-
rzystano sity tarcia powstajace miedzy zbiegajaca
taéma a ‘tarczami ciernymi, umieszczonymi po jej
obu stronach. Zbiegajaca tasma nachodzac na tar-
cze cierng powoduje obrét tej tarczy. Ruch obroto-
Wy tarczy przeniesiony zostaje za pomoca ciegna i
uktadu rolek poprzez kolo linowe na reduktor ob-
rotéw, zamocowany na belce wspornikowej i walek
wyjSciowy zakonczony mimoSrodowo umieszezonym
czopem wspblpracujgcym obrotowo-suwliwie z
diwrgnia, wspolpracujaca, z drugiej strony obroto-
wo-suwliwie z czopem oporowym osadzonym w
korpusie maszyny.

: Poprzez obrotowe zamocowanie dzwigni na czo-
pie osadzonym .w belce wspornikowej, oraz dwu-
stronne obrotowo-suwliwe powigzanie tej diwigni
z korpusem maszyny i czopem mimoS$rodowym,
uzyskuje sie zmiane ruchu obrotowego tarcz cier-
nych na ruch wahadlowy dzwigni, powodujacy
zmiane polozenia walca. Takie skojarzenie poda-
nych §rodkéw technicznych pozwala na zmiane ru-
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chu obrotowego tarcz ciernych, wywotanego przez
zblegaJaca taSme, na ruch wahadtowy diwxgm kt6-
ry zmienia polozenie walca, wskutek czego ta$ma
wraca do swego poprzedniego poloZenia lub zbie-
ga na przeciwnie umieszczona tarcze cierng.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione jest
w przykladowym zastosowaniu w szlifierce do
drewna na zalaczonym rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia rzut urzadzenia wzdluz linii przekroju
A—Ana fig. 2, a fig. 2 —widok urzadzenia z przodu.

Istotnym elementem urzadzenia- wedlug wyna-
lazku sg cierne tarcze 5, 12, umieszczone po obu
stronach szlifujacej taSmy 2, obiegajacej walce 1 i
8. Prowadzacy walec 8 i tarcze 5, 12 osadzone sg
obrotowo na osi 4, zamontowanej we wspornikowej

" belce 13. Wspornikowa belka 13-esadzona jest prze-

gubowo na trzpieniu 3. Do wspornikowej belki 13
przymocowany jest reduktor obrot6w 10 napedzany
linowym kolem 9. Walek wyjSciowy reduktora ob-
rotébw 10 zakornczony jest mimoSrodowym czopem
11, Czop 11 sprzegniety jest obrotowo-suwliwie
z diwigniy - 14, zamocowang obrotowo na czopie 15,
osadzonym we wspornikowej belce 13. Drugie ra-
mie dzwigni 14 sprzegnicte jest obnotowo-suwli-
wie ze stalym czopem 16, osadzonym w korpusie
maszyny.

Uwidocznione na rysunku linowe ciggno 7 opa-
suje tarcze cierne oraz poprzez rolki 6 linowe kolo
9.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest na-
stepujace: taSma 2 podczas ruchw - poprzecznego
(zbiegania), najezdza na cierng tarcze, przyklado-
wo prawg 12, Pod wplywem powstajacej sily tar-
cia, tarcza ta obraca sie. Ruch obrotowy ciernej tar-
czy 12 przeniesiony zostaje liniowym ciggnem T po-
przez rolki 6 na linowe koto 9, ktére napedza re-
duktor obrotéw 10 i walek wyjSciowy zakorficzony
mimoSrodowo umieszczonym czopem 11. Ruch obro-
towy mimoSrodowego czopa 11, powigzanego obro-
towo-suwliwie- z doZwignig 14, powoduje ruch wa-
hadlowy tej dzwigni i zamocowanego w niej obro-
towo czopa 15 osadzonego we wspornikowej belce
13. Ruchy wahadlowe czopa 15 powodujg tym sa-
mym zmiane poloZenia walca, wskutek czego tasma
2 wraca do poprzedniego polozenia lub zbiega na
umieszczong po przec1wne3 strome walca cierng
tasme 5. i

"Zastrzezenie patentowe

- Urzadzenie do0 sterowania muchu poprzeczanegd
szerokich tagm szlifujacych i przenoSnikowych, w
ktérym przy przejSciu taSmy poza ustalong granice
jeden z walcéw obieganych ta tasmg samoczynnie
zmienia swoje poloZenie powodujgc powr6t ‘taSmy,
znamienne tym, ze po obu stronach ta$my (2) umie-
szczone sy cierne tarcze (15, 12) w ten sposéb, ze
nie stykajg sie one z taSmg kiedy znajduje sie
ona w polozeniu §rodkowym, oraz ze tarcze (5, 12)
polaczone sa kinematycznie ciggnem linowym (7)
poprzez rolki (6) i linowe koto (9) z reduktorem
obrotéw (10), ktérego walek wyjSciowy zakoriczony
jest mimoSrodowym - czopem (11), ktéry poprzez
znany uklad dzwigniowy (14, 15, 16) oddziatuje
na polozenie walca prowadzacego (8).
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