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Zpiisob obnoveni piedeni na tryskovém
dop¥Fadacim stroji

Anotace:

Pii zpisobu obnoveni predeni na tryskovém dopiadacim
stroji se piize (5) po pferudeni predeni navede zpét do
pracovni drdhy za spradaci tryskou (4), nebo se piize (5)
fizend zastavi v pracovni draze s koncem pfize za
spradaci tryskou (4). Konec ptize (5) se zavede do
vystupniho otvoru (41) sptadaci trysky (4), nacez se piize
(5) zpétnym pohybem dopravi spiadaci tryskou (4) a
podévacim ustrojim (3) pramene (0) vlaken aZ do
vodiciho kanalu (2) pfed spiadaci tryskou (4), kde se na
ptizi (5) ve vodicim kanalu (2) vytvoti zapfadaci konec
ptize a zahdji se vytvafeni zasoby piize (5)

v podtlakovém zasobniku (73) ptize pfed navijecim
ustrojim (9) piize. Pfed nebo soucasné nebo po vytvoreni
zaptadaciho konce pFize (5) se zahdji navijeni pfize (5) na
civku (90), nagez se pted spotiebovanim zasoby ptize (5)
z podtlakového zasobniku (73) zahdji odtahovéni pfize
(5) odtahovym ustrojim (6). V ndvaznosti na zahdjeni
odtahovani pfize (5) se pfize sevie otacejicim se
podavacim Gstrojim (3) pramene (0) vldken a zahaji s
piivod novych vléken protahovacim Ustrojim (1) do
podévaciho ustroji (3) pramene (0) vlaken.
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Zpiisob obnoveni predeni na tryskovém dopiddacim stroji a tryskovy dopiadaci stroj k
jeho provadéni

Oblast techniky

Vynalez se tykéa zpiisobu obnoveni pfedeni na tryskovém doptadacim stroji, pfi kterém se prize
po pieruseni predeni navede zpét do pracovni drahy za spradaci tryskou, nebo se prize fizené
zastavi v pracovni draze s koncem piize za spiadaci tryskou, konec ptize se zavede do vystupniho
otvoru spradaci trysky, nacez se pfize zp&tnym pohybem dopravi spiadaci tryskou a podavacim
ustrojim pramene vléken az do vodiciho kanélu pfed spiadaci tryskou, kde se na pfizi ve vodicim
kandlu vytvofi zapradaci konec piize a zahaji se vytvareni zasoby piize v podtlakovém zasobniku
pfize pfed navijecim Gstrojim piize.

Dosavadni stav techniky

Na spfadacich strojich se po pferuseni predeni uplatiiuji rizné techniky pro obnoveni piedeni
(vyroby pfize), at’ uz po nahodilého pietrhu pfize, nebo po fizeném preruseni predeni po signalu
od snimace kvality pfize nebo i po vyméné pIné& navinuté civky za prazdnou dutinku.

Smyslem pfipravy pracovniho mista pro obnoveni predeni je, aby jednotlivé uzly pracovniho
mista a pfipadné i obsluzného zafizeni zaujaly potfebnou polohu, pozici nebo nastaveni, aby byl
pfipraven zapiadaci konec pfize, na ktery se bude zaptadat, a aby byl tento zapiadaci konec piize
situovén v definované vychozi poloze pro spusténi zaptadani.

U néhlého preruseni pfedeni, napf. pietrhem pfize, se zpravidla jedna o tak rychly dgj, ze nelze
aplikovat fizené zastaveni pracovniho mista stroje a utrzeny konec ptize se navine na civku. Pro
obnoveni pfedeni je pak nezbytné vyhledat tento konec piize na civce, obsluznym zafizenim nebo
runé, odstranit vadny Usek pfize zpétnym odvinutim z civky a navést piizi do pracovni drahy
nebo do polohy, ve které bude moci byt snadno predéna prostfedkiim pracovniho mista. Sougasné
Je pro obnoveni predeni po pfetrhu nezbytné, aby konec ptize byl situovan v tzv. predavaci polo-
ze viaci spfadaci trysce pro dal$i manipulaci na pracovnim misté a pro predani spradaci trysce
k provedeni zavérecnych kroki pripravy pracovniho mista tryskového spiadaciho stroje k obno-
veni predeni.

Této situaci se podoba i pfiprava pracovniho mista pro obnoveni predeni po vyméng plné navinu-
t¢ civky za novou dutinku, kdy se nevyhledava konec prize na navinuté civce, ale zapiada se na
pomocnou pfizi, kterou zpravidla s sebou vozi obsluzné zafizeni v civce pomocné piize. Obsluz-
né zafizeni pfipravi pomocnou pfizi tak, aby bylo moZno ji operativné predat prostredkim pra-
covniho mista. Konec umisti obsluzné zafizeni do tzv. ptedavaci polohy pro dalsi manipulaci na
pracovnim mist¢ a pro vloZeni do spradaci trysky k provedeni zavéreénych kroki piipravy pra-
covniho mista tryskového spiadaciho stroje k obnoveni predenti.

U fizencho preruSeni predeni, napf. po signalu od snimace kvality vyrabéné pize, dojde ke koor-
dinovanému zpomalovani pracovnich uzld pracovniho mista az do aplného zastaven, tj. do pre-
ruseni predeni, pfi¢emz ptize ziistane v pracovni draze na pracovnim misté a jeji konec je situo-
van ve spiadaci trysce, takze jej neni tieba vyhledavat na civee ani jej nastavovat do tzv. piedava-
ci polohy pro dal$i manipulaci na pracovnim misté a pro vlozeni do spiadaci trysky k provedeni
zavérecnych krok ptipravy pracovniho mista tryskového spradaciho stroje k obnoveni predent.

Vyse uvedené zavére¢né kroky piipravy pracovniho mista tryskového spradaciho stroje k obno-
veni pfedeni spocivaji v pfedani konce pfize z predavaci polohy sptadaci trysce a dale pak zpét-
ném odvinuti pozadované délky pize proti sméru podavani vlaken do spiadaci trysky pii bézném
predeni pred spfddaci trysku, kde je situovano zafizeni pro pfipravu zaptadactho konce piize,
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které na odvinuté pFizi vytvori zapfadaci konec pfize. Mezitim se ostatni uzly pracovniho mista
piipravi ke spusténi zapradani, véetné vytvofeni zasoby pfize v podtlakovém zasobniku ptize
zpétnym odvijenim ptize z civky, takze pracovni misto je nyni pfipraveno k obnoveni predeni.
Nasledné se spusti zapiadani, pficemz se spusti jednotlivé uzly pracovniho mista, pfize se zaCne
odtahovat odtahovym ustrojim piize a navijet na rozbihajici se civku, pficemz vznikly rozdil
mezi rychlosti otadeni civky, které teprve postupné narista a v podstaté okamZitym urychlenim
ptize odtahovym Ustrojim je kompenzovan podtlakovym zasobnikem pize pfed navijecim ustro-
jim prize, pies ktery piize prochazi b&hem urychlovani civky na provozni rychlost. V definované
¢asové ndvaznosti na spusténi odtahu se zahaji podavani pramene vlaken do spiadaci trysky, tak-
7e na zapradaci konec prize se ve spiadaci trysce pfipoji nové vytvaiena prize.

Vyse popsané techniky jsou predmétem feSeni napi. podle DE 10 2012 108 380 Al.

Problémem dosavadniho stavu techniky je pretrvavajici urdita variabilita polohy zapradaciho
konce ptize, ktery se vytvaii prerusenim pfize, zpravidla trhanim, v zafizeni pro pfipravu zapra-
daciho konce pfize, coz ve svém diisledku negativng ovliviiuje stejnomérnost zapfedki na jed-
nom pracovnim misté i na riznych pracovnich mistech. Dalsi nevyhodou je, Ze Cast pfize se za-
piadacim koncem prize, tj. ta &ast, kterd prochazi spiadaci tryskou a béhem zapfadani se na jeji
konec, tj. zaptadaci konec, pfipojuje nové vytvafena piize ma pouze ur€itou délku urcenou dél-
kou drahy ptize mezi zafizenim pro vytvofeni konce pfize a spiadaci tryskou, coZ se v nékterych
ptipadech jevi jako nedostatené, protoze pro kvalitni a rovnomérné zapiedky je vyhodné, dosa-
huji-li zapfadaci konec ptize v okamziku spojeni urcité rychlosti a pohybuje se p¥itom relativné
konstantni rychlosti.

Cilem vynalezu je odstranit nebo alespofi minimalizovat nevyhody dosavadniho stavu techniky.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno zplisobem obnoveni predeni na tryskovém dopfadacim stroji, jehoz
podstata spogiva v tom, Ze po vytvofeni zapfadaciho konce pfize se pfi stojicim odtahovém ustro-
ji ptize zahaji navijeni pfize na civku, naCez se pied spotiebovanim zasoby pfize z podtlakového
zasobniku zah4ji odtahovani ptize odtahovym ustrojim, pfi¢emZz v ndvaznosti na zahgjeni odta-
hovani piize se ptize sevie otaCejicim se podavacim Gstrojim pramene vlaken a zah4ji se pfivod
novych vldken protahovacim ustrojim do podavaciho dstroji.

Vyhodou tohoto vynalezu je, Ze umoZiuje dosazeni stabilnich zaptedkd na vSech pracovnich
mistech stroje.

Objasnéni vykrest

Vynalez je schematicky znazornén na vykrese, kde ukazuje obr. 1 uspofadani pracovniho mista
tryskového spiadaciho stroje, obr. 2 pFiklad ¢asovani jednotlivych krokii provadénych na pracov-
nim misté k obnoveni piedeni.

Ptiklady uskutednéni vynalezu

Vynélez bude popsan na piikladu provedeni pracovniho mista tryskového spradaciho stroje, ktery
obsahuje alespon jednu fadu identickych pracovnich mist vedle sebe.

Pracovni misto obsahuje protahovaci Gstroji 1 pramene 0 vlaken, které je svym vstupem 10 piifa-
zeno neznazornénému zdroji pramene vlaken, a které je svym vystupem 11 prifazeno vstupu 30
podavaciho ustroji 3 pramene 0 vlaken, které je sptazeno s pohonem 32. Podavaci ustroji 3 pra-
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mene 0 vlaken je svym vystupem 31 pfifazeno vstupu 40 vlaken do spiadaci trysky 4. Ve spiadaci
trysce 4 je vstupujici pramen 0 vlaken pretvofen v prizi 5, kterd je z trysky 4 odtahovana odtaho-
vym ustrojim 6 usporadanym za vystupnim otvorem 41 piize 5 ze spradaci trysky 4.

Odtahové ustroji 6 obsahuje dvojici vzajemné k sobé pfitlacovanych valecki 60, 61, z nichz je-
den je sptaZen s rota¢nim pohonem 62 a druhy je oto¢né ulozen na neznazornéném pritlatném
ramené, které je vykyvné ulozeno v konstrukci pracovniho mista.

Mezi vystupnim otvorem 41 spradaci trysky 4 a odtahovym ustrojim 6 prize 5 Jje pracovni draze
pfize 5 pfifazen saci vstup 70 saci trubice 7, ktera je Fiditeln& napojena na zdroj X podtlaku.
V' saci trubici 7 je uspofadano zafizeni 71 pro prerudeni prize 5 a zafizeni 72 pro predani konce
piize 5 trysce 4.

Mezi saci trubici 7 a odtahovym Ustrojim 6 piize 5 je usporadan snimaé 8 kvality pfize 5, ktery je
napojen na fidici systémy pracovniho mista a/nebo sekce pracovnich mist a/nebo stroje.

V dréze pfize 5 za odtahovym Ustrojim 6 pfize 5 je usporadano navijeci Gstroji 9 piize 5 na civku
90. Civka 90 pfi navijeni lezi na hnacim valci 91, ktery ji pohani odvalovanim, pfi¢emz piize 5 je
po Sifce civky 90 rozvadéna vodiGem 92 rozvadéciho ustroji pize 5. Pied rozvadécim vodidem
92 prochazi pfize ve zndzornéném pfikladu provedeni voskovacim tstrojim 93, pted kterym je
v draze ptize 5, v pfipadé navijeni kuzelovych civek usporadan kompenzator 94 smycky prize,
ktera periodicky vznika pti navijeni kuZelovych civek 90. Pfed kompenzatorem 94 je vdraze
pfize 5 zafazen snima¢ 95 pfitomnosti pfize 5, ktery pri vyrobé piize pracuje v rezimu detektoru
pietrhu piize.

Mezi snima¢em 95 pfitomnosti pfize 5 a odtahovym Ustrojim 6 piize 5 je draze ptize 5 svym
sacim vstupem 730 pfifazen podtlakovy zésobnik pFize 73, ktery je napojen na zdroj X podtlaku.

Pro obnoveni pfedeni na pracovnim misté je do prostoru mezi vystupem 11 protahovaciho Gstroji
1 pramene 0 vldken a vstupem 30 podavaciho astroji 3 pramene 0 ptiraditelné usti 22 vodiciho
kanalu 2 ptize 5, pficemz toto Gsti 22 je v ptipadé, kdy probiha b&zné predeni, bud’ zcela odsunu-
to mimo prostor mezi vystupem 11 protahovaciho (stroji 1 pramene 0 vlaken a vstupem 30 poda-
vaciho dstroji 3 pramene 0, nebo je pevné a je situovano mimo drahu pramene 0 vlaken. Svym
druhym koncem je vodici kanal 2 napojen na zdroj X podtlaku. Vodici kanal 2 je v odstupu od
svého Gsti 22 opatfen Ustrojim 20 pro pripravu zapradaciho konce ptize. Ve sméru od usti 22 vo-
diciho kanélu 2 za dstrojim 20 pro pfipravu zaptadaciho konce pize je vodici kanal 2 opatien
snimagem 21 pFitomnosti pfize 5 ve vodicim kanélu 2.

Ve znazornéném piikladu provedeni je v prostoru mezi vstupem 30 podavaciho Ustroji 3 pramene
0 a astrojim 20 pro pFipravu zapradaciho konce piize 5 ve vodicim kanalu 2, resp. mezi vstupem
40 spradaci trysky 4 a ustrojim 20 pro ptipravu zapfadaciho konce pfize 5 ve vodicim kanalu 2,
uspofadan jistici element 23 (keeper) volného konce prize 5, ktery je ve znazornéném provedeni
soucasti sti 22 vodiciho kanalu 2.

Pfiprava pracovniho mista pro obnoveni ptedeni po jeho preruseni v dasledku vyskytu vady vy-
rabéné prize 5, kde vada pfize 5 je zaznamenana snimacem 8 kvality pfize 5 probiha tak, Ze
jakmile snima¢ 8 kvality zaznamen4 vadu pfize, zahdji pracovni misto podle pokynd neznazorng-
ného fidiciho zafizeni plynulé zastaveni piedeni. Z hlediska minimalizace doby trvani jednotli-
vych operaci na pracovnim misté, tj. ¢ast potfenych na Jednotlivé operace, se jednotlivé uzly
pracovniho mista brzdi, resp. fizené zastavuji, a to co nejrychleji, az do aplného zastaveni, kdy
pfize 5 je ve své pracovni draze, ve které se nachazi bshem piedeni a jeji konec je situovan ve
spradaci trysce 4 nebo nad tryskou 4 v oblasti saciho vstupu 70 saci trubice 7.

Nasledné se zahaji odsavani piize saci trubici 7, &imz se konec pfize 5 situovany ve spradaci
trysce 4 vytahne ze spradaci trysky 4 a nasaje se do saci trubky 7. Poté se zahaji zpétné odvijeni
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vadné &asti piize 5 z civky 90, kdy se reverzuje otaceni civky proti sméru, pfi kterém se pfize 5
na civku naviji pii predeni, a sou¢asné se pfize odtahuje z civky 90 pomoci reverzovaného otace-
ni odtahovych valecki 60, 61. Béhem tohoto zp&tného odvijeni vadné &asti piize 5 prochazi odvi-
jena vadna pfize 5 také snimadem 8 kvality pfize 5 a je nasivana do saci trubice 7, ktera je fidi-
telné pripojena na zdroj podtlaku, a ze které je vadna ptize 5 déle odsavana do neznazornéného
odpadu. Timto zpiisobem se vadna délka piize 5 z civky 90 a z pracovni drahy na pracovnim
misté odvine do odpadu, pfi¢emz se pribézné ,,seka“ zafizenim 71 pro pferuSeni pfize 5 v saci
trubici 7, aby se do odpadu odsavaly mensi kousky vadné piize namisto dlouhého dseku.

Jakmile je vadn4 pfize 5 odstranéna saci trubici 7, je dobra ptize 5, tj. ptize 5 pied zjisténim vady,
jiz situovana v &asti pracovni dréhy na pracovnim misté v aseku mezi civkou 90 a saci trubici 7.

Nasledné se zafizenim 71 pro preruseni prize 5 v saci trubici 7 oddéli posledni &ast prize 5 a od-
saje se do odpadu, takze dobré ptize 5 je drzena odtahovym (strojim 6 a konec dobré pfize je
v saci trubici 7 v oblasti zatizeni 72 pro piedani konce pfize trysce 4.

Ptiprava pracovniho mista pro obnoveni piedeni po jeho pferuseni v diisledku pietrhu pfize pro-
biha tak, Ze neznazornéné obsluzné zatizeni vyhleda konec pfize na civce 90, odvine jej z civky a
pieda prostiedkiim pracovniho mista nad tryskou 4. Pietrhem vytvofeny konec pfize se odstrani
bud’ prostiedky obsluzného zafizeni pfed predanim piize 5 prostfedkiim pracovniho mista, nebo
se odstrani v saci trubici 7 na pracovnim mist&, kterd oddéli posledni ¢ast pfize 5 a odsaje ji do
odpadu, takze dobré ptize 5 je nyni drzena odtahovym ustrojim 6 a konec dobré prize je v saci
trubici 7 v oblasti zaFizeni 72 pro pfedani konce pfize 5 trysce 4.

Nasledné se volny konec pfize 5 pfemisti ze saci trubice 7 do vystupniho otvoru 41 spradaci trys-
ky 4, napft. prefouknutim po ukon&eni odsavani saci trubici 7, nasatim do vystupniho otvoru 41
spiadaci trysky 4 atd.

Jakmile je konec dobré piize S zpét ve spradaci trysce 4 zahaji se dalsi faze zpétného odvijeni
piize 5 pomoci reverzniho pohybu odtahového ustroji 6 piize 5 pracovniho mista, tj. pohybu ve
sméru proti sméru pohybu piize 5 pi tvorbé prize 5, pfes spiadaci trysku 4, podavaci stroji 3
pramene 0 vlaken do usti 22 vodiciho kanalu 2 pfize 5 a do jisticiho elementu 23 (keeper) volné-
ho konce prize 5 a dale do vodiciho kanalu 2 pfize 5.

Podéavaci tstroji 3 pramene 0 vldken je oteviené, tj. pitlaény podavaci valecek je odklopeny.

Ugelem tohoto zpétného odvinuti dobré ptize 5 do vodiciho kanalu 2 je vytvoreni dostatecné
dlouhé délky dobré piize 5 pro naslednou realizaci zapiedeni a vytvofeni kvalitniho zapredku.
Vytvoreni této délky dobré prize 5 pro zapfeni je bud’ odméfeno pii zpétném odvijeni pfize 3,
napf. poStem otadek reverzné se otacejicich odtahovych valecki 60, 61, nebo mé&fenim doby re-
verzniho pohybu odtahového ustroji 6 pfize 5 pracovniho mista nebo je signalizovano snimacem
21 pfitomnosti piize 5 ve vodicim kandlu 2. V okamziku signalizace vytvofeni dostatecne dlouhé
délky dobré pFize 5 ve vodicim kandlu 2 se sniZi rychlost odtahového ustroji 6 prize 3 vuci rych-
losti otaceni civky 90, pficemz rychlost odtahového ustroji 6 pfize 5 se snizi az do iplného zasta-
veni. Timto dojde ke vzniku rozdilu rychlosti pfize 5 v odtahovém (stroji 6 pfize 5 a na zpétn¢ se
otadejici civee 90 a vznika smycka piize 5, ktera se nasava do podtlakového zasobniku 73 pfize 5
jako zasoba ptize 5 pro rozb&h jednotlivych uzlii pracovniho mista pfi zapfadani, zejména pro
rozbéh navijeciho Ustroji 9 pfize 5. Zastavenim odtahového Ustroji 6 ptize 5 dojde k zastaveni
dobré ptize 5 ve vodicim kanalu 2.

Pred snimadem 21 pritomnosti piize 5 ve vodicim kanalu 2 se dstrojim 20 pro pfipravu zaprada-
ciho konce pfize 5 ve vodicim kandlu 2 vytvoii zaptadaci konec pfize 5. Béhem tvorby zaptada-
ciho konce piize 5 se v piipad& potieby zvysi nebo snizi rychlost odvijeni pfize 5 z civky 90 ota-
enim civky 90, aby doslo k vytvoreni potiebné délky zasoby pfize 5 pro rozbéh jednotlivych
uzld pracovniho mista pii zapiadani v podtlakovém zasobniku 73 pfize 3, ale soucasné aby nedo-
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Slo k jeho preplnéni, pfipadné se pfi vytvaieni zapiadaciho konce piize 5 ve vodicim kanélu 2
odvijeni ptize 5 z civky 90 zastavi.

Snimacem 21 pfitomnosti piize ve vodicim kanalu 2 se zaregistruje odsati utrzeného konce pfize
5 v ustroji 20 pro ptipravu zapfadaciho konce pfize 5 ve vodicim kanélu 2, §imz se potvrdi vytvo-
feni zaptadaciho konce ptize 5.

Nasledné se vytvofeny zapiadaci konec pfize 5 se zp&tnym odvijenim odtahovym ustrojim 6
pfize 5 posune do snimace 21 piitomnosti pfize 21 ve vodicim kandlu 2 nebo za snimag& 21 pfi-
tomnosti prize 5 ve vodicim kanalu 2, takZe se zaptadaci konec piize 5 posune déle ve sméru
svého zasouvani do vodiciho kandlu 2 za Ustroji 20 pro pfipravu zapiadaciho konce pfize, tj. do
polohy za mistem vytvofeni zaptadaciho konce pfize 5. Odtahové astroji 6 ma této fazi s vyho-
dou stejnou rychlost jako civka 90 (odvijeni pfize z civky 90), takze z4soba piize 5 v podtlako-
vém zasobniku 73 pfize 5 se vyznamné nezméni. Pokud ma odtahové ustroji 6 v této fazi odlis-
nou rychlost jako civka 90 (odvijeni pfize z civky 90), zasoba ptize 5 v podtlakovém zasobniku
73 piize 5 se zmeéni a je potfeba ji nasledné regulovat (doplnit, snizit) pro nasledné zapiedeni
s definovanou délkou zasoby ptize v podtlakovém zasobniku 73.

Poté se ukon¢i zpétné odvijeni ptize 5, kterd je nyni na pracovnim misté uspotadana po celé délce
od civky 90 po podévaci tstroji 3 pramene 0 vlaken ve své pracovni draze, a ve vodicim kanalu 2
Je uspofadana definovana délka pfize 5 se zapfadacim koncem v nebo za Grovni snimage 21 pfi-
tomnosti prize 5 ve vodicim kanalu 2. VSechny uzly pracovniho mista nyni stoji a jsou piprave-
ny ke spusténi zapradaciho procesu, véetné piesunuti pitlacného podavaciho valecku 60 do po-
lohy pro zapiadani.

Béhem prvni faze zpétného odvijeni pfize 5, tj. odvijeni do saci trubice 7, se na pracovnim misté
provede vyCisténi spradaci trysky 4 a pfiprava spfadaci trysky 4 na druhou fazi zpétného odvijeni
pfize 5, tj. na zp&né odvijeni piize 5 do vodiciho kanalu 2, piiprava na zaptedeni a na predeni.
Béhem prvni a/nebo i druhé faze zpétného odvijeni ptize 5 se na pracovnim mistg provede pfi-
prava téch uzld pracovniho mista, které se nepodileji na zpétném odvijeni, na zaptedeni a soucas-
né se provede priprava pramene 0 vldken na zapiedeni.

Nyni je pracovni misto pfipraveno na spusténi zapradani.

Ptize 5 prochazejici mezi odtahovymi vélci 60, 61 odtahového ustroji 6 se sevie za spradaci trys-
kou 4 odtahovymi valci 60, 61, které se neotadeji. Pred spiadaci tryskou 4 ptize 5 prochazi mezi
podavacimi valci podavaciho Gstroji 3 pramene 0 vlaken. Nésledné se zahaji navijeni pfize 5 na
civku 90, jak je na obr. 2 znazornéno Sipkou A. Timto za¢ind nartistat navijeci rychlost pfize 5,
Jak ukazuje ¢ara R néristu rychlosti ota¢eni civky 90 na obr. 2, a zaéne se spotiebovavat zasoba
pfize 5 v podtlakovém zasobniku 73 ptize 5, jak ukazuje &ara S na obr. 2. V navaznosti na zaha-
Jeni navijeni pfize 5 na civku 90 se zahdji i rozvadéni prize 5. Pked spotfebovanim celé zasoby
pfize 5 z podtlakového zasobniku 73, tj. v okamziku oznaéeném Sipkou B na obr. 2, se spusti
otaceni odtahovych valcii 60, 61 odtahového ustroji 6, které maji oproti civce 90 vyrazné rychlej-
Si akceleraci. Spusténim odtahového Ustroji 6 se zatne prize 5 vytahovat z vodiciho kanalu 2 a s
malou prodlevou se tak pozastavi pokles zasoby ptize 5 v podtlakovém zasobniku 73 prize 5 a
zasoba pfize v podtlakovém zasobniku 73 piize 5 zaéne opét nariistat, jak ukazuje &ara S na obr.
2 v Case za bodem B, protoZe odtahova rychlost prize 5 zaéne s malou prodlevou docasné pfevy-
Sovat navijeci rychlost pfize 5, jak ukazuje uspotadani ar R a T za bodem B na obr. 2,kde gara T
oznacuje priibéh odtahové rychlosti prize 5.

Podle konkrétniho uspofadani se pfize 5 otacejicim se podavacim ustrojim 3 pramene 0 vldken
sevfe souCasné se zahdjenim odtahovani pfize 5 nebo v nastavené &asové prodlevé od zahajeni
odtahovani ptize 5. Podle jiného vyhodného provedeni se prize 5 otacejicim se podavacim ustro-
jim 3 pramene 0 vlaken sevie az po zah4jeni odtahovani pfize 3, a to v okamziku bezprostiedné
po pfijeti signalu snimace 21 pFitomnosti pize 5 ve vodicim kandlu 2 na pracovnim mist¢ o prii-
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chodu zaptadaciho konce piize snimadem 21 piitomnosti pfize 5 ve vodicim kanalu 2 na pracov-
nim misté nebo se sevie v &asové prodlevé po prijeti signalu snimace 21 piitomnosti piize 5
ve vodicim kanélu 2 na pracovnim misté o prichodu zapfadaciho konce piize snimacem 21 pfi-
tomnosti pFize 5 ve vodicim kandlu 2 na pracovnim misté. Podle dalSiho vyhodn¢ho provedeni se
piize 5 otadejicim se podavacim Gstrojim 3 pramene 0 vlaken sevie az po zah4jeni odtahovani
pfize 5, a to po odméfeni nastavené délky piize 5 odtazené odtahovym Gstrojim 6.

Pred nebo v okamziku sevieni piize 5 otadejicim se podavacim Gstrojim 3 pramene 0 vldken se
zahdji otaceni podavaciho tstroji 3 pramene 0 vlaken, jak je zndzornéno Sipkami B, C1, C2 na
obr. 2, pFigemz pred sevienim piize 5 je piitladny valecek podavaciho Gstroji 3 pramene 0 viaken
drzen v pripravené poloze, takze pohon pfize 5 se v této ptipravené poloze neprovadi. Rychlost
rozbéhu podévaciho tstroji 3 pramene 0 na podavaci rychlost pfi vyrobé pize je urcena tim, jest-
lize se ma podavacim Ustrojim 3 pramene 0 sevfit pohybujici se pfize 5 nebo stojici pfize 3, a
podle toho se podavaci tstroji 3 pramene 0 rozbéhne predem na uréenou rychlost nebo akceleruje
z klidu na uréenou rychlost az po sevieni pfize 5. Samotné sevieni piize 5 se provede prikladné
tak, ze se piitlaény valedek podavaciho Gstroji 3 pramene 0 uvolni z pfipravené polohy, dosedne
na druhy, pohanény, valedek podavaciho ustroji 3 pramene 0, ¢imz podéavaci ustroji 3 pramene 0
sevie odtahovanou pfizi 5 a je schopno ji pohanét.

V navaznosti na sevieni prize 5 podavacim Ustrojim 3 pramene 0 se zahaji pfivod novych vlaken
z pramene 0 protahovacim Ustrojim 1 do podavaciho Ustroji 3 pramene 0 tak, aby nova vladkna
dorazila co nejvhodngji viéi okamziku, kdy do podavaciho tstroji 3 pramene 0 a spradaci trysky
4 vstupuje zapradaci konec ptize 5, aby doslo k vytvofeni stabilniho a kvalitniho zapredku a k
obnoveni predeni, véetn& prednastavené (pozadované) délky zapfedku. Proto se ptivod novych
vlaken z pramene 0 protahovacim dstrojim 1 do podavaciho Ustroji 3 pramene 0 spusti bud’ ¢aso-
vanim od spuiténi odtahového Ustroji 6, nebo bezprostfedné po pfijeti signalu snimace 21 pii-
tomnosti pfize 5 ve vodicim kanalu 2 na pracovnim misté o prichodu zapfadaciho konce piize
snimadem 21 pritomnosti pize 5 ve vodicim kanalu 2, nebo v Sasové prodlevé po pfijeti signalu
snimade 21 pFitomnosti piize 5 ve vodicim kanalu 2 na pracovnim misté o priichodu zapféadaciho
konce prize snimacem 21 pritomnosti piize 5 ve vodicim kandlu 2, nebo po odméfeni nastavené
délky pFize 5 odtaZené odtahovym Ustrojim 6, napf. méfenim poctu otacek jednoho odtahového
valedku 60 nebo 61, atd.

Pro kvalitu, stabilitu a rovnomérnost zapredki je také dilezité, aby byla rychlost pohybujiciho se
zapiadaciho konce piize v okamziku ptipojeni novych vlaken konstantni. Proto cely proces za-
piadani podle tohoto vyndlezu sméfuje k tomu, Ze odtahovym ustrojim 6 se akceleruje na prvni
rychlost r;, a zapfadaci konec pfize 5 dosdhne poddvaciho dstroji 3 pramene 0 a spiadaci trysky 4
az po dosazeni této prvni rychlosti r; odtahu ptize 5, takZze i privadéni novych vlaken do podava-
ciho ustroji 3 pramene 0 a do spradaci trysky 4 se zah4ji po dosaZeni prvni rychlosti r; odtahu
ptize 5 a pii udrzovani této prvni rychlosti r; odtahu ptize 5 po stanoveny &as, kdy probiha tvorba
zapredku. Po uplynuti stanovené doby pro tvorbu zapfedku se odtahovym Gistrojim 6 dale akcele-
ruje az na produkéni rychlost, jak ukazuje ¢ara T na obr. 2. Po celou dobu se pfitom civka 90
akceleruje bez pierudeni az na produkéni rychlost, coz se projevuje nejdfive poklesem zasoby
piize 5 v podtlakovém zasobniku 73 pfize 5, viz pribéh Cary S na obr. 2, nasledovanym kratko-
dobym nérdstem zasoby piize 5 v podtlakovém zasobniku 73 pfize 5 zpiisobenym akceleraci
odtahového ustroji 6 na prvni rychlost r; odtahu pfize 5 a zapfedenim a naslednym opétovnym
poklesem a iplnym vyprazdnénim zasoby ptize 5 v podtlakovém zasobniku 73 pfize 5 poté, co
odtahové Gstroji 6 prize 5 i civka 90 dosahnou produkéni rychlosti otaceni.

V navaznosti na odtahové Gstroji akceleruji na produk&ni rychlost i ostatni uzly pracovniho mista.
Podle jiného vyhodného provedeni je prvni rychlost r; produkéni rychlosti, tj. rychlosti vyroby

piize, takze pracovni organy pracovniho mista stroje po dosazeni prvni rychlosti r, jiz déle ne-
zrychluji.
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Podle dalsiho vyhodného provedeni se civkou 90 po dobu zaptadani plynule akceleruje z nuly na
plnou navijeci rychlost, na kratkodob¢ zvySenou rychlost nad produkéni rychlost s naslednym
zpomalenim na produkéni rychlost.

Je zfejmé, Ze nekteré zde popsané Cinnosti miize provadét obsluzné zafizeni nebo i jina obsluha
stroje namisto prostfedki pracovniho mista, napf. v ptipadé obnoveni predeni po vyméng plné
navinuté civky za prazdnou dutinku, kdy se zapfada na tzv. pomocnou pizi, kterou na pracovni
misto dopravi bud’ obsluzné zafizeni, nebo jina obsluha stroje.

Primyslové vyuzitelnost

Vynalez je vyuZitelny na textilnich strojich pro obnoveni predeni.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob obnoveni pfedeni na tryskovém dopiadacim stroji, pii kterém se piize (5) po preru-
Seni pfedeni navede zpét do pracovni drahy za spiadaci tryskou (4), nebo se piize (5) fizené za-
stavi v pracovni drdze s koncem pfize za spradaci tryskou (4), konec ptize (5) se zavede do vy-
stupniho otvoru (41) spfadaci trysky (4), nadez se pfize (5) zpétnym pohybem dopravi spradaci
tryskou (4) a poddvacim tstrojim (3) pramene (0) vlaken az do vodiciho kanalu (2) ped spradaci
tryskou (4), kde se na pfizi (5) ve vodicim kanalu (2) vytvoti zapfadaci konec piize (5) a zahaji se
vytvareni zasoby pfize v podtlakovém zasobniku (73) pfize pred navijecim Gstrojim (9) pize,
vyznadujici se tim, Ze pfed nebo soucasné nebo po vytvoreni zaptadaciho konce pfize
(5) se zahaji navijeni pfize (5) na civku (90), natez se pred spotfebovanim zasoby piize (5)
z podtlakového zésobniku (73) zahaji odtahovéni ptize (5) odtahovym Ustrojim (6), pfiCemz
v navaznosti na zahajeni odtahovani ptize (5) se prize (5) sevie otacejicim se podavacim Gistrojim
(3) pramene (0) vldken a zahaji se piivod novych vlaken protahovacim uistrojim (1) do podavaci-
ho tstroji (3) pramene (0).

2. Zpisob podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze odtahovym ustrojim (6) se po
Jeho spusténi akceleruje na prvni rychlost (r)), pfi¢emz zapiadaci konec pfize (5) dorazi do poda-
vaciho ustroji (3) pramene (0) a spiadaci trysky (4) pti nebo po dosazeni prvni rychlosti (r;) odta-
hu pfize (5) a pfivadéni novych vlaken protahovacim ustrojim (1) do podavaciho ustroji (3) pra-
mene (0) a do spfadaci trysky (4) se zahaji po dosaZeni prvni rychlosti (r;) odtahu ptize (5), pfi-
¢emz po vytvofeni zdpfedku pfi prvni rychlosti (r;) se odtahovym ustrojim (6) akceleruje az na
produkéni rychlost.

3. Zpisob podle néroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze prvni rychlost (r;) Jje produkéni
rychlosti vyroby ptize.

4. Zpisob podle kteréhokoli z narokii 1 az3, vyznaéujici se tim, e civkou (90) se
po dobu zapradéni plynule akceleruje z nuly na plnou navijeci rychlost, pfipadné na kratkodobé
zvysenou rychlost nad produkéni rychlost s naslednym zpomalenim na produkéni rychlost.

5. Zpisob podle narokii 1 az4, vyznadujici se tim, Ze pfize (5) se otaCejicim se
podavacim dstrojim (3) pramene (0) vlaken sevie soudasné se zahijenim odtahovani pFize
(5) nebo v ¢asové prodlevé po zahajeni odtahovani prize (5).

6. Zpisob podle narokii 1 az4, vyzna&ujici se tim, ze pfize (5) se po zahajeni od-
tahovéni pfize (5) sevie otacejicim se podavacim ustrojim (3) pramene (0) vlaken bezprostredng
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po pfijeti signalu snimace (21) pfitomnosti pfize (5) ve vodicim kanalu (2) na pracovnim misté o
prichodu zapiadaciho konce pfize (5) snimacem (21) pfitomnosti ptize (5) ve vodicim kanalu (2)
na pracovnim misté nebo v asové prodlevé po prijeti signalu snimace (21) ptitomnosti pfize (5)
ve vodicim kanalu (2) na pracovnim misté o prichodu zapfadaciho konce pfize (5) snimacem
(21) ptitomnosti ptize (5) ve vodicim kanalu (2) na pracovnim misté.

7. Zpusob podle narokli 1 az 4, vyznadujici se tim, Ze pfize (5) se otaCejicim se
podavacim ustrojim (3) pramene (0) vlaken sevie po zahajeni odtahovani pfize (5) po odméfeni
nastavené délky pfize (5) odtazené odtahovym astrojim (6).

8. Zpisob podle narokii 1 a4, vyznaéujici se tim, Ze pfivod novych vldken prota-
hovacim ustrojim (1) do podavaciho dstroji (3) pramene (0) se spusti v ndvaznosti na zahajeni
odtahovani pfize (5).

9. Zpusob podle nérokii 1 az4, vyznadujici se tim, Ze pfivod novych vlaken prota-
hovacim Ustrojim (1) do podéavaciho Gstroji (3) pramene (0) se spusti v ¢asové prodlevé po piijeti
signalu snimace (21) pfitomnosti pFize (5) ve vodicim kandlu (2) na pracovnim misté o priachodu
zaptadaciho konce piize snimagem (21) pfitomnosti piize (5) ve vodicim kanélu (2) na pracov-
nim miste.

10. Zpiisob podie narokli 1 az4, vyznaéujici se tim, Ze pfivod novych vlaken prota-

hovacim ustrojim (1) do podévaciho Gstroji (3) pramene (0) se spusti po odmé&feni nastavené
délky ptize (5) odtazené odtahovym Ustrojim (6).

2 vykresy
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Obr. 1
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