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MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d' invention, notamment 1' article 22;

Vu 1' arrété royal du 2 Décembre 1986 relatif a la demande, & la délivrance et
au maintien en vigueur des brevets d' imvention, notamment 1' article 28;

-

Vu le procés verbal dressé le 08 Janvier 1988 a 15h25
a 1' Office de la Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.- Il est délivré 2 : SOLVAY & CIE S.A.
rue du Prince Albert 33, 1050 BRUXELLES(BELGIQUE)

regrésenté(e) 5) par : MARCKX Frieda, SOLVAY & CIE ~ Département Prop.
Indus., Rue de Ransbeek, 310 - 1120 BRUXELLES.

un brevet d' invention d' une durée de 20 ans, sous réserve du paiement des taxes
annuelles, pour : STRUCTURES A COUCHES POLYHE&IQUES MULTIPLES COMPRENANT UNE COUCHE EN
POLYMERE DU FLUORURE DE VINYLIDENE LIEE A UNE COUCHE EN POLYMEREIPLASTIFIE DU CHLORURE
DE VINYLE ET UTILISATION DE CES STRUGTURES POUR LA FABRICATION D EMBALLAGES SOUPLES.

ARTIGLE 2.- Ce brevet est délivré sans examey préalable de la brevetabilité
de 1 invention, sans §arantie du mérite de 1 ‘invention ou del’ exactitude de
la description de celle-ci et aux risques et peérils du(des) demandeur(s).

Bruxelles, le 03 Octobre 1989
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Structures d couches polymériques multiples comprenant une
couche en polymére du fluorure de vinylidéne liée 3 une couche
en polymére plastifié du chlorure de vinyle et utilisation

de ces structures pour la fabrication d'emballages souples

La présente invention coacerne des structures d couches
polymériques multiples comprenant une couche en polymére du
fluorure de vinylidéné 1liée 3 une couche en polymére plastifié du
chlorure de vinyle dans lesquelles le polymére du fluorure de
vinylidéne est 1i& au polymére plastifié du chlorure de vinyle &
1'i{ntervention d'adhésifs polymériques, ainsi que l'utilisation
de ces structures pour la fabricationm d'embﬁllages souples.

I1 est connu d'assoéier au sein d'une structure 3 couches
polymériques multiples (complexe multicouche) des polyméres
différeﬁts apportant chacun leurs propriétés et avantages
spécifiques.

Dans la demande de brevet FR-A-84.06 372 (SOLVAY & Cie), on
décrit des structures dans lesquelles une couche en polymére du
fluorure de vinylidéne est associée i une couche en polymére
plastifié du chlorure de vinyle & 1'intervention d'un adhésif
polymérique constitué d'un copolymére d'acétate de vinyle et
d'&thyléne contenant de 60 & 90 % en poids d'acétate de vinyle,
Quoique les adhésifs polymériques en cause constituent de bons
adh8sifs 3 température ambiante, leur résistance au délaminage
décroit fortement avec une élévation de la température, ce qui
limite leurs débouchés aux domaines ol une résistance &levée au
délaminage 3 chaud n'est pas exigée.

La présente invention vise 3 procurer des structures 3
couches polymériques multiples compremant une couche en polymére
du fluorure de vinyliddne 1iée 3 une couche en polymére ﬁlastifié
du chlorure de vinyle qui présentent une résistance au délaminage

3 chaud nettement améliorée.
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A cet effet, l'invention procure des structures a couches

polymériques multiples comprenant une couche en polymére du

" fluorure de vinylidéne liée 3 une couche en polymére plastifié du

chlorure de vinyle au moyen d'un mélange d'adhésifs polymériques
constitué de copolymére d'acétate de vinyle et d'éthyléne et de
copolymdre de chlorure de vinyle et d'acétate de vinyle, ledit
mélange contenant de 36 & 95 % en poids d'acétate de vinyle et
présentant une viscosité dynamigque & 100°C et 1 sec™! &gale d 55
kPa.s au moins.

On a constaté que, contrairement aux copolyméres d'acétate
de vinyle et d'&thyléne préconisés dans 1l'art antérieur, les
mélanges de tels copolyméres avec des cepolyméres de chlorure et
d'acétate de vinyle adhérent parfaitement 3 température élevée
aux polymdres du fluorure de vinylidéne et aux polyméres plasti-
£16s du chlorure de vinyle & condition que la teneur en acétate
de vinyle desdits mélanges solt comprise entre 36 et 95 %X en
poids et que leur viscosité dynamique 3 100°C et 1 sec™} solt
égale § 55 kPa.s au moins.

L'invention réside donc essentiellement dans le recours & un

mélange de copolymdre d'acftate de vinyle et de copolymére de

chlorure de vinyle tels que définis ci-dessus pour lier et faire

adhérer une couche en polymére du fluorure de vinylidéne 3 une
couche en polymdre plastifié du chlorure de vinyle dans la réali-
sation de structures 3 couches polymériques multiples.

Par structures a couches polymériques multiples comprenant
une couche en polymdre du fluorure de vinylidéne 11&e 4 une
couche en polymére plastifié du chlorure de vinyle, on entend
donc désigner les structures multicouches contenant au moins une
couche en polymére du fluorure de vinylidéne life 3 au moins une
couche en polymére plastifié du chlorure de vinyle. Les struc-
tures & couches polymériques multiples selon 1l'invention peuvent
done contenir une ou plusieurs couches en polymére du fluorure de
vinylidéne 1i8es 3 une ou plusieurs couches en polymére plastifié

du chlorure de vinyle, ces couches pouvant elles~mémes &tre liées

3 des couches d'autres polyméres.
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Par copolymére d'acétate de vinyle et d'éthyléme, on entend
désigner les copolyméres d'acétate de vinyle et d'éthyléne
contenant au moins 50 % en polds d'acétate de vinyle. Les
meilleurs résultats sont obtenug avec les copolyméres binaires
d'acétate de vinyle et d'&thyléne contenant de 60 4 99 Z en poids
d'acétate de vinyle et, plus particuliérement encore, avec ceux
contenant de 70 3 95 % en poids d'acétate de vinyle auxquels on
donne, par conséquent, la préférence.

Les copolyméres d'acétate de vinyle et d'&thyléne tels que
définls ci-dessus sont des polyméres plus ou moins collants et,
de ce fait, difficiles 3 mettre en oeuvre, Afin de pallier cet
inconvénient, il est particuliérement avantageux d'utiliser un
copolymdre d'acétate de vinyle et d'éthyléne enrobé d'un polymére
thermoplastique. Suivant un mode de réalisation préféré de
1'invention, on utilise donc un copolymére d'acétate de vinyle et
d'éthyl@ne enrobé d'un polymére thermoplastique. A titre
d'exenples de pareils polyméres thermoplastiques, on peut citer
les polyméres du fluorure de vinylidéne et les polyméres du
chlorure de vinyle. Un polymdre thermoplastique d'enrobage tout
particulidrement préféré est le polychlorure de vinyle. Le poly-
mére thermoplastique d'enrobage est généralement présent 3 raison
d'environ 10 % en poidsvé;“;;;imuﬁm&ﬁrpolymére d'acétate enrobé.

L'enrobage du copolymdre d'acétate de vinyle et d'éthyléne
par un polymére thermoplastique peut s'effectuer, par exemple,
par addition 3 un latex de copolymdre d'acétate de vinyle d'un
latex de polymére thermoplastique et coagulation de 1l'ensemdble,
par exemple par addition d'un &lectrolyte.

Par copolymdre de chlorure de vinyle et d'acétate de vinyle,
on entend désigner les copolyméres de chlorure de vinyle et
d'acétate de vinyle contenant au moins 50 % en poids de chlorure
de vinyle. Les meilleurs résultats sont obtenus avec les copo-
lyméres binaires de chlorure et d'acétate de vinyle contenant de
60 3 98 % en polds de chlorure de vinyle et, plus particu-

lidrement encore avec ceux contenant de 80 & 95 Z en poids de

chlorure de vinyle.
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Les proportions relatives de copolymére d'acétate de vinyle
et de copolymére de chlorure de vinyle dans le mélange d'adhésifs
polymériques peuvent varier dans une large mesure pour autant que
la teneur en acétate de vinyle du mélange soit comprise entre 36
et 95 £ en poids et que sa viscosité dynamique 3 100°C et 1 sec”!
soit égale a& 55 kPa.s au moins.

On donne néanmoins la préférence aux mélanges dont la temeur
en acétate de vinyle est comprise entrve 36 eb 50 X en poids el
dont la viscosité dynamique 3 100°C et 1 sec™l est &gale a
60 kPa.s au molns.

Suivant un mode de réalisation particulidrement préféré, om
utilise des m&langes d'adh8sifs polymériques selon l'invention
pour lesquels le produit de la teneur pondérale en acétate de
vinyle, exprimée en pourcent, par la viscosité dynamique i 100°¢C
et 1 sec“l, exprimée en kPa.s est supérieur & 3.10% et plus
particulidrement encore d 3,5.10%,

Sur le plan de 1'adhérence, il n'y a pas d'inconvénient 2
utiliser des m&langes d'adhésifs polymériques dont la viscosité
dynamique soit trds &levée, En pratique néanmoins pour des
raisons de facilité de mise en oceuvre notamment, on limite

généralement la viscosité dynamique 3 100°C et 1 sec™! des

nélanges d'adhésifs polymériques 3 300 kPa.s

Par polymére du fluorure de vinylidéne, on entend désigner
tous les polymdres contenant au moins 85 Z molaires, et, de
préférence, au moins 90 % molaires d'unités monomériques dérivées
du fluorure de vinylidéne. Les polyméres du fluorure de vinyli-
déne qui conviennent 3 la réalisation des structures multicouches
selon 1'invention comprennent donc aussi bien les homopolyméres
du fluorure de vinylidane, que les copolyméres du fluorure de
vinylidéne contenant des unités monomériques dérivées d'un ou de
plusieurs comonomdres. On donne la préférence aux polyméres
contenant au moins 90 ¥ molaires d'unités monomériques dérivées
du fluorure de vinylidéne, le complément éventuel &tant constitué
de préférence d'unités monomériques dérivées d'autres oléfines

fluorées, tels que le fluorure de vinyle, le trifluoréthyléne, 1le
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chlorotrifluoréthyléne, le tétrafluoréthyléne et 1'hexafluor-
propyléne.

Par polymdre du chlorure de vinyle, on entend désigner ici
les polyméres contenant au moins 70 Z en poids d'unité&s monomé-
riques dérivées du chlorure de vinyle. Les polyméres du chlorure
de vinyle utilisables pour la réalisation des complexes multi-
couches selon 1'invention comprennent donc aussi bien les homopo-
iymdres du chlorure de vinyle que ses copolyméres contenant des
unités monomériques dérivées d'un ou de plusieurs comonoméres et
leurs mélanges. A titres d'exemples non limitatifs de pareils
comonoméres du chlorure de vinyle on peut citer les oléfines
telles que 1'éthyléne, le propyléne et le styréme, les esters
tels que 1'acétate de vinyle et les acrylates et méthacrylates
d'alkyle. On donne la préférence aux homopolyméres du chlorure
de vinyle.

Par polymdre plastifi& du chlorure de vinyle, on entend
désigner les polyméres du chlorure de vinyle tels que définis
ci-dessus dont la dureté Shore A, mesurde selon la norme
ASTM D2240, ne dépasse pas 95 et, de préférence 90. Habituel-
lement la duretZd Shore A est égale 3 60 au moins. A titre
d'exemples de pareills polyméres plastifiés, on peut mentionmer
ceux contenant environ 35'§mi§“§;iﬁiés en poids de plastifiant
et, de préférence, au moins 40 parties en poids de plastifiant
pour 100 parties en poids de polymére du chlorure de vinyle. Les
plastifiants utf{lisables peuvent &tre cholsis indifféremment
parmi les plastifiants, monomériques ou polymériques, usuels des
polyméres du chlorure de vinyle, A titre d'exemples non limita-
tifs de pareils plastifiants on peut mentionner les phtalates,
les sebagates, les adipates, les trimellitates, les citrates, les
phosphates et les polyesters tels que la poly-e-caprolactone et
leurs m&langes.

On peut &galement faire appel 3 des polyméres du chlorure de
vinyle dits i plastification interne obtenus par copolymérisation

du chlorure de vinyle avec des comonoméres plastifiants, tels que

par exemple de 1'acrylate d'éthylhexyle.
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11 est entendu que chacun des polyméres constitutifs des
structures 3 couches multiples selon 1'tnvention peut comprendre
les additifs usuels utilisés 3 la mise en oeuvre de-ce polymére,
tels que, par exemple, des lubrifiants, des plastifiants, des

5 stabllisants thermiques, des stabilisants i la lumiére, des
charges particulaires ou fibreuses, des plgments, etc.. Il est
particulidrement avantageux d'incorporer au polymére du fluorure
de viayliddne ou encore aux polymdr

lisant aux rayons ultraviolets en vue de protéger le polymére

10 plastifié du chlorure de vinyle. De méme, il peut &tre avan-—

tageux d'incorporer une faible quantité, par exemple jusqu'd 10 %
en poids environ, de polyméres adhésifs aux polyméres consti-
‘tutifs des structures 3 couches multiples.

Le mode d'obtention des structures multicouches selon

15 1'invention n'est pas critique. On peut donc faire appel &

toutes les techniques usuelles d'assemblage de couches polymé-
riques pour réaliser les structures multicouches selon 1'inven~
tion. A titre d'exemple de pareille technique, om peut citer le
thermocollage 3 1'intervention d'ure solution du mélange d'adhé-

20 sifs polymériques dans un solvant ou un mélange de solvants

appropriés. Des solvants convenant pour cette technique d'assem—
blage sont, par exemple, les hydrocarbures chlorés, tels que le
chlorure de m8thyldne, les cétones telles que 1'acétone et la
méthyléthylcétone, les éthers tels que le t8trahydrofuranne et

25 les esters tels que l'acétate d'&thyle et leurs mélanges. On

donne néanmolns la préférence au tétrahydrofuranne. En pratique,
le thermocollage d 1'intervention d'une solution du mélange
d'adhésifs polymériques s'effectue par enduction 3 froid, par
exemple 3 1l'aide d'un racle, d'un film, d'une feuille ou d'une

30 plaque en polymére du fluorure de vinyliddne (ou en polymére

plastifié du chlorure de vinyle) au moyen d'une solution du

— m&lange d'adh&sifs, sdchage de 1l'enduit et pressage d chaud du
£ilm, de la feuille ou de la plaque enduites (préencollées) sur
un film, une feuille ou une plaque en polymdre plastifié du

35 chlorure de vinyle (ou en polymére du fluorure de vinylidéne).

ikt
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La température et la durde de thermocollage optimales seront
&valufes par vole expérimentale dans chaque cas particulier.
Elles dépendent, notamment, de la nature des polyméres de
fluorure de vinylidéne et de chlorure de vinyle, 1'épaisseur des
couches polymériques assemblées et des additifs de mise en oeuvre
&ventuellement incorporés aux différents polyméres.

D'autres techniques d'assemblage de couches polymériques
usuelles et approprides pour réaliser les structures multicouches
selon 1'invention sont celles dans lesquelles les polymires cons-
titutifs sont mis en oeuvre 3 une température au moins &gale 3
leur température de ramollissement, telles que le thermolaminage
(pressage 4 chaud de couches polymériques préformées, par
exemple, par extrusion), la coextrusion et la
coextrusion—-doublage.

Des structures 3 couches polymériques multiples auxquelles
on donne la préférence sont celles résultant d'un assemblage par
thermocollage ou encore par thermolaminage, par coextrusion ou
par coextrusion—doublage et qui compremnent trois couches, en
1'occurence et dans l'ordre une couche en polymére du fluorure
de vinylidéne, une couche constitude du mélange de polyméres
adhésifs selon 1'invention et une couche en polymére plastifié du
chlorure de vinyle.

L'&paisseur des couches polymériques constitutives des
structures 4 couches polymériques selon l'invention et
1'6paisseur totale desdites structures n'est pas critique et
dépend bien entendu de l'usage auquel on les destine. Les struc-—
tures multicouches selon 1l'invention peuvent donc se présenter
sous forme de films, de feuilles, de tubes, de berlingots et de
poches souples. Elles peuvent 8tre utilisées avantageusement
dans des domaines d'application od une adhérence &levée 3 chaud,
associBe 3 une inertie chimique ou une résistance aux rayons
ultraviolets élevées;wéont exigées. A titre d'exemples pratiques
non limitatifs d'utilisations de complexzes multicouches selon
1'invention, on peut signaler la fabrication de baches et de

feuilles d'étanchéité susceptibles d'étre exposées au soleil et
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des recouvrements de sidges et de garnitures pour voitures
automohiles.

Les structures i couches polymdriques multiples selon
1'invention conviennent particulidrement pour la fabrication
d'emballages souples pour produits alimentaires, pharmaceutiques
et cosmétologiques et, plus particuliérement encore, pour la
fabrication de poches et de berlingots stérilisables pour
liemballage de liquides nutritionnels ou physiologiques et, en
particulier, de poches 3 sang, 3 solut& ou & dialyse.

Les exemples qui sulvent sont destinés 3 illustrer
1'invention.

Les exemples 1 et 2, selon 1'inventior, concerneant des
structures i trols couches obtenues par coextrusion.

Les exemples 3 3 10, selon 1l'invention, et les exemples 11 &
16, de comparaison, comcernent des structures & trols couches
obtenues par thermocollage.

Dans tous les exemples, le polymére du fluorure de
vinylidéne est un homopolymére du fluorure de vinylidéne commer-
cialisé par SOLVAY & Cie sous la marque enregistrée SOLEF, de
type 1008.
~ Dans tous les exemples, le polymére plastifié du chlorure de
vinyle est un homopolymére du chlorure de vinyle.

Dans les exemples 1 et 2, on a utilisé pour la coextrusion
une composition 3 base de polychlorure de vinyle de nombre K 71
(100 parties en poids) contenant du phtalate de di&thylhexyle
(44 parties), de 1'huile de soja &poxydée (4,2 parties) et un
stabilisant caleium—zinc (0,4 parties). Dans les exemples 3 &
16, on a utilisé pour le thermocollage une feuille en poly-
chlorure de vinyle plastifié commercialisée par ALKOR GmbH
KUNSTSTOFFE sous la marque enregistrée ALKORPLAN, de type 35070.

La composition des adhésifs polymériques utilis@s dans les
vinyle et d'acétate de vinyle (COP VC-VAC) (adhésifs I) et des
copolyméres d'acétate de vinyle et d’éthyléne (COP VAC-E)

(adhésifs II) est reprise au tableau en amnexe. Dans ce tableau
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figure également la composition des mélanges d'adhésifs polymé-
riques mis en oeuvre et, en particulier, la proportion pondérale
des adhdsifs I et 11, la teneur pondérale en acétate de vinyle
des mélanges exprimée en pourcent [VAC], leur viscosité dynamique
3 100°C et 1 sec™l,n, exprimée en kPa.s et enfin le produit
[vaclon.

La viscosité dynamique des mélanges d'adhésifs polymdriques
et &valude sur un rhéométre qui permet de mesurer les propriétés
mécaniques dynamiques des polyméres de 1tétat vitreux ou eris-
¢allin 4 1'6tat fondu. Les mesures s'effectuent sur des pas—
tilles de 1 3 2 mm d'épaisseur et de 2,5 cm de diamdtre prélevées
dans des &chantillons préparés d partir de solutions 3 15-20 % en
poids des mélanges d'adhésifs polymérique dans le tétrahydro-
furanne. Aprds &vaporation du tétrahydrofuranne pendant
48 heures 3 température ambiante, le résidu polymérique est
chauffé pendant 2 minutes 3 100°C et ensuite pressé pendant 2
minutes & 100°C sous une pression de 80 bar. L'&chantillon
pressé est ensulte refroidi sous une pression de 80 bar, jusqu'a
la temp@rature ambiante, aprés quoi 11 est découpé en pastilles.

La mesure consiste 3 déterminer sous une fréquence de 0,16
cyele par seconde, c'est-i-dire pour un gradient de vitesse de
1 sec™} et 3 une température”de"100°c, les modules G' et G". La
viscosité dynamique 3 100°C et 1 sec‘l, se calcule ensuite par la
formule suivante :

n=¢2+¢"?
2 mv

Les exemples 1 et 2 concernent une structure tubulaire coex—
trudée a trols couches comprenant, dans 1'ordre, une couche (A)
en homopolymére du fluorure de vinylidéne (épaisseur : T4 pm),
une couche (B) en un mélange de copolymére d'acétate de vinyle et
d'éthyléne et de copolymére de chlorure et d'acdtate de vinyle
(épaisseur : 128 pm)-(cf, tableau en annexe) et une couche (C)
en polychlorure de vinyle souple (épaisseur : 338 pm). Pour
fabriquer les structures coextrudées 3 trois couches des exemples

1 et 2, on dispose de trois extrudeuses (A) (B) (C) alimentant
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une téte de coextrusion. Les températures de chauffe affichées

gont depuis la zome d'alimentation 3 la zone de pompageé respecti-

vement -de :
200°C - 210°C sur 1'extrudeuse A
143°C - 151°C sur 1l'extrudeuse B

115°C - 143°C — 160°C sur 1'extrudeuse C.
Les extrudeuses A, B, C alimentent respectivement les

3. Cde la structure coextrudée.

couches A,
Les exemples 3 & 16 concernent le thermocollage d'une couche

en homopolymére du fluorure de vinyliddne (film d'une épaisseur
de 70 pm) sur une feuille en polychlorure de vinyle plastifié

(épaisseur : 1,5 mm) au moyen des adhésifs polymériques détaillés

au tableau en annexe.
Avec une racle 3 fil de 200 pm, om enduit le film en poly-

fluorure de vinylidéne d'une solution d'adhésif(s) polymérique(s)
3 15-20 % en poids dans le tétrahydrofuranne, on gdche 1'enduit
directement aprés 1'enduction pendant 3 minutes dans un four de
géchage ventilé et porté & 80°C. L'épaisseur totale de l'endult
sec s'éléve d 30-40 pm sulvant la concentration en adhésif(s)
polymérique(s). Le film préencollé en polyfluorure de vinylidéne
est pressé 4 chaud sur une feuille en polychlorure de vinyle
ﬁigg;gfiémbendant 1 minute 30 secondes et sous une pression de 30
bar dans une presse maintenue 3 140°C, puis le complexe est
transféré dans une presse froide et y est majntenu 3 température
ambiante pendant 8 minutes sous la méme pression.

pans le tableau en annexe sont repris les résultats de
1'&yaluation de 1tadhérence mesurée par le piais de la résistance
au pelage des gtructures multicouches selon les exemples 1 3 16.
l1a résistance au pelage est mesurée sur un dynamométre suivant
une méthode inspirée de la norme ASTM D 1876-72, Avant la mesure
1es échantillons sont conditionnés dans une salle isotherme i
23°¢C pendant 24 heures (adhérence 3 23°C), r§§pectivement dans

une étuve ventilée & 80°C pendant 20 minutes (adhérence a 80°C).
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REVENDICATIONS

1 - Structures 3 couches polymériques multiples
cbmpfenant une couche en polymére du fluorure de vinylidéne lide
3 une couche en polymére plastifié du chlorure de vinyle,
caractérisées en ce que la couche en polymére du fluorure de
vinylidéne est liée 3 la couche en polymére plastifié du chlorure
de vinyle au moyen d'un mélange d'adhésifs polymériques constitud
de copolymdre d'acétate de vinyle et d'Ethyléne et de copolymére
de chlorure de vinyle et d'acétate de vinyle, ledit mélange
contenant de 36 3 95 % en polds d'acétate de vinyle et présentant

une viscosité dynamique 3 100°C et 1 sec™} &gale & 55 kPa.s au

moins.

2 = Structures 3 couches polymériques multiples suivant
la revendication 1, caractéris@es en ce que le mélange d'adhésifs
polymériques contlent de 36 3 90 % en poids d'acétate de vinyle
et présente une viscosité dynamique & 100°C et 1 sec”! égale 3

60 kPa.s au moins.

3 - Structures 3 couches polymériques multiples suivant
1a revendication 1, caractérisées en ce que le produit de la
teneur pondérale en acétate de vinyle, exprimée en pourcent.,. par
1a viscosité dynamique 3 100°C et 1 sec~l, exprimée en kPa.s, est

supérieur 3 3.10%.

4 - Structures & couches polymériques multiples suivant
1a revendication 3, caractérisées en ce que le produit est

supérieur 3 3,5.10%,

5 - Structures 3 couches polymériques multiples sulvant
1'une quelconque des revendications 1 3 4, caractérisées en ce
que le copolymére d'acétate de vinyle et d'éthylépe est un
copolymére binaire d'acétate de vinyle et d'&thyléne contenant de

60 3 99 % en poids d'acétate de vinyle.
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6 - Structures & couches polymériques multiples suivant
1'une quelconque des revendications 1 3 4, caract8risées en ce

que le copolymére de chlorure de vinyle et d'acétate de vinyle

est un copolymédre binaire de chlorure de vinyle et d'acétate de

vinyle contenant de 60 & 98 % en poids de chlorure de vinyle.

- Structures 3 couches polymériques multiples sulvant

7
1'une queleonque des revendications 1 & 6, caractérisdes en ce

que le polymére du fluorure de vinylid&ne contient au moins 90 %

molaires d'unités monomériques dérivées du fluorure de

vinylidéne.

8 - Structures 3 couches polymériques multiples suivant
1'une quelconque des revendications 1 & 6, caractérisées en ce
que le polymére plastifié du chlorure de vinyle est un

homopolymére plastifié de chlorure de vinyle.

9 — Utilisation des structures 3 couches polymériques
multiples suivant 1'une quelconque des revendications 1 & 8 pour
1a fabrication d'emballages souples pour produits alimentaires,

pharmaceutiques et cosmétologiques.

10 -~ Utilisation des structures 3 couches polymériques

multiples suivant la revendication 9 pour la fabrication de

poches et de berlingots stérilisables destinds 3 1'emballage de

liquides autritionnels ou physiologiques.
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