
(57)【要約】

【課題】低コストで短時間にクリーンブース内の清浄度

を規定の清浄度に到達することのできるクリーンブース

を提供すること。

【解決手段】上面を覆う天板５と、天板５の中央近傍に

配設したファンフィルタユニット２と、該ファンフィル

タユニット２から供給される清浄空気をブース内に吹き

出す吹出口４とからなるクリーンブース１において、フ

ァンフィルタユニット吹出口２ａの直下には、多孔板か

らなる拡散板３を配設し、前記ブース内吹出口４をメッ

シュとする。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 上 面 を 覆 う 天 板 と 、 天 板 の 中 央 近 傍 に 配 設 し た フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト と 、 該 フ ァ ン フ
ィ ル タ ユ ニ ッ ト か ら 供 給 さ れ る 清 浄 空 気 を ブ ー ス 内 に 吹 き 出 す 吹 出 口 と か ら な る ク リ ー ン
ブ ー ス に お い て 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 の 直 下 に は 、 多 孔 板 か ら な る 拡 散 板 を 配
設 し 、 前 記 ブ ー ス 内 吹 出 口 を メ ッ シ ュ と し た こ と を 特 徴 と す る ク リ ー ン ブ ー ス 。
【 請 求 項 ２ 】
　 拡 散 板 の 開 口 率 を 、 ク リ ー ン ブ ー ス の 設 置 面 積 に 対 す る フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口
の 開 口 面 積 の 比 率 と ほ ぼ 同 一 と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ク リ ー ン ブ ー ス 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ブ ー ス 内 吹 出 口 に 、 開 口 率 が １ ０ ～ ４ ０ ％ の メ ッ シ ュ を 張 設 と し た こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 又 は ２ 記 載 の ク リ ー ン ブ ー ス 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 電 子 部 品 の 組 立 、 そ の 他 清 浄 雰 囲 気 を 必 要 と す る 各 種 作 業 を 行 う た め に 限 ら
れ た 必 要 箇 所 の み を 清 浄 雰 囲 気 に 保 持 す る た め に 用 い ら れ る ク リ ー ン ブ ー ス の 改 良 に 関 す
る す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 一 般 に ク リ ー ン ブ ー ス は 、 一 部 の 作 業 エ リ ア の 清 浄 度 を 高 め 、 精 密 部 品 等 の 製 造 や 検 査
を 行 う た め に 用 い ら れ る も の で 、 ク リ ー ン ブ ー ス 上 部 に 配 設 し た ク リ ー ン ブ ー ス 内 の 清 浄
度 を 向 上 さ せ る た め の フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト を 作 動 さ せ て か ら 短 時 間 に 規 定 の 清 浄 度 に
到 達 す る こ と が 望 ま れ て い る 。
　 係 る 目 的 達 成 の た め に フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト を 多 数 配 設 し 、 清 浄 空 気 の 吹 き 出 し 風 量
を 増 大 さ せ 、 吹 出 口 か ら の 偏 り の な い １ 方 向 流 を 得 る 方 法 が 提 案 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特
許 文 献 １ 参 照 ） 。
　 し か し 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト を 多 数 配 設 す る 方 法 で は ク リ ー ン ブ ー ス の 製 品 コ ス ト
が 嵩 む と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ま た 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト ２ と ク リ ー ン ブ ー ス １ ０ 内 の 天 井 部
分 を 構 成 す る 吹 出 口 １ １ と の 間 に 天 井 部 分 と 同 面 積 の 整 流 板 １ ２ を 配 設 し 、 フ ァ ン フ ィ ル
タ ユ ニ ッ ト ２ か ら 整 流 板 １ ２ ま で の 空 間 を 陽 圧 と す る こ と に よ っ て 吹 出 口 １ １ か ら 偏 り の
な い １ 方 向 流 と し て ブ ー ス 内 １ ３ の 清 浄 度 を 向 上 さ せ る 方 法 も 提 案 さ れ て い る （ 例 え ば 、
特 許 文 献 ２ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト ２ と 吹 出 口 １ １ と の 間 に 天 井 部 分 と 同 面 積 の 整 流 板 １
２ を 配 設 す る 方 法 で は 、 整 流 板 １ ２ と 天 板 ５ で 形 成 さ れ る 閉 空 間 Ｃ （ 以 下 、 チ ャ ン バ と い
う ） 内 を 陽 圧 と す る た め 圧 損 が 生 じ 効 率 的 で は な く 、 ま た 、 天 井 部 分 と 同 面 積 の 整 流 板 １
２ を 配 設 す る た め 製 品 コ ス ト が 嵩 む と い う 問 題 が あ っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ０ ９ － ７ ９ ６ ３ ０ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ０ ６ － ３ ２ ３ ６ １ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 従 来 の ク リ ー ン ブ ー ス の 有 す る 問 題 点 に 鑑 み 、 低 コ ス ト で 短 時 間 に ク リ
ー ン ブ ー ス 内 の 清 浄 度 を 規 定 の 清 浄 度 に 到 達 す る こ と の で き る ク リ ー ン ブ ー ス を 提 供 す る
こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
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　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス は 、 上 面 を 覆 う 天 板 と 、 天 板 の 中 央
近 傍 に 配 設 し た フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト と 、 該 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト か ら 供 給 さ れ る 清
浄 空 気 を ブ ー ス 内 に 吹 き 出 す 吹 出 口 と か ら な る ク リ ー ン ブ ー ス に お い て 、 フ ァ ン フ ィ ル タ
ユ ニ ッ ト 吹 出 口 の 直 下 に は 、 多 孔 板 か ら な る 拡 散 板 を 配 設 し 、 前 記 ブ ー ス 内 吹 出 口 を メ ッ
シ ュ と し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の 場 合 に お い て 、 拡 散 板 の 開 口 率 を 、 ク リ ー ン ブ ー ス の 設 置 面 積 に 対 す る フ ァ ン フ ィ
ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 の 開 口 面 積 の 比 率 と ほ ぼ 同 一 と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 さ ら に こ れ ら の 場 合 に お い て 、 ブ ー ス 内 吹 出 口 に 、 開 口 率 が １ ０ ～ ４ ０ ％ の メ ッ シ ュ を
張 設 と す る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス に よ れ ば 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 の 直 下 に は 、 多 孔 板
か ら な る 拡 散 板 を 配 設 し 、 清 浄 空 気 を ブ ー ス 内 に 吹 き 出 す 吹 出 口 を メ ッ シ ュ 板 と し た こ と
に よ っ て 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト か ら 吹 き 出 さ れ る 清 浄 空 気 は 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ
ト の 真 下 だ け で な く 、 ブ ー ス 内 吹 出 口 と 天 板 と の 間 の 閉 空 間 （ 以 下 、 チ ャ ン バ と い う ） 内
に 拡 が り 、 メ ッ シ ュ か ら な る ブ ー ス 内 吹 出 口 か ら 均 一 な １ 方 向 流 を 発 生 さ せ る こ と が で き
る 。 そ し て 、 拡 散 板 の 広 さ は フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 の 開 口 面 積 と 同 程 度 で あ れ ば
よ く 、 低 コ ス ト で 製 造 す る こ と の で き る ク リ ー ン ブ ー ス を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 拡 散 板 の 開 口 率 を 、 ク リ ー ン ブ ー ス の 設 置 面 積 に 対 す る フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト
吹 出 口 の 開 口 面 積 の 比 率 と ほ ぼ 同 一 と す る と き は 、 ク リ ー ン ブ ー ス の 設 置 面 積 に 対 す る 、
フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト の 吹 き 出 し 量 に 応 じ て 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 の 直 下 に
配 設 す る 拡 散 板 を 通 過 す る 清 浄 空 気 量 を 決 定 す る こ と が で き 、 ブ ー ス 内 吹 出 口 に お け る フ
ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 の 直 下 に 位 置 す る 吹 出 口 部 分 と 端 部 分 の 吹 出 口 部 分 と の ク リ
ー ン ブ ー ス 内 に 吹 き 出 す 清 浄 空 気 の 量 を 均 一 化 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 ブ ー ス 内 吹 出 口 に 、 開 口 率 が １ ０ ～ ４ ０ ％ の メ ッ シ ュ を 張 設 す る と き は 、 フ ァ ン
フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト か ら 吹 き 出 す 微 風 速 （ 約 ０ ． ３ ～ ０ ． ５ ｍ ／ ｓ ） の 清 浄 空 気 を さ ら に 微
々 風 速 （ 約 ０ ． ０ １ ～ ０ ． ０ ２ ｍ ／ ｓ ） の １ 方 向 流 と し て ク リ ー ン ブ ー ス 内 に 供 給 す る こ
と が で き る 。 こ の 際 、 ブ ー ス 内 吹 出 口 を 樹 脂 製 の メ ッ シ ュ で 構 成 す る と き は パ ン チ グ メ タ
ル 等 の 多 孔 板 に 比 べ 安 価 に 製 作 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 以 下 、 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス の 実 施 の 形 態 を 、 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。 尚 、 従 来 装
置 と 同 様 の 構 造 に つ い て は 同 一 の 符 号 、 一 連 の 符 号 を 付 し 説 明 を 省 略 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 図 １ ～ 図 ３ に 、 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス の 実 施 例 を 示 す 。
　 こ の ク リ ー ン ブ ー ス １ は 、 上 面 を 覆 う 天 板 ５ と 、 天 板 ５ の 中 央 近 傍 に 配 設 し た フ ァ ン フ
ィ ル タ ユ ニ ッ ト ２ と 、 該 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト ２ か ら 供 給 さ れ る 清 浄 空 気 を ク リ ー ン ブ
ー ス １ 内 に 吹 き 出 す 吹 出 口 ４ と か ら な り 、 天 板 ５ は 、 正 方 形 又 は 矩 形 状 で ４ 本 の 支 柱 ６ の
上 部 を 連 結 す る 梁 ７ 上 に 載 置 す る 。
　 使 用 に 際 し て は 天 板 ５ よ り 支 柱 ６ を 取 り 囲 ん で 透 明 の ビ ニ ー ル 膜 ８ を 取 り 付 け 、 フ ァ ン
フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト ２ に よ り 外 気 を 吸 引 し 、 フ ィ ル タ に よ り 濾 過 し て 清 浄 空 気 と し 、 吹 出 口
４ か ら 吹 き 下 し 、 ク リ ー ン ブ ー ス １ 内 部 を 清 浄 な 雰 囲 気 と す る よ う に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 ２ ａ の 直 下 に は 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 ２ ａ の
開 口 面 積 と 略 同 面 積 の 拡 散 板 ３ を 前 記 吹 出 口 ２ ａ と 略 平 行 に か つ 、 両 吹 出 口 ２ ａ 、 ４ の 間
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に 略 等 間 隔 に 配 設 し て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 拡 散 板 ３ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 等 間 隔 に 孔 ３ ａ を 穿 孔 し た 平 板 で 構 成 さ れ て お り 、 フ
ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 ２ ａ を 取 り 囲 ん で 天 板 ５ か ら 吊 り 下 げ ら れ 、 清 浄 空 気 を 側 方
に 向 け て 吹 き 出 す 開 口 部 分 ３ １ を ４ 面 に 設 け た 枠 体 ３ ０ に 支 持 さ れ て い る 。
　 拡 散 板 ３ の 全 面 積 に 対 し 穿 孔 し た 孔 ３ ａ の 開 口 率 は 、 ク リ ー ン ブ ー ス １ の 設 置 面 積 に 対
す る フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 ２ ａ の 開 口 面 積 の 比 率 と ほ ぼ 同 一 と す る こ と が 好 ま し
く 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 ク リ ー ン ブ ー ス １ の 縦 横 サ イ ズ 、 Ｌ １ 、 Ｌ ２ が ３ ０ ０ ０ ｍ ｍ 、 フ
ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 ２ ａ の 開 口 部 分 の 縦 横 サ イ ズ 、 Ｍ １ 、 Ｍ ２ が ６ １ ０ ｍ ｍ の 場
合 、 そ れ ぞ れ の 面 積 は ９ ｍ ２ 、 ０ ． ３ ７ ｍ ２ と な り 、 拡 散 板 ３ の 開 口 率 は ４ ． １ ％ 程 度 が
好 ま し く 、 発 明 者 の 実 験 に よ れ ば 、 開 口 率 ５ ％ の 実 験 で 好 結 果 を 得 る こ と が で き た 。 開 口
率 ５ ％ の 拡 散 板 ３ を 利 用 す る と き 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 ２ ａ か ら 噴 出 さ れ る 清
浄 空 気 １ ０ ０ に 対 し て 、 拡 散 板 ３ を 通 過 し て 真 下 に 噴 出 す る 清 浄 空 気 Ｆ １ の 量 は ５ 、 天 板
５ に 沿 っ た ４ 方 向 に 向 け て 枠 体 ３ ０ の 開 口 部 分 ３ １ か ら チ ャ ン バ Ｃ 内 に 拡 散 す る 清 浄 空 気
Ｆ ２ の 量 は ９ ５ と な り 、 ク リ ー ン ブ ー ス １ の 設 置 面 積 に 対 す る フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹
出 口 ２ ａ の 開 口 面 積 が 占 め る 割 合 と の 整 合 性 が と れ る こ と と な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ブ ー ス 内 吹 出 口 ４ は 、 メ ッ シ ュ 状 の 素 材 を 張 設 す る 。 こ の メ ッ シ ュ 状 の 素 材 と し て は 、
繊 度 １ ０ ０ μ ｍ 前 後 の ポ リ エ チ レ ン 繊 維 を 千 鳥 状 に 編 み 上 げ た も の を 使 用 す る こ と が 好 ま
し い 。 こ れ に よ っ て 、 ブ ー ス 内 吹 出 口 ４ の 開 口 率 は １ ０ ～ ４ ０ ％ 程 度 と な り 、 清 浄 空 気 を
微 々 風 速 の １ 方 向 流 と し て ク リ ー ン ブ ー ス １ 内 に 均 一 に 吹 き 出 す こ と が で き る 。
　 本 発 明 者 の 実 験 に よ れ ば 、 開 口 率 ３ ４ ％ の メ ッ シ ュ を ブ ー ス 内 吹 出 口 ４ に 使 用 し 、 開 口
率 ５ ％ の 拡 散 板 ３ を 利 用 し た と き 、 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト を 作 動 し た 後 、 清 浄 度 が 規 定
値 に 到 達 す る 時 間 は ２ 分 以 内 で 従 来 の 半 分 程 度 の 時 間 で あ っ た 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 以 上 、 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス に つ い て 、 実 施 例 に 基 づ い て 説 明 し た が 、 本 発 明 は 上 記
実 施 例 に 記 載 し た 構 成 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 そ の 趣 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 に お い て 適
宜 そ の 構 成 を 変 更 す る こ と が で き る も の で あ る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス は 、 安 価 な メ ッ シ ュ で 作 ら れ た ブ ー ス 内 吹 出 口 と 、 フ ァ ン フ ィ
ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口 の 開 口 面 積 と 同 程 度 の 拡 散 板 と の 組 合 せ に よ っ て 、 短 時 間 で 規 定 の 清
浄 度 に 到 達 す る こ と が 求 め ら れ る 用 途 に 好 適 に 用 い る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス を 示 す 一 部 断 面 の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス に 利 用 す る 拡 散 板 を 説 明 す る 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の ク リ ー ン ブ ー ス を 示 す 平 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 従 来 の ク リ ー ン ブ ー ス を 説 明 す る 一 部 切 り 欠 き の 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 １ 　 　 ク リ ー ン ブ ー ス
　 ２ 　 　 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト
　 ２ ａ 　 フ ァ ン フ ィ ル タ ユ ニ ッ ト 吹 出 口
　 ３ 　 　 拡 散 板
　 ４ 　 　 ブ ー ス 内 吹 出 口
　 ５ 　 　 天 板
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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