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Przedmiotem wynalazku jest masa formierska
i rdzeniowa sporzadzona ze spoiwem w postaci
zywic furanowych z dodatkiem kompozycji katali-
tycznej. ]

Znane dotychczas miedzy innymi z publikacji:
Z. Wertz ,Biuletyn Techniczny Zakladu Metalur-
gicznego Pomet—Poznan” nr 1—4  str. 10—21,
1969 r.: Z. Wertz, H. Wiekluk — ,Biuletyn Tech-
niczny Zakiladu Metalurgicanego Pomet—Poznan”
nr 6 str. 2—7, 1970 r.: Z. Wertz — Przeglad Od-
lewnictwa nr 1 str. 3—7, 1972 r. furanowe masy
formierskie i rdzeniowe zawieraja: spoiwo piasku
kwarcowego w postaci zywic wytwarzanych na
bazie pochodnych furanu, najczesciej furfurylowo-
-formaldehydowych, otrzymanych na drodze kon-
densacji kwasnej alkoholu furfurylowego i formal-
dehydu lub w postaci zywic fenolowoformalde-
hydowo-furfurylowych oraz katalizator kwasny w
postaci kwas6w organicznych takich jak kwas
p-toulenosulfonowy, benzenosulfonowy, ftalowy
oraz kwasy nieorganiczne. Stosowanie tych zywic
jako spoiwa ze znanymi katalizatorami kwasnymi
nie pozwala jednak na uzyskanie wysokich wy-
trzymalosci mechanicznych masy po utwardzeniu,
przy jednoczesnym wstepnym czasie wigzania nie
przekraczajacym 30 minut.

Uzywanie wiekszych ilosci katalizatorow kwas-
nych powoduje nadmierng osypliwos¢ oraz staba
wytrzymalo$é mas utwardzonych. Celem wynalaz-
ku jest opracowanie skladu masy formierskiej
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i rdzeniowej posiadajacej dobre wlasnosci techno-
logiczne i charakieryzujacej sie krotkim czasem
utwardzania.

Istota wynalazku jest masa formierska i rdze-
niowa sporzadzona na bazie piasku kwarcowego,
zawierajaca spoiwo w postaci pochodnych zywicy
furanowej oraz kompozycje w postaci kwaséw
organicznych i/lub nieorganicznych a takze do-
datek przyspieszajacy utwardzanie masy w postaci
ketonu cykloalifatycznego lub mieszaniny kefonbéw
cyklealifatycznych, ktéry dodawany jest w ilosci
0,1—10 cz. wagowych w odniesieniu do 100 cz.
wagowych piasku.

Okazato sie, ze masa formierska i rdzenijowa
zawierajaca na 100 czeSci wagowych piasku kwar-
cowego, najkorzystniej 1—5 ‘cze$ci wagowych
zywicy wytwarzanej na bazie pochodnych furanu
oraz najkorzystniej 0,1—5,0 czeSci wagowych ka-
talizatora kwasnego z dodatkiem 0,1—10 cz. wago-
wych ketonu cykloalifatycznego lub mieszaniny
ketonéw cyklcalifatycznych, posiada po utwardze-
niu wilasnosci mechaniczne o okolo 509, wyzsze
niz masy znane z dotychczasowego stosowania.
Czas wstepnego wigzania tych mas wynosi okoto
15—25 minut. Dodatkowe korzysSci stwarza pod-
grzanie piasku kwarcowego do sporzadzania masy
wadlug wymalazku do temperatury okolo 30°C.

Przyklady skladu masy sporzadzonej wedlug
wynalazku i sposobu jej wytwarzania.

Przykltad I. Do 100 czgSci wagowych piasku
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kwarcowego dodaje sie 4,8 czesci wagowych ka-
talizatora o skladzie:

kwas p-toluenosulfonowy

woda 60% wagowych

cykloheksanon 109 wagowych
po czym skladniki te miesza sie w ciggu okolo
2 minut. Nastepnie dodaje sie¢ 4,8 czeSci wagowych
zywicy furfurylowo-formaldehydowej, modyfiko-
wanej styrenem w ilo$ci 209, wagowych i miesza
ponowmie 2 minuty.

Wytrzymalo$é masy na rozrywanie wynosi
3,9 kG/cm? po 30 minutach utwardzania, 125
kG/cm? po godzinie i 18,0 kG/cm? po 24 godzinach
utwardzania.

Przyktlad II. Do 100 czesci wagowych piasku
kwarcowego podgrzanego do temperatury okolo
30°C dodaje sie¢ 2 czesci wagowe katalizatora
o skiadzie: )

kwas benzenosulfonowy — 50% wagowych

kwas solny 30% — 8% wagowych

30% wagowych

etanol — 40% wagowych
cykloheksanon — 1Y% wagowych
metylocykloheksanon — 1% wagowych

po czym skladniki te miesza sie okolo 2 minut.
Nastepnie dodaje sie 2 czeSci wagowe zywicy
furfurylowo-formaldehydowej modyfikowanej sty-
renem w ilosci 10% wagowych i miesza sie po-
nownie okolo 2 minuty. Wytrzymalo§é masy ma
rozrywanie wynosi 2 kG/cm® po 30 minutach
utwardzania, 7,5 kG/cm? po godzinie utwardzania
i 20,0 kG/cm?® po 24 godzinach utwardzania.

Przyktad III Do 100 czeSci wagowych piasku
kwarcowego dodaje sie 0,2 czeSci wagowych ka-
talizatora o skiadzie:
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- femolowo-formaldehydowo-furfurylowej i

106 358

4

kwas p-toluenosulfonowy
kwas o-fosforowy

— T0% wagowych
— 4,5% wagowych

woda — 25% wagowych

metylocykloheksanon — 0,5% wagowych
po czym skladniki te miesza sie w ciggu 2 minut.
Nastepnie dodaje sie 1,2 czeSci wagowej zywicy
furfurylowo-formaldehydowej modyfikowamej sty-
renem w ilosci 15% wagowych i miesza sie po-
nownie 2 minuty. '

Wytrzymalo§¢ masy na rozrywanie wymosi 0,8
kG/cm* po 30 minutach utwardzania, 3,0 kG/cm?
po godzinie utwardzania i 16 kG/cm? po 24
godzinach utwardzania. N

Przyktlad IV. Do 100 czesci wagowych piasku
kwarcowego z kompozycja katalizujaca wedlug
przykladu II, dodaje sie 1,2 czeéci wagowe zywicy
miesza
ponownie 2 minuty. Wytrzymalo§¢é masy na
Sciskanie wynosi 0,5 kG/cm® po 30 minutach
utwardzania i 12 kG/cm?! wytrzymalo$ci ma roz-
rywanie po 24 godzinach utwandzania.

Zastrzezenie patentowe

Masa formierska i rdzeniowa sporzgdzona na
bazie piasku kwarcowego, zawierajgca spoiwo w
postaci pochodnych zywicy furanowej oraz kom-
pozycje katalitycena w postaci roztworbéw orga-
nicznych i/lub nieorgamicznych, znamienna tym,
ze zawiera takze dodatek ketonu cykloalifatyczne-
go lub mieszaniny ketonéw cykloalifatycznych w
ilo§ci 0,1—10 czesci wagowych w odniesieniu do
100 cz. wagowych piasku.
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