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Sposob dyfuzyjnego chromowania
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb dyfuzyjnego
chromowania.

Znany jest sposéb dyfuzyjnego chromowania
z zastosowaniem proszku zelazochromu zmieszane-
go z granulowang masg ceramiczng z dodatkiem
takich aktywatoré6w jak chlorek amonu, fluorek
amonu lub rzadziej bromek amonu. Tak przygoto-
wang ‘mieszanine umieszcza sie w retorcie jedno-
komorowej wraz z wsadem przeznaczonym do chro-
mowania i wygrzewa sie w temperaturze powyzej
1000°C.

Znany jest rowniez sposdb dyfuzyjnego chromo-
wania, w ktérym stosuje si¢ proszek Zelazochromu
zmieszany z granulowang masg ceramiczng, przy
czym te mieszanine umieszcza si¢ w retorcie jed-
nokomorowej, wygrzewa sie w temperaturze okolo
1050°C i jako aktywator przepuszcza sie wzdluz tej
retorty gazowy chlorowodér doprowadzany prze-
wodem 2z zewngtrz. Gazowy chlorowodér reaguje
z zelazochromem i tworzy lotny chlorek chromiu
(II) gromadzacy sie w porach masy ceramicznej.
Po ostudzeniu retorty, chlorek chromowy pozostaje
na stale w tych porach. Nastepnie, t¢ mase cera-
miczng granulowang oddziela sie od proszku po-
zostalego po reakcji z gazowym chlorowodorem
i umieszcza sie w takiej samej jak poprzednio re-
torcie razem z wsadem przeznaczonym do chromo-
wania, przy czym wsadem sg czeSci metalowe. Na-
sycenie chromem powierzchni czeSci metalowych
nastepuje roéwniez w temperaturze 1050°C, przy
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stalym przeplywie wodoru, doprowadzanym prze-
wodami z zewnagtrz. Wodér chroni wsad przed
utlenieniem i wspomaga reakcje.

Wysoka temperatura procesu 1050°C i przeply-
wajgcy wodér uniemozZliwiajg chromowanie czesci
wymagajgcych duzej twardosci, na przyklad od-
powiednich marzedzi, sprawdzianéw, w szczegdlno-
§ci tych, ktére wymagajg duzej twardosci warstwy
dyfuzyjnej. Z tego wzgledu znanym sposobem chro-
mowania dyfuzyjnego chromuje sie tylko czesci
metalowe ze stali niskoweglowych w celach anty-
korozyjnych.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedogod-
no$ci technicznych wystepujacych podczas dyfuzyj-
nego chromowania prowadzonego znanym Sposo-
bem oraz wyeliminowanie zmian strukturalnych
w czeSciach podlegajgeych chromowaniu, oraz
otrzymanie odpowiednio twardych odpornych na
tarcie powierzchni cze$ci nachromowanych.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tym,
ze chromowanie dyfuzyjne przeprowadza sie w tem-
peraiturze 800° do 900°C w uszczelnionej retorcie,
najkorzystniej szkliwem o temperaturze stapiania
760°C, przy czym retorta podzielona jest co najmniej
na trzy komory, oddzielone od siebie perforowany-
mi przegrodami, a poszczegélne komory wypelnia
sie na przemian mieszaning proszku chromujacego,
aktywatorem — jodkiem amonu i wsadem prze-
znaczonym do chromowania, bgdZ granulowang
masg i wsadem. Ponadto w komorach retorty lub
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w retorcie umieszcza sie przedmioty z mieszaning
proszkowsg lub granulkami masy ceramicznej w sto-
sunku objetodcigwym, -najkorzystniej 1 : 3.

Wprowadzenie do proszku chromujacego aktywa-
tora, jodku amonu rozkladajgcego sie juz w niz-
szych temperaturach, powoduje powstawanie ho-
logenku w postaci jodku chromu (II), umozliwia
reakcje na powierzchni przedmiotéw stalowych,
a wiec dyfuzyjne chromowanie juz w temperatu-
rze 800°C. Nadmiar hologenku jodku chromu (II)
wytworzony w komorze z mieszaning proszku chro-
mujgcego i wsadem przenika przez perforowane
plytki do komory z granulowana masg ceramiczng
i wsadem, gdzie mastepuje chromowanie dyfuzyjne
przedmiotéw w Srodowisku gazowym, a jednocze-
$nie cze$é hologenku wypelnia pory granulek masy
ceramicznej. Granulowang mase ceramiczng, w na-
gromadzonym w jej porach jodkiem chromu (II),
wykorzystuje sie do dyfuzyjnego chromowania
czeSci o bardzo skomplikowanych ksztaltach, na-
cieciach, szczelinach, otworach i tym podobnych.

Chromowanie dyfuzyjne sposobem wedlug wy-
nalazku pozwala juz w temperaturze okolo 800°C
na wytwarzanie warstw dyfuzyjnych twardych, we-
glikowych na elementach stalowych o wyZszej za-
warttosci wegla. Sg one odporne na zuzycie cierne
i znacznie zwiekszajg zywotnos¢é narzedzi oraz ele-
mentéw maszyn, co potwierdzily wieloletnie ba-
dania jak i bezposrednie przemysltowe -uzytkowanie
narzedzi.

Opis sposobu wedlug wynalazku dla przyklado-
wego rozwigzania przedstawia sie nastepujgco. Ty-
powa retorta do Zzarzenia dyfuzyjnego podzielona
jest na trzy czesci. Dolng i gbérng cze$é retorty
wypelnia sie mieszaninaiproszkéw chromujacych,
w ktérych w stosunku objetosciowym najkorzyst-
niej jak 1:3 umieszcza sie przedmioty do chro-
mowania. W $rodkowej czesci retorty -oddzielonej
metalowymi perforowanymi plytkami, szczelnie
dopasowanymi do Scianek, umieszcza sie elementy
do chromowania w granulkach masy, najkorzyst-
niej ceramicznej.

Plytki przegrod posiadajg otwory o Srednicy nie-
przekraczajgcej 0,5 mm. Tak zaladowanag retorte
uszczelnia sie, najkorzystniej szkliwem o tempe-
raturze stapiania okolo 700—760°C i poddaje pro-
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cesowi zarzenia w temperaturach uzaleznionych ed
gatunku stali, na o0g6l w granicach od 900 do
1050°C. Mieszanina proszkowa posiada prayklado-
wy sklad: 60%, zelazochromu wysokoweglowego ne
przykiad chromu 400 o granulacji 0,06 do 0,1 mm,
0,1 do 0,79, aktywatora w postaci jodku amonu,
pozostalos¢ stanowi wyprazona w temperaturze
okolo 950°C masa ceramiczna o granulacn od 1
do 2 mm.

Podczas zarzenia wydziela sie z niej gazowy
czynnik chromujgcy w postaci jodku chromu (II).
Chromowanie odbywa sie we wszystkich czeSciach
retorty. W wydzielonej komorze Srodkowej czesci
retorty, do ktérej przenika gazowy czynnik chro-
mujgcy przez perforacje przegréd, nadmiar tego
czynnika magazynuje sie w porach granulek masy
ceramicznej.

Chromowanie bardzo dokladne dokonuje sie
w typowej retorcie bez uzycia mieszanin proszko-
wych. Przedmioty do chromowania umieszcza sie
wraz z granulkami masy ceramicznej przygotowa-
nymi w poprzednim procesie w stosunku objeto-
Sciowym jak 1 do 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb dyfuzyjnego chromowania metali mie-
szaning proszku chromujgcego z dodatkiem akty-
watora, w obecnosci grami«lowanej masy ceramicz-
nej umieszczonej w retorcie poddawanej wygrza-
niu, znamienny fym, Ze proces prowadzi sie w tem-
peraturze 800°C do 900°C w retorcie uszczelnionej,
najkorzystniej szkliwem o {emperaturze stapidania
okolo 760°C, przy czym retorta podzielona jest co
najmniej na trzy komory, oddzielone od siebie
perforowanymi przegrodami, a poszczegélne komory
wypelnia sie na przemian mieszaning proszku chro-
mujgcego, aktywatorem — jodkiem amonu i wsa-
dem przeznaczonym do chromowania, badZ granu-
lowang masg ceramiczng i wsadem.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 2e
w komorach retorty lub w retorcie umieszcza sie
przedmioty z mieszaning proszkowg lub granulka-
mi masy eeramicznej w stosunku objetoSciowym,
najkorzystniej 1 : 3.

Typo L6d%, zam, 86/72 — 225 ep2.

Cena 1zl 10,—
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