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Do czyszezenia luf broni palnej, zwla-
szcza luf karabinowych, stosowano juz wy-
cieraki w ksztalcie sznura, ktéry przecia-
ga sie przez lufe za pomoca lancucha, lin-
ki, paska albo tez przepycha za pomoca
preta lub podobnego narzedzia. Wycierak
taki jest przy tym objety posrodku, tak iz
Dbrzy przecigganiu przez lufe przybiera
ksztalt litery V. Wspomniany wycierak o
ksztalcie sznura posiada taka Srednice, iz
w chwili przybrania ksztaltu litery V two-
rzy on korek, stykajacy sie ze wszystkimi
punktami obwodu przekroju poprzecznego
lufy.

Wycierak wedlug wynalazku jest wy-
konany z pewnej liczby nie splecionych ze
sobg nici, tworzacych sznur i otoczonych
luzng siatka o duzych oczkach, utworzona

z cienkiej przedzy, najlepiej z przedzy
sztucznego jedwabiu. Dlugo§é oraz gru-
bos$é tego sznura dobiera sie tak, aby przy
przecigganiu lub przepychaniu go przez lu-
fe, podlegajaca wyczyszezeniu, sznur ten
tworzyl korek, stykajacy sie ze wszystki-
mi punktami obwodu przekroju poprzecz-
nego lufy. Narzad stuzacy do przeciagania
lub przepychania tego sznura przez lufe 13-
czy sie z nim tak, aby obejmowat kawalek
tego sznura, odciety do czyszczenia, po-
érodku jego dlugosei.

Dobrze jest do wytwarzania sznura we-
dlug wynalazku stosowaé niedoprzed z od-
padkéw bawelnianych, Pewng liczbe ta-
kich nici niedoprzedu oplata si¢ nastgpnie
luZzno za pomocg pleciarki cienkg przedzs.
Od oplecionego sznura, wytworzonego w



ten sposéb, odcina sie nastepnie kawatki
odpowiedniej dlugosci, ktére mogg byé uzy-
wane do czyszczenia luf w opisany wyzej
sposéb. Dzigki temu, ze oplot posiada duze
oczka, jest bardzo luzny i wykonany z bar-
dzo cienkiej przedzy, osiaga si¢ to, ze sznur
ten dobrze si¢ nadaje do czyszczenia luf.
Podczas przeciggania lub przepychania ka-
walka tego sznura przez lufe oplot jego
Scigga sie, tak iz nici oplotu wecinajg w
niedoprzed,; ktéry od tego nacisku jakby
pecznieje w kierunku prostopadlym do osi
sznura i wystaje pomiedzy oczkami oplo-
tu na zewnatrz, przez co osigga sie stale
i ré6wnomierne przyleganie tego sznura do
Scianek lufy, przy czym wytarte zostaja
réwniez i bruzdy gwintu lufy. Ponadto
sznur wedlug wynalazku posiada te zale-
te, ze po uzyciu go do oczyszczenia wne-
trza lufy mozna go uzy¢ do usuniecia grub-
szego brudu z czeSci zewnetrznych lufy bez
zZnaczniejszego rozstrzepienia go.

Fig. 1 przedstawia sznur wedlug wyna-
lazku do czyszczenia luf karabinowych,
przed uzyciem, fig. 2 — wycior skladajg-
¢y sie z lancuszka z zawieszonym na nim
kawalkiem sznura przed wprowadzeniem
go do lufy karabinowej, fig. 8 — przekréj
podluzny czeSci lufy karabinowej przy
przecigganiu przez nig sznura, fig. 4 —
schematycznie widok z géry oraz czescio-
wy przekrdj urzadzenia do wytwarzania
sznura, z ktérego do wycierania luf odci-
na sie kawalki o pewnej okreslonej diugo-
§ci, a fig. 5 — sznur, wytworzony za po-

moc3 urzadzenia, uwidocznionego na fig. 4, .

przy czym fig. 4 i 5 sag wykonane w wigk-
szej podzialce niz fig. 1 — 3. .

Sznur, przedstawiony na fig. 1, sklada
si¢ z dziewigciu nici o niedoprzedu, przy
czym niedoprzed ten jest wytworzony z od-
padkéw wibkien bawemlianych. Nici @ nie-
doprzedu uklada sie réwnolegle do siebie
i przytrzymuje je w postaci waleczka lub
sznura przez oplecenie ich na pleciarce
siatka b z cienkich nici. Siatka ta dzigki

wielkoSci swych oczek oraz dzieki temu,
iz nici sg bardzo cienkie, nie oddzialywa
szkodliwie na przydatno$é sznura wedlug
wynalazku do czyszczenia luf. Kawal sznu-
ra, odciety do czyszczenia lufy broni pal-
nej, jest przewleczony przez petelke c,
umieszczong na jednym koncu lancuszka
d, na ktérego drugim koficu znajduje sie
rgczka lub kétko uchwytowe e, przy czym

.petelka ¢ powinna obejmowaé odciety ka-

walek sznura poSrodku jego dlugosci. Je-
zeli lancuszek zostaje wprowadzony do lu-
fy w ten sposéb, aby . petelka ¢ wyszla
przez otwoér zamkowy lufy na zewnatrz, to
kawal sznura po przewleczeniu go przez
petelke i podczas przeciggania przez lufe
sklada sie we dwoje i styka sie ze §cianka-
mi lufy na calej swej dlugosci. W tym ce-
lu grubo§é (Srednicg) sznura dobiera sie
odpowiednio do kalibru lufy, dlugo§é za$
jego — w ten sposéb, aby zabieg czyszcze-
nia odbywal si¢ na wystarczajaco dlugim
odcinku lufy. :

Wytwarzanie sznura przeprowadza sie
np. za pomocyg urzadzenia, przedstawione-
go na fig. 4. Urzadzenie to zawiera tule-
je f, pierdcieri kalibrujacy ¢ oraz rdzeh h, -
przy czym rdzen h przechodzi wspélosio=
Wwo przez obie te czeSci urzgdzenia. Rdzen
h sklada si¢ z dwéch czeSci — cylindrycz-
nej h oraz stozkowej h,, znajdujacej sie
powyzej pierScienia kalibrujacego g. O-
twor dookola rdzenia w tulei prowadniczej

f jest wiekszy od otworw w pierScieniu ka-

librujaecym g, ktéry okresla ostateczng gru-
bo$é wytwarzanego sznura 7. Do [przestrze-
ni, znajdujacej si¢ pomiedzy Scianka we-
wnetrzng tuleil prowadniczej f a powierz-
chnig zewnetrzng rdzenia h, wprowadza sie
dziewieé nici a niedoprzedu. Korice tych ni-
ci niedoprzedu przeprowadza sie nastepnie
przez przestrzen, mieszczaca sie¢ pomiedzy
Scianka wewnetrzng pierScienia kalibrujg-
cego g a powierzchnig zewnetrzng rdzenia
h, i posuwa w kierunku strzalki P z odpo-
wiednig szybkoScig. Pomigdzy tuleja pro-



wadniczg f i pierScieniem kalibrujacym g
uskutecznia sie oplatanie sznura w znany
sposéb za pomoca np. cienkich nidi'b z je-
dwabiu sztucznego. Podczas przeciggania
tego sznura po zwezajacej sie stozkowo
czedei h, rdzenia, sznur ten, skladajacy sie
z dziewieciu nici a niedoprzedu, rozluznia
sie nieco, dzigki posiadanej przez nici nie-
doprzedu zdolnoSci rozprezania sie i ich
zdolnoéci do wydluzania sie. Stopien tego
rozluzniania sie zalezy od wielkoSci §re-
dnicy rdzenia k. W ten sposéb powstaje
sznur, przedstawiony na fig. 5, z ktérego
do czyszczenia lufy odcina si¢ kawatki od-
powiedniej dlugosci.

Zastrzezenia patentowe.

1. Wycierak w postaci sznura do czy-
szczenia luf broni palnej, zwlaszcza luf ka-
rabinowych, znamienny tym, ze sklada sie
z pewnej liczby nici niedoprzedu oraz z
oplatujacej je siatki o duzych oczkach, wy-
konanej z cienkich nitek.

2. Urzadzenie do wytwarzania sznu-
ra wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze za-
wiera tuleje, pierScien kalibrujacy oraz
rdzen, przechodzacy przez Srodek otworéw
tulei i pierScienia, ktéry to rdzen sklada
si¢ z dwdch czeSci, cylindrycznej i stozko-
wej, przy czym stozkowa cze§¢ rdzenia
znajduje si¢ powyzej pierScienia kalibru-
jacego, a czes§é cylindryczna tego rdzenia
pogiada takg Srednice, iz skladajace sie z
nici niedoprzedu wypelnienie pierScienia
kalibrujacego, oplecione siatkag o duzych
oczkach, dzigki posiadanej przez te nici
zdolno$ci do rozprezania sie, na ktéra nie
wplywa luzne nalozenie siatki, wypelnia
pusta iprzestrzen w Srodku sznura, powsta-
13 po wyjeciu z niego rdzenia.

Mechanische
Weberei Altstadt
G. m. b. H.

Zastepca: inz. B. Miiller
rzecznik patentowy
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