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La présente invention se rapporte & un dispositif
pour un appareil fonctionnant avec des piéces, pour tourner
les piéces insérées dans une fente, qui comprend deux ’
surfaces vers le bas et vers 1l'intérieur, convergeant vers
une chute inclinée des piéces, placées chacune d'un c8té
de la chute,

Dans un appareil fonctionnant avec des piéces
comme des téléphones, il peut &tre nécessaire que la
fente des piéces soit placée sur le cdté faisant face 2
l'utilisateur, entre autreschoses parce que cela est
considéré comme étant le mieux approprié pour l'utilisateur
et parce qu'il est plus difficile de perturber le fonction-
nement de l'appareil en insérant des objets étrangers et
analogues, Si la conception et les dimensions de 1'appareil
permettent seulement que les chutes des pi&ces pour la
vérification des pidces, le triage des pidces et le stoc-
kage des pitces s'étendent sensiblement parallélement a
1'avant de l'appareil et, en conséquence,a un angle
considérable avec la direction d'insertion des piéces,
en particulier perpendiculairement & celle-ci, il est
nécessaire de forcer la pidce insérée i tourner pour
lui donner la direction des chutes des piéces: Une
possibilité peut consister & prévoir une voie en forme
d'arc qui s'étend de la fente despidces jusqu'a la chute.
Une telle voie en forme d'arc nécessite cependant beaucoup
d'espace et afih d'éviter un arrét des pitces pendant le
mouvement de roulement, la voie doit avoir bien entendu
une déclinaison sur toute sa longueur. Cela,cependant,
implique que les piéces soient accélérées sur tout le
chemin & partir dela fente d'entrée et en conséquence,
atteignent une vitesse considérable pendant leur passage
le long des chutes. '

Afin de garantir une vérification fiable des
piéces)par exemple au moyen d'une d<itection électrique
de la dimension des piéces, de leur épaisseur et autre,

il est cependant nécessaire d'éviter un mouvement
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sautant ou d'empilement des piéces, et une vitesse trop
élevée des pieéces interferera avec la précisioh de la
vérification. En conséquence, il est souhaitable que les
pidces aient une faible vitesse initiale et soient de
préférence sensiblement au repos avant que la vérification
ne débute,

La présente invention a pour objet un dispositif
faisant tourner les pidces, ne demandant que peu d'espace
et permettant de tourner les piéces en toute fiabilité,
tandis que le mouvement de celles-ci est sensiblement
arrété. o

Selon l'invention, cela est atteint par le fait
que les surfaces convergentes sont arquées dans un plan
horizontal avec leurs cdtés convexesfaisant face vaslextérieur
au loin de la chute des piéces, ces surfaces étant congues
et placées 1l'une par rapport & l'autre en direction longi-
tudinale de la chute de fagon qu'une pi&ce, par son contact
avec les surfaces arquées, soit affectée sur au moins
l'une de ses tranches d'une force ayant une composante
provoquant un mouvement tournant de la piéce;

Ainsi, on obtient que, quelle que soit la fagon
dont la piéce tombe dans la zone en forme d'entonnoir
qui est formée par les surfaces arguées convergeant vers
le bas, la piéce sera toujours rattrapéde sur au moins 1'une
des surfaces et affectée par une face dans une direction
pour tourner ou l'autre, Jusqu'a ce due les piéces,tout
en étant tournées de plus en plus prés de la direction
de la chute des piéces,glissent vers le bas, vers le
fond de la chute, Comme le dispositif tournant les piéces
est en forme d'entonnoir, 1'énergie cinétique des picces,
guelle que solt leur direction, sera absorbée par le contact
des piéces avec les parois latérales du dispositif et en
conséquence, les piéces tomberont au fond de la chute a
une vitesse lente ce qui évitera un saut et dans la
direction de la chute, la vitesse des piéces sera
sensiblement nulle. La forme d'entonnoir permet de plus
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au dispositif tournant les piéces de tourner les piéces
de toutes dimensions sous une certaine dimension maximum,
parce que le mouvement tournant est amorcé.a des niveaux
différents selon le diamdtre et la direction de la pié&ce
au moment ou elle fait impact contre les surfaces arquées
et inclinées.

Afin d'obtenir un mouvement tournant particuli2-
rement fiable et rapide des pidces dans la direction de
la chute des pidces, les surfaces arquees peuvent, selon
1'invention, &tre placées 1'une par rapport a l'autre de
fagon qu'elles agissent sur les piéces dans la méme
direction - de mouvement tournant.

Si cela n'est pas le cas, la direction du
mouvement tournant des pidces sera évidemment déterminde
Par ia surface arquée qui, au point de contact, présen-
tera le plus petit angle entre la pidce et 1la tangente a
la surface arquée,

Dans un simple mode de réalisation du dispositif
selon 1l'invention, les surfaces arquées sont des sections
de tubes cylindriques et obliques, dont les axes de
courbure sont perpendiculaires A la chute des piéces et
mutuellement décalés dans sa direction. ‘

Afin de garantir si les pidces ne'resteront
pas dans la zone en forme d' entonnoir qui est formée des
surfaces arquées, ces surfaces selon 1'invention se
transforment de préférence en surfaces Planes et
paralléles & une certaine distance au-dessus du fond de
la chute,

L'invention sera mieux comprise, et d'autres
buts, caractéristiques, détails et avantages de celle-ci
apparaltront plus clairement au cours de la description
explicative qui va suivre faite en référence aux dessins
schématiques annexés donnés uniquement & titre d'exemple
illustrant un mode de réalisation de lt'invention, et
dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d'une
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partie d'un appareil fonctionnant avec des piéces avéc
un mode de réalisation du dispositif selon l'invention
pour tourner les piéces insérées;

- la figure 2 est une vue latérale du méme
dispositif en regardant a partir du c8té gauche sur la
figure 1.

Sur les dessins, on peut voir unemrtie du
panneau avant 1 d'un appareil fonctionnant avec des pieces
avec une fente 2 d'introduction de celles-ci. Un
dispositif tournant les pid&ces qui sera généralement
indiqué en 3 et qui sera décrit plus explicitement ci-aprés,
est placé en dessous de la fente. Le cdté arriére du pammesu

avant 1est pourvu de deux pattes de support L et 5. Un

fond 6 de la chute des pidces est fixé aux pattes et une
planche 7 de détection électrique des pidces pour détecter
par exemple le diamdtre des pidces et leur épaisseur
lorsque les pidces insérées roulent le long de la chute
le long de cette planche est également supportéepar la
patte 5. '

Dans la zone entre les pattes, la chute des
pidces est formée de deux parois 8 et 9 qui, dans le mode
de réalisation illustré, sont placées sur des bras 10, 11
et 12,13, respectivement, pouvant pivoter et qui sont
supportés par des pivots 14, 15 et 16, 17, respectivement
dans les pattes 4 et 5 afin que les parois 8 et 9 puissent
pivoter de la position représentée et loin du panneau
avant 1 comme on le décrira ci-aprés. La chute des piéces
en elle-méme entre les parbis 8 et 9, est indiquée en 18
sur la figure 2. '

Le dispositif 3 tournant les piéces se compose
de deux surfaces arquées 19 et 20 faisant partie des
parois 8 et 9 respectivement., Quand 1l'appareil est a
sa position de fonctionnement, les surfaces arquées
19 et 20 sont placées dans la zone verticalement en
dessous de la fente, ainsi les piéces insérées tombent
entre les surfaces 32 une certaine position inclinée.
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Comme cela deviendra mieux apparent sur les figures, les
surfaces arquées 19 et 20 en commun, forment une sorte
d'entonnoir, dont les deux c8tés sont mutuellement

décalés dans la direction de la chute des piéces. Selon
la positicn ol les pidces insérées font impact sur 1les
surfaces arquées, les pidces sont tournées dans une
direction ou dans l*autre et simultanément lorsqu' elles
s'approchent de la direction de la chute des piéces, elles
glissent de plus en Plus vers le bas dans 1l'entonnoir
Jusqu'a ce qu'elles soient dirigées dans une direction
pour qu'elles puissent tomber sur le fond 6 qui est placé
4 une certaine distance en-dessous de l'entonnoir lui-méme.
Pendant ce mouvement tournant et de chute, 1l'énergie
cinétique des pidces est absorbée par l'entonnoir du fait
du frottement qu'elles rencontrent quand elles tournent
dans celui-ci. En conséquence, les pidces tombent
relativement lentement et sans sauter sur le fond de la
chute, et les surfaces arquées empéchent les piéces de

se déplacer simultanément dans la direction de la chute
avant d'avoir touché le fond 6. De cette fagon, les

pieéces commencent leur mouvement roulant sensiblement

a la vitesse zéro et donc une détection précise et
uniforme des données des pidces pendant le mouvement de
roulement de celles-ci le long de la chute est garanti:

I1 n'y a ni blocs spéciaux d'amortissement pour empécher
un mouvement sautant ni moyen spécial d'arreét pour
déterminer la vitesse initiale des piéces.

I1 est évident que la forme cmigue illustrée du
dispositif tournant les pidces 3 en forme d'entonnoir
implique que le dispositif puisse &tre utilisé pour toutes
les dimensions de piéces sous une certaine dimension
maximum car les piéces feront impact contre les parois
arquées a différents niveaux selon leur direction et
leur diamétre. Les pidces cependant tomberont dans
1'entonnoir dans la m&me zone en regardant dans la
direction de la chute des pidces, quelle que soit la
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dimension de la pidce, donc le déplacement mutuel des deux
surfaces arquées 19 et 20 peut &tre déterminé sur la base
des plus grandes piéces & utiliser dans 1'apparei1; Avec
un plus grand déplaéement, la surface utile de 1l'entonnoir
qui peut recevoir les pi&ces sera bien entendu trés limitde.
L'inclinaison des surfaces arquées inclindes 19 et 20
par rapport au plan de la chute des piéces affectera 1la 7
vitesse et la fiabilité avec lesquelles les pidces insérdes
sont tournées car un angle relativement important avec le
plan de la chute aura pour résultat un mouvement tournant
plus lent des piéces sur une trés petite hauteur de chute
avec pour résultat un mouvement tournant lent et moins
fiable. Dans un mode de réalisation pratique, les surfaces
arquées 19 et 20 sont des sections de tube cylindrique
sous un angle de 35° avec l'axe du tube, mais on comprendra
cependant que les deux surfaces arquées peuvent &tre
accomplies avec une autre courbure et également @ire
mutuellement différentes mais il faudra principalement
éviter que des parties de surface opposées aient des
tangentes paralléles., Sur les figures, on peut comprendre
que les surfaces arquées 19 et 20 passent A des parois
planes et paralléles 8 et 9 & une certaine distance au-
dessus du fond 6 de la chute afin de garantir que les
piéces ne tourneront pas tout en reposant sur le fond

de la chute ainsi elles pourraient &tre placédes partielle-

ment dans la zone d'entonnoir sans rouler le long de 1la
chute qui, dans un mode de réalisation pratique, a une
inclinaison de 11° par rapport au plan horizontal.

Afin de permettre d'enlever des objets étrangers
qui restent dans la zone d'entonnoir et la chute des
bieces entre les parois 8 et 9, ces parois sont comme on
1'a indiqué ci-dessus, supportées pivotantes, la paroi
pouvant pivoter au loin (vers la droite sur la figure 2)
sous une influence externe. Un ressort de tension 21 est
placé entre le bras 13 et le bras 11 et un autre ressort
22 est placé entre le bras 11 et la patte 5; Ainsi, la
paroi g8 pivotéfa également quelque peu vers l'extérieur
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(vers la droite sur la figure 2) et poussera ainsi vers
1'extérieur des objets dans la chute 6 , ainsi ces objets
pourront tomber dans une boite de récupération ou de

remboursement placée en dessous.
Dans un autre mode de réalisation (non. représenté),

le fond 6 de la chute est fixé a la paroi 9, ainsi ce fond 6
pivote également vers l'extérieur et au loin de la paroi 8

qui dans ce cas est fixe,
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour un appareil fonctionnant
avec des pi&ces,pour tourner les pidces insérées dans
une fente, du type comprenant deux surfaces convergeant
vers le bas et vers l'intérieur, vers une chute inclinée
des pigces etqul smt placées & raison d'une de chaque
cb6té de ladite chute, caractérisé en ce que lesdites
surfaces convergentes (19,20) sont arquées dans un plan
horizontal avec leurs c8tés convexes tournds vers 1'extérisur
au loin de la chute des pi&ces, lesdites surfaces étant
congues et placées l'une par rapport & l'autre.en directim
longitudinale de la chute de fagon qu'une piéce par son
contact avec les surfaces arquées,soit affectée sur au
moins l'une de ses tranches d'une force ayant une
composante provoquant un mouvement tournant de la piéce.

2. Dispositif selon 1la revendication 1,
caractérisé en ce que les surfaces arquées (19 et 20)
précitées sont placées l'une par rapport a l'autre de
fagon qu'elles puissent agir sur les piéces dans la méme
direction de mouvement tournant;

3. Dispositif selon 1l'une quelconque des
revendications 1 ou 2 , caractérisé en ce que les surfaces
arquées sont des sections obliques de tubes cylindriques,
dont les axes de courbure sont perpendiculaires & la chute
(6) des pidces et mutuellement décalds dans sa direction.

4, Dispositif selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que les
surfaces arquées (19, 20) se transforment en surfaces
planes et paralldles (8,9) & une certaine distance au-
dessus du fond de la chute (6).
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