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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 結 合 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 シ リ コ ン を 含 む 結 合 面 を 有 す る 第 １ 及 び 第 ２ 基 板 の 少 な く と も 一 方 を 処 理 す る 結 合 面 処
理 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 基 板 の 結 合 面 と 前 記 第 ２ 基 板 の 結 合 面 と を 結 合 さ せ る 結 合 工 程 と を 含 み 、
　 前 記 結 合 面 処 理 工 程 は 、
　 結 合 面 の Ｏ Ｈ 基 を 増 加 さ せ る Ｏ Ｈ 基 増 加 工 程 と 、
　 Ｏ Ｈ 基 が 増 加 し た 結 合 面 を ５ ０ ℃ ～ ２ ０ ０ ℃ の 範 囲 内 の 温 度 で 加 熱 し て 水 分 量 を 低 減 す
る 水 分 量 低 減 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 水 分 量 低 減 工 程 で は 、 Ｏ Ｈ 基 が 増 加 し た 結 合 面 を ６ ０ ℃ ～ １ ７ ５ ℃ の 範 囲 内 の 温 度
で 加 熱 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 水 分 量 低 減 工 程 は 、 大 気 中 、 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 中 又 は 減 圧 雰 囲 気 中 で 実 施 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 結 合 面 処 理 工 程 は 、 結 合 面 の Ｏ Ｈ 基 が ５ × １ ０ １ ３ （ ａ ｔ ｏ ｍ ｓ ／ ｃ ｍ ２ ） 以 上 、
結 合 面 の 水 分 量 が ５ × １ ０ １ ３ （ ａ ｔ ｏ ｍ ｓ ／ ｃ ｍ ２ ） 以 下 と な る よ う に 実 施 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 Ｏ Ｈ 基 増 加 工 程 は 、 Ｏ Ｈ 基 を 増 加 さ せ る 洗 浄 液 に よ っ て 結 合 面 を 洗 浄 す る 工 程 を 含
む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 Ｏ Ｈ 基 増 加 工 程 は 、 結 合 面 を 活 性 化 し た 後 に 該 結 合 面 に 水 を 提 供 す る 工 程 を 含 む こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 Ｏ Ｈ 基 増 加 工 程 は 、 結 合 面 を 活 性 化 さ せ る た め に 該 結 合 面 に 光 又 は プ ラ ズ マ を 照 射



す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 結 合 工 程 は 、 前 記 第 １ 基 板 と 前 記 第 ２ 基 板 と の 結 合 部 分 が １ ０ ｍ ｍ ／ 秒 以 下 の 速 度
で 広 が る よ う に 実 施 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載
の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 第 １ 基 板 と し て 、 分 離 層 の 上 に シ リ コ ン 層 、 酸 化 シ リ コ ン 層 を 順 に 有 す る 基 板 を 採
用 し 、 前 記 第 ２ 基 板 と し て 、 シ リ コ ン 基 板 を 採 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求
項 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 第 １ 基 板 と し て 、 分 離 層 の 上 に シ リ コ ン 層 、 酸 化 シ リ コ ン 層 を 順 に 有 す る 基 板 を 採
用 し 、 前 記 第 ２ 基 板 と し て 、 表 面 に 酸 化 シ リ コ ン 層 を 有 す る 基 板 を 採 用 す る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 第 １ 基 板 と し て 、 表 面 に シ リ コ ン 層 を 有 し そ の 下 に 分 離 層 を 有 す る 基 板 を 採 用 し 、
前 記 第 ２ 基 板 と し て 、 表 面 に 酸 化 シ リ コ ン 層 を 有 す る 基 板 を 採 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 乃 至 請 求 項 ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 結 合 工 程 の 後 に 前 記 分 離 層 を 利 用 し て 前 記 結 合 基 板 を 分 割 す る 工 程 を 更 に 含 む こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 乃 至 請 求 項 １ １ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 結 合 基 板 の 製 造 方 法 。
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