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Piéce en matiére transparente, assemblage comprenant une telle piéce et une piéce
complémentaire de protection ainsi que récipient et bouchon de cet assemblage.

@ Il s’agit d’'une piéce en matiére transparente
présentant d’'un c6té une zone creuse définis-
sant une cuvette (13) dont la paroi interne est
translucide et dont I'image virtuelle est défor-
mée lorsque l'on regarde transversalement
cette cuvette, 4 travers la matiére transparente
de la piece.

Pour former un assemblage, cette piéce peut
étre complétée par une piéce intérieure complé-
mentaire (15) formant réservoir ouvert (17) pour
un récipient (1) ou piéce de liaison pour un
bouchon,en épousant sensiblement la forme de
la paroi interne de ladite cuvette (13).

Application a la réalisation de pots, tubes ou
flacons, notamment pour produits cosméti-
ques.
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Linvention concerne tout d’abord une piéce en
matiére plastique sensiblement transparente.

Le probléme posé en I'espéce est de réaliser cet-
te piece avec localement une zone creuse ouverte
que 'on puisse voir ou distinguer a travers la paroi
transparente de la piéce, ceci en respectant a la fois
des colts de fabrication réduits et une trés bonne
qualité de piéce finie, étant donné que celle-ci est a
priori en particulier destinée a étre utilisée, comme on
le verra ci-aprés, en tant que récipient ou bouchon, et
plus généralement contenant, pour une ligne de pro-
duits cosmétiques.

La solution adoptée dans I'invention consiste a
avoirréaliser la piéce en question en une matiére sen-
siblement transparente, de maniére gu’elle présente
d’un c6té la zone creuse ouverte recherchée, laquelle
définit une cuvette dont la paroi interne est transluci-
de en tendant vers I'opacité et dont I'image virtuelle
est déformée lorsque I'on regarde transversalement
cette cuvette a travers la matiére transparente de la
piéce.

Par cette translucidité ou opacité relative, on fa-
vorisera en outre la protection contre la lumiére exté-
rieure (et notamment les rayons ultra-violets) d’'un
produit pouvant étre contenu dans ladite cuvette.

De préférence, cette paroi sera en fait grainée ou
dépolie.

Etla cuvette prendra avantageusement sensible-
ment I'aspect d’une lentille extérieurement divergen-
te.

En tant que matiére de fabrication, on pourra en
particulier utiliser une matiére plastique et notam-
ment du polyméthacrylate de méthyle.

Pour fabriquer cette piéce, le demandeur s’est
heurté a des difficultés pratiques.

Tout d’abord, il avait été envisagé de réaliser di-
rectement de moulage la piéce, avec sa cuvette
translucide obtenue par grainage de la partie concer-
née du noyau en relief du moule.

Il avait également été envisagé de mouler la pié-
ce avec sa cuvette en une matiére plastique transpa-
rente, en laissant tout d’abord a cette cuvette la trans-
parence de la matiére qui la constitue, puis de dépo-
Ser un vernis sur sa paroi interne, visant a la rendre
translucide, voire plus ou moins opaque.

Plutét que cela, il a finalement été préféré dans
I'invention procéder de la maniére suivante :

- on moule tout d’abord entiérement la piéce en
question, avec sa cuvette, en matiére transpa-
rente moulable ou coulable, cette cuvette pré-
sentant alors elle-méme la transparence de la
matiére utilisée,

- puis on dépolit la paroi interne de la cuvette.

Ce dépolissage pourra notamment étre obtenu
par sablage sous pulvérisation.

Compte-tenu notamment de la possible utilisa-
tion d’'une piéce ainsi constituée et fabriquée en tant
que récipient ou bouchon devant étre en contact avec
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des produits de nature chimique sensible, tels que
des produit cosmétiques, il a été envisagé la possibi-
lité d’employer cette piéce en tant que corps extérieur
d’'un assemblage et de lui adjoindre une piéce inté-
rieure complémentaire propre a venir se loger dans la
cuvette du corps ainsi défini, cette piéce complémen-
taire, qui formera soit réservoir ouvert pour un réci-
pient soit piece de liaison pour un bouchon, étant
alors de préférence réalisée en une matiére plastique
translucide ou opaque compatible avec le produit au
contact duquel elle pourrait se trouver.

En d’autres termes, I'invention se rapporte ainsi
également a un assemblage destiné a constituer un
récipient ou un bouchon, cet assemblage compre-
nant :

- entantque corps extérieur, la pieéce précitée en
matiére transparente avec sa cuvette transluci-
de ou sensiblement opaque,

- ainsi qu’une piéce intérieure complémentaire
formant réservaoir ouvert pour ledit récipient ou
piece de liaison pour ledit bouchon, cette piéce
complémentaire étant logée fixement dans la-
dite cuvette dont elle épouse sensiblement la
forme de la paroi interne.

Avantageusement, et pour une trés bonne qualité
de fabrication, on préférera que la piéce complémen-
taire en question et la cuvette du corps extérieur pré-
sentent entre-elles un Iéger espace.

Atitre complémentaire, on notera encore que I'in-
vention concerne également spécifiquement un bou-
chon et un récipient, chacun constitué par I’'assembla-
ge précité et dont les caractéristiques sont détaillées
dans les revendications annexées 10 de récipient et
11, 12 de bouchon.

Dans ce qui suit, on va maintenant donner une
description plus détaillée de I'invention, en faisant
pour cela référence aux dessins annexés donnés uni-
quement a titre d’exemples non limitatifs et dans les-
quels :

- la figure 1 est une vue de face d'un pot pour

produits cosmétiques conforme a l'invention,

- la figure 2 est une vue de dessus du pot de la
figure 1 dans le sens de la fleche Il de cette
méme figure,

- la figure 3 est une vue identique a celle de la
figure 1 montrant le méme pot a l'intérieur de
la cuvette duquel il est ici prévu de venir enga-
ger une piéce complémentaire formant réser-
voir a produit,

- lafigure 4 est une vue en coupe partielle trans-
versale agrandie du pot de la figure 3 montrant
I'assemblage entre ce pot et le réservoir inter-
ne susmentionné,

- lafigure 5 est une vue extérieure de face d’'un
bouchon conforme selon 'invention,

- la figure 6 est une vue de ce méme bouchon
dans le sens de la fleche VI de la figure 5,

- lafigure 7 est une vue du bouchon de la figure
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5 dans la cuvette duquel il est ici prévu de pla-
cer une piéce complémentaire permettant a ce
bouchon de venir se visser par exemple sur un
tube, sans risquer d’altérer le produit contenu
dans ce tube,

- et la figure 8 est une vue en demi-coupe de la
piéce de la figure 7, le bouchon renfermant ici
la piéce complémentaire précitée.

Sur les figures 1 et 2 tout d’abord, on voit un pot
repéré dans son ensemble 1 réalisé en matiére trans-
parente dure. Pour ce pot, l'utilisation d’'une matiére
plastique et notamment de polyméthacrylate de mé-
thyle (PMMA) est a priori conseillée. On pourrait
méme envisager d'utiliser du verre.

Réalisé en une seule piéce, le pot comporte une
base 3 sensiblement cylindrique de relativement fort
diamétre surmonté d’un col 5 de diameétre réduit et de
plus faible hauteur. Ce col également cylindrique de
section circulaire comporte un filetage 7 pour sa liai-
son avec un couvercle amovible (non représenté).

En partie supérieure, le col 7 présente un épau-
lement périmétrique 9 réduisant légérement sa sec-
tion jusqu’a son bord supérieur 11. Ce bord circulaire
définit 'ouverture du pot qui se prolonge intérieure-
ment par une zone creuse définissant une cuvette 13
s’étendant jusqu’au niveau de la base 3 du pot, plus
ou moins profondément suivant la contenance dési-
rée.

Sur la figure 1, on a repéré (en traits pointillés)
par la ligne 13a le contour réel de la cuvette 13.

Toujours sur la figure 1, on a par ailleurs repéré
parlaligne 13b la limite de cette méme cuvette 13 que
voit I'oeil humain lorsque I'on regarde le pot extérieu-
rement de face, comme sur lafigure 1, a travers la pa-
roi transparente de sa base 3 (voir également fléche
F de la figure 2).

Il apparait clairement que, les lignes 13a et 13b
ne se chevauchant pas, I'image virtuelle de la cuvette
est déformée.

Dans la mesure ou cette cuvette présente ici une
forme sensiblement cylindrique circulaire raccordée
vers le fond a une calotte intérieurement concave
(éventuellement sphérique), cette cuvette forme ici
sensiblement une lentille divergente plus ou moins a
effet de loupe, toujours lorsque I'on regarde la cuvette
extérieurement, de face.

Pour renforcer encore cet aspect, la paroi interne
limitant la cuvette en question sera de préférence
translucide avec un état de surface pouvant étre grai-
né.

En particulier dans le cas ou le pot des figures 1
et 2 sera utilisé en tant que récipient susceptible de
contenir des produits cosmétiques, tels qu’une creé-
me, il pourra s’avérer préférable d’adjoindre a ce pot
une piéce intérieure complémentaire de protection re-
pérée 15 sur la figure 3.

Cette piéce 15 est prévue pour venir s’engager a
I'intérieur de la cuvette 13 du pot auquel elle va venir
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s’assembler pour en étre solidaire, le pot formant
alors corps extérieur de I'assemblage.

Comme illustrée sur la figure 3, la piéce 15 se
présente ici comme une calotte de forme extérieure
sensiblement complémentaire de celle de la cuvette
13 dont elle doit venir épouser sensiblement les
contours intérieurs, la calotte 15 constituant intérieu-
rement elle-méme une cuvette 17 pour former ainsi
un réservoir ouvert adapté pour recevoir le produit
choisi.

En particulier dans un souci de compatibilité en-
tre le réservoir 15 et le produit en question, I'utilisa-
tion d’'une matiére plastique compatible et notam-
ment du polypropyléne est a priori conseillée.

Et pour favoriser la protection de ce produit en
renforgant encore I'aspect translucide, voire opaque,
et relativement lumineux du pot, cette matiére plasti-
que pourra elle-méme étre translucide (voire opaque)
en présentant par exemple un état de surface grainé
OU rugueux.

En pratique, le réservoir 15 sera avantageuse-
ment bloqué en position, sans possibilité de refrait,
une fois engagé dans I'empreinte creuse de la cuvet-
te.

A cet effet, et comme on le voit plus clairement a
la figure 4, la piéce 15 pourra présenter vers ses
bords, en partie supérieure, un rebord périmétrique
d’appui 19 prolongé extérieurement par un bord tom-
bé sensiblement vertical 21 "d’encliquetage" compre-
nant un collet intérieur 21a venant s’engager dans
une rainure périmétrique horizontale 23 ménagée
sous la bordure 11 du col 5 du pot, juste au-dessus
de son épaulement 9.

Ainsi, la piéce formant réservoir 15 pourra-t-elle
étre maintenue en place sur le pot par engagement a
force de son collet 21a dans la rainure 23, son rebord
19 venant quant a lui sensiblement reposer surle bord
supérieur 11 du pot.

Par contre, on remarquera que pour renforcer
I'aspect uniformément translucide de I'assemblage et
pour obtenir une trés bonne qualité de fabrication
d’ensemble, un léger espace 25 (par exemple de
quelques dixiéeme de millimétre) sera avantageuse-
ment prévu entre la paroi intérieure 13a de la cuvette
et la paroi extérieure en regard 17a du réservoir 17,
comme cela est clairement illustré sur la figure 4.

Si I'on se reporte maintenant aux figures 5 et 6,
on voit représenté un bouchon ou capsule de ferme-
ture d’'un tube, pot et autre flacon pouvant contenir un
produit, tel par exemple qu’une créme cosmétique.

A l'image de la piéce de la figure 1, celle des fi-
gures 5 et 6, repérée dans son ensemble 20, est réa-
lisée en matiére sensiblement transparente.

Cette piéce présente d’un c6té une zone creuse
largement ouverte définissant une cuvette 27 avec
une paroi interne (dont le contour réel a été repéré en
27a par des traits pointillés sur la figure 5) translucide,
son image virtuelle (repérée par laligne 28a) étant dé-
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formée, et a priori grossie, lorsque, comme précé-
demment, on regarde la cuvette de face a travers la
matiére transparente de la piéce (fléche F’, figure 6).

En I'espéce, cette piece 20 se présente comme
un bloc cylindrique de section sensiblement circulaire
creusé d'un c6té, dans son axe de cylindre, pour pré-
senter la forme en cuvette 27 laquelle offre une bor-
dure périmétrique, chanfreinée vers l'intérieur, 29,
avec, légérement en-dessous, un épaulement inté-
rieur saillant également périmétrique 31 (voir figures
6 et 8).

Pour fabriquer la piéce 20, comme d’ailleurs pour
fabriquer le pot 1, il est a priori conseillé de procéder
comme suit :

Tout d’abord, pour faciliter les fabrications en sé-
rie, on préferera utiliser pour cette piéce une matiére
plastique ayant les qualités requises notamment de
transparence, telle que le polyméthacrylate de mé-
thyle précité.

On moulera alors entiérement la piéce, avec sa
cuvette, en cette matiére, ladite cuvette présentant
encore elle-méme a ce moment la transparence de la
matiére utilisée.

Puis, un fois le bloc en question moulé, on vien-
dra alors dépolir la paroi interne (13a, 27a) de la cu-
vette, notamment en pulvérisant une matiére abrasi-
ve, jusqu’a atteindre le degré d’opacité souhaité.

En particulier sila piéce 20 doit servir de bouchon
ou capsule, et si ce bouchon doit étre en contact avec
un produit chimiquement "sensible" tel qu’un produit
cosmeétique (voire un produit alimentaire), il pourra
étre préférable de lui adjoindre, comme précédem-
ment, une piéce plastique complémentaire, telle que
celle repérée 30 sur la figure 7, venant se loger dans
la cuvette 27 de la piéce 20.

Compte-tenu de la fonction a remplir, la piéce
complémentaire 30 présente elle-méme ici une forme
intérieure creuse 33 de section sensiblement circulai-
re a paroi transversale sensiblement verticale en sur-
face intérieure de laquelle sont ménagés des moyens
de liaison intégrés, formant ici un taraudage 35 pour
un assemblage amovible avec un pot, un tube...

Tel qu’on le voit plus clairement illustré sur la fi-
gure 8, la piéce complétaire 30 qui extérieurement
épouse sensiblement la forme de la cuvette 27, main-
tient toujours avec elle un léger espace 37 et est re-
gue en appui, via le retour inférieur de son rebord ex-
térieur périmétrique 39, sur I'épaulement 31 du bloc
20. Pour éviter tout probléme, la piéce 30 sera avan-
tageusement engagée a force dans la cuvette en y
étant maintenue en position de blocage a I'endroit de
sa collerette 39 et via des excroissances ou ergots
d’encliquetage 41 (par exemple diamétralement op-
posés) formés sur la paroi latérale de la collerette 39
et venant s’engager dans des encoches 43 formées
en correspondance, juste au-dessus de I'épaulement
31 (voir figure 6). Ainsi, on assurera a la fois le bloca-
ge en translation et en rotation des deux piéces I'une

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

par rapport a l'autre.

Il doit étre clair que tant la fonction "de liaison"
(assurée par les moyens 35 de la piéce 30 sur la fi-
gure 7) que la fonction "de réservoir" (assurée par le
creux 17 de la piéce 15 surla figure 3) auraient pu étre
assurées directement par les piéces respectivement
20 et 1.

En d’autres termes, dans le cas de la piéce 1, sa
cuvette 13 pourrait elle-méme constituer réservoir a
produit, sans nécessiter alors I'adjonction de la piéce
complémentaire 15.

Dans l'autre cas, si la piece 20 doit effectivement
constituer un bouchon et gu’aucun probléme de
compatibilité ne se pose réellement, les moyens né-
cessaires de liaison pourraient étre alors directement
formés en surface de la paroi interne 27a de sa pro-
pre cuvette 27.

On pourrait alors imaginer par exemple un systé-
me de liaison du type a baionnette, peut-étre plus ai-
sément réalisable qu’un taraudage.

Revendications

1. Piéce constituée d’'un bloc (1, 20) en matiére
transparente dans lequel est ménagée en creux,
d’'un cbété, une cuvette (13, 27) intérieurement
grainée ou dépolie.

2. Piéce selon larevendication 1 caractérisée en ce
que :

- leditbloc (1, 20) est extérieurement cylindri-
que de section circulaire,

- etladite cuvette présente vers son bord ex-
térieur d’ouverture, une partie sensible-
ment cylindrique de section circulaire rac-
cordée, vers le fond, & une forme en calotte,
de maniére que I'image virtuelle de ladite
cuvette apparaisse déformée lorsqu’on la
regarde depuis I'extérieur, a travers la ma-
tiere transparente de ladite piéce, transver-
salement a I'axe de cylindre de celle-ci.

3. Piéce selonlarevendication 1 oularevendication
2 caractérisée en ce qu’elle est réalisée en poly-
méthacrylate de méthyle.

4. Assemblage destiné a constituer un récipient ou
un bouchon, cet assemblage comprenant :

- en tant que corps extérieur, la piéce (1, 20)
selon l'une quelconque des revendications
précédentes,

- ainsi qu’une piéce intérieure complémentai-
re (15, 30) opaque en matiére plastique,
formant réservoir ouvert (17) pour le réci-
pient (1) ou piéce de liaison (30) pour le
bouchon (20), cette piéce complémentaire
étant engagée dans ladite cuvette dont elle
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épouse sensiblement la forme de la paroi
interne (13a, 27a), tout en en étant légére-
ment écartée, sauf vers le bord extérieur
d’ouverture de la cuvette, a proximité du-
quel ladite piece complémentaire est blo-
quée contre le corps extérieur (1, 20) par
I'intermédiaire de moyens de blocage (213,
23; 41, 43) prévus de fagon complémentai-
re sur le corps et sur la piéce intérieure.

Assemblage selon la revendication 4 caractérisé
en ce que, pour réaliser lesdits moyens de bloca-
ge de la piéce intérieure sur le corps extérieur,
cette piéce intérieure (15) se termine par un re-
bord périmétrique (19) venant porter contre une
bordure circulaire (11) entourant I'ouverture de
ladite cuvette (13), ce rebord périmétrique (19) se
prolongeant extérieurement par un bord tombé
(21) comportant un collet intérieur (21a) engagé
dans une rainure périmétrique (23) ménagée ex-
térieurement sous ladite bordure (11) du corps
extérieur (1).

Assemblage selon la revendication 4 caractérisé
en ce que, pour réaliser lesdits moyens de bloca-
ge de la piéce intérieure sur le corps extérieur, la
cuvette (27) est limitée vers son ouverture par un
épaulement périmétrique (31) présentant des en-
coches (43) recevant des ergots (41) de maintien
ou d’encliquetage formés dans un rebord exté-
rieur (39) de ladite piéce intérieure (30) par lequel
cette piéce vient porter contre ledit épaulement
(31) du corps.

Assemblage selon I'une quelconque des revendi-
cations 4 a 6 caractérisé en ce que la piéce inté-
rieure complémentaire (15, 30) est grainée.

Utilisation, en tant que récipient, de 'assemblage
selon I'une quelconque des revendications 4, 5
ou 7 dans lequel ladite piéce complémentaire
(15) logée fixement dans ladite cuvette (13) pré-
sente elle-méme, intérieurement, la forme d’une
cuvette (17) pour constituer un réservoir ouvert
adapté pour recevoir un produit, et notamment
une créme cosmétique.

Utilisation, en tant que bouchon, de 'assemblage
selon I'une quelconque des revendications 4, 6
ou 7 dans lequel ladite piéce intérieure complé-
mentaire (30) logée fixement dans ladite cuvette
(27) du corps extérieur (20) présente intérieure-
ment des moyens de liaison intégrés (35), tels
qu’un taraudage, pour un assemblage amovible
de ce bouchon avec un pot, un tube ou un flacon.

Contenant comprenant un récipient destiné a re-
cevoir un produit sensible a la lumiére, tel qu'un
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1.

12.

produit cosmétique, ce récipient étant fermé par
un bouchon, ledit récipient et/ou le bouchon
comprenant :

- un corps extérieur (1, 20) dans lequel est
ménagée d'un c6té une cuvette (13), ledit
corps se laissant traverser par la lumiére au
moins jusqu’a ladite cuvette,

- et une piéce intérieure (15, 30) opaque liée
audit corps extérieur et s’étendant a I'inté-
rieur de ladite cuvette, cette piéce intérieure
formant, soit réservoir a produit pour ledit
récipient, soit piéce de liaison pour une fer-
meture de récipient par ledit bouchon,

caractérisé en ce que le corps extérieur (1, 20) est
constitué a partir d’'un bloc en matiére plastique
transparente intérieurement grainé ou dépoli a
I'endroit de ladite cuvette (13, 27).

Contenant selon la revendication 9 caractérisé
en ce que :

- ledit corps extérieur (1, 20) est en polymé-
thacrylate de méthyl et se présente comme
un bloc extérieurement cylindrique de sec-
tion sensiblement circulaire dans une face
duquel est ménagée ladite cuvette, laquelle
présente une paroi intérieure concave (13a,
27a),

- etladite piéce intérieure (15, 30) est légére-
ment écartée de ladite cuvette, sauf vers le
bord extérieur d’ouverture de celle-ci, a
proximité duquel bord la piéce intérieure et
le corps extérieur sont fixés I'un & I'autre.

Procédé de fabrication de la piéce selon 'une des
revendications 1 4 3, ou du corps extérieur appar-
tenant soit a I'assemblage des revendications 4
a7, soit au récipient de la revendication 8 soit au
bouchon de la revendication 9, soit encore au
contenant des revendications 10 ou 11, dans le-
quel :

- on utilise pour réaliser cette piéce ou ce
corps (1, 20), une matiére transparente
moulable, telle que du polyméthacrylate de
méthyle,

- on moule entierement ladite piéce ou ledit
corps extérieur (1, 20) avec sa cuvette (13,
27), en ladite matiére moulable, ladite cu-
vette présentant alors elle-méme la trans-
parence de cette matiere,

- puis on dépoalit la paroi interne (13a, 27a) de
la cuvette.
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