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DESCRIPCION

Sistema rapido de sujecién frontal para sujecion reversible de herramientas de doblado.

La presente solicitud estd dirigida a un sistema rdpido de sujecion frontal para sujecion reversible de herramientas
de doblado, como es definido en la parte precaracterizante de la reivindicacion 1. Tales herramientas estdin montadas
normalmente en maquinas que pueden ser, entre otras, dobladoras y dobladoras de prensa.

Un sistema rapido de sujecion frontal para sujecion reversible de herramientas de doblado segtin la parte precarac-
terizante de la reivindicacion 1 es divulgado en la EP-A-630699.

En estas maquinas el operador esta posicionado normalmente en la parte delantera. Cada vez que las herramientas
son cambiadas, la fijacidn de su posicidn tiene que ser hecho desde la parte delantera por razones de seguridad.

Estas herramientas deben ser montadas giradas hacia la parte delantera o la parte trasera en correspondencia con
lo mds adecuado para el trabajo.

La JP-A-62212019 divulga un sistema rapido se sujecion frontal para sujecion reversible de herramientas de dobla-
do mediante el cual un separador es introducido entre el sujetador y la espiga de la mdquina cuando no hay herramienta.

La presente invencién asegura esta sujecion frontal reversible en una forma rdpida y segura. La invencion es
definida en la reivindicacion 1. Las reivindicaciones dependientes definen las realizaciones preferidas de la invencion.

Existen algunas barras intermedias (03) colocadas entre las barras de sujecion (01) y (02) y la espiga (06) para
montar las herramientas que estdn colocadas de una manera desbalanceada en relacién al tornillo (04).

Cuando no hay herramienta la parte més pesada de las barras (03) cae haciendo a las barras (01) y (02) paralelas
a la espiga (06) (Fig. 1 - parte trasera). De esta manera, cuando la herramienta es colocada en uno de los lados, las
barras (03) localizadas en ese lado giran, oscilando hacia arriba y son empotradas en el espacio que va desde la parte
superior de la espiga de la herramienta (P) a la espiga (06) (Fig. 1 - parte frontal).

Por tanto, independientemente de la posicién donde la herramienta estd montada, su sujecién puede ser hecha
siempre desde la parte delantera de la maquina por medio de las barras (03) que llenan el espacio entre las barras de
sujecion (01) o (02) y la espiga (06) cuando no hay herramienta (P).

Este sistema de sujecion puede ser usado con sistemas rdpidos de sujecion mediante una palanca (A- Fig. 1y 2)
eléctrica, neumatica o hidraulica (B- Fig. 3 y 4).
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REIVINDICACIONES
1. Sistema rdpido de sujecion frontal para sujecion reversible de herramientas de doblado que comprende:

una barra de sujecion (01, 02) en cada lado de la espiga de la miquina (06) usada como una guia herramen-
tal, las dos barras de sujecion (01, 02) estan conectadas por un tornillo (04) que va a través de la cola (06) de
la maquina usada como guia herramental, caracterizado porque, las barras de sujecion (01, 02) que estan
separadas de la guia herramental por barras intermedias (03), y las barras intermedias (03) estdn montadas
entre las barras de sujecion (01, 02) y la espiga de la maquina (06) es usada como guia herramental, y estdn
colocadas de una manera desbalanceada en relacion con el tornillo (04) que posiciona la barra de sujecion
delantera y trasera (01, 02) en relacién con la espiga de la maquina (06).

2. Sistema rapido de sujecién frontal para sujecion reversible de herramientas de doblado de acuerdo con la reivin-
dicacién anterior, caracterizado por el hecho de que las barras estdn dimensionadas de tal manera que ellas pueden
oscilar hacia arriba cada vez tiempo que la herramienta es insertada en ese lado de la barra para la sujecién.

3. Sistema rdpido de sujecidn frontal para sujecién reversible de herramientas de doblado de acuerdo con las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho de que las barras (03) estdn hechas de tal manera que ellas
descienden en el lado que no sostiene herramienta, ayudando de esta manera en la funcién de sujecién rapida sin tener
en cuenta el lado en que el herramental (P) o (Pi) estd montado.

4. Sistema rdpido de sujecion frontal para sujecion reversible de herramientas de doblado de acuerdo con las rei-
vindicaciones previas, caracterizado por el hecho de que puede recibir la sujecién directa en el tornillo (04) apropiado
0, indirectamente por medio de sistemas rdpidos mecanicos, neumaticos, eléctricos o hidraulicos (A, B) que pivotan
sobre el tornillo (04).
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