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PANNEAUX POUR LA REALISATION DE BASSINS DE PISCINES.

Ces panneaux pour la réalisation de bassin de piscine
présentant une structure (1) préfabriquée de forme genérale
rectangulaire avec un cadre périphérique délimitant des
ailes verticales d’assemblage (1a) et (1b) avec les pan-
neaux adjacents, sont remarquables en ce que l'une des
ailes verticales (1a) présente, d’une part, sur la totalité de sa
hauteur, des moyens de centrage et d’étanchéité (1e) coo-
pérant avec des moyens complémentaires (1g) que présen-
te l'autre aile (1b) d’'un panneau adjacent et, d’autre part,
des moyens d’assemblage rapide (1j) du type encliquetable,
coopérant avec des moyens complémentaires (1k) que pré-
sente ladite autre aile (1b).
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PANNEAUX POUR LA REALISATION DE BASSINS DE PISCINES

L’invention se rattache au secteur technique des éléments de

construction pour piscines.

Il est notoirement connu de réaliser des bassins de piscines au
moyen de panneaux modulaires indépendants et assemblés entre eux selon
différentes formes pour réaliser le bassin de la piscine en tant que tel. Plus
particuliérement, I’invention concerne des panneaux du type de ceux décrits
dans le brevet EP 0382649, dont le demandeur de la présente est également
titulaire. Chaque panneau de forme générale rectangulaire présente un cadre
périphérique délimitant des ailes verticales d’assemblage avec les panneaux
modulaires adjacents. Chaque panneau modulaire a une largeur réduite par
rapport a sa hauteur. A titre indicatif, la hauteur de ces panneaux modulaires
est quatre fois supérieure & la largeur. Avantageusement, cette hauteur est

d’environ 1,20 métre, tandis que la largeur est d’environ 25 centimétres. -

Plus particuliérement, et comme il ressort de la revendication 1
du brevet EP 0382649 précité, le panneau comprend une structure
préfabriquée et un élément de renforcement conformé en section pour
recevoir sur la totalité de sa hauteur, du béton en communication avec un
chainage, caractérisé en ce que :

- la structure et I’élément de renforcement sont deux éléments
indépendants qui, aprés assemblage constituent ledit panneau.

- la structure préfabriquée est de forme générale quadrangulaire
et présente des ailes verticales recevant deux a deux, des organes de fixation

complémentaires, pour I’assemblage en juxtaposition d’une autre structure.
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- I’élément de renforcement présente une section transversale
apte 4 définir une gouttiére verticale, en communication avec un rebord
équerré, ladite gouttiére et ledit rebord recevant du béton en combinaison
avec le chalnage.

- la gouttiére verticale est formée entre deux ailes d’appui et de
fixation et situées dans un méme plan, pour assurer la fixation de manicre
rapportée, de 1’élément de renforcement entre les ailes de la structure, la
largeur de I’é1ément, au nivea}u des ailes et, correspondant trés sensiblement
entre les ailes .

- I’élément de renforcement et la structure sont réalisés en béton

4

arme.

L’assemblage des différents panneaux modulaires entre eux peut
s’effectuer par différents moyens. Par exemple, les ailes verticales des
cadres présentent une pluralité de lumiéres oblongues pour 1’engagement
d’organes d’assemblage aprés juxtaposition des éléments. On congoit que
cette solution est de mise en ceuvre relativement longue, étant donné que
I’opérateur doit engager chaque organe d’assemblage dans les différentes

lumiéres et procéder au serrage de ces organes d’assemblage.

Dans une autre forme de réalisation, les ailes peuvent présenter,
deux a deux, des organes de fixation du type tenon mortaise, susceptibles
d’étre déformés sous une source de chaleur, 13 encore des moyens extérieurs

sont nécessaires.

Par ailleurs, aprés assemblage en juxtaposition des différents

éléments modulaires, il est nécessaire d’assurer 1’étanchéité des éléments
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entre eux, au niveau de leur jonction, et plus particuliérement au niveau de
’interstice résultant d’une telle juxtaposition. Cette opération d’étanchéité
est généralement effectuée par application d’un cordon de soudure, disposes
sur la totalité des interstices de séparations. La encore, ces opérations sont

longues et le résultat obtenu n’est pas toujours trés satisfaisant.

Comme indiqué, la face externe de ces éléments modulaires,
c’est-a-dire celle située du coté du cadre périphérique d’assemblage, peut
avantageusement étre équipée d’un élément de renforcement rapporté
indépendant faisant office de cheminée. La encore, de telles dispositions
sont parfaitement décrites et illustrées dans le brevet précédemment cité.
Pour D’essentiel, ce type d’élément comprend une goulotte verticale
terminée & son extrémité libre par un rebord équerré. Aprés assemblage des
panneaux modulaires entre eux, les rebords équerrés sont disposés en
alignement et en juxtaposition pour constituer un chainage supérieur pour le
coulage d’un béton, également coulé dans chacune des goulottes verticales,
en combinaison avec des éléments de ferraillage. La fixation de cette
cheminée par rapport au panneaux peut s’effectuer par collage, soudage ou

éventuellement au moyen d’organes d’assemblage rapportés.

A partir de cet état de la technique, le probleme que se propose
de résoudre I’invention est de pouvoir assurer ’assemblage des différents
éléments modulaires de maniére instantanée, sans nécessiter 1’emploi
d’éléments rapportés quelconques d’assemblage, en ayant pour objectif
d’obtenir une étanchéité parfaite aprés assemblage, la encore, sans

nécessiter d’opérations particulieres distinctes.
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Pour résoudre un tel probléme, 1’une des ailes verticales présente,
d’une part, sur la totalité de sa hauteur, des moyens de centrage et
d’étanchéité coopérant avec des moyens complémentaires que présente
1’autre aile d’un panneau adjacent et, d’autre part, des moyens d’assemblage
rapide du type encliquetable, coopérant avec des moyens complémentaires

que présente ladite autre aile.

Un autre probléme/que se propose de résoudre I’invention est
également de pouvoir assembler les éléments de renforcement faisant office
de cheminée par rapport 4 la structure de base des panneaux en tant que tels,
sans nécessiter de moyens quelconques d’assemblage, en ayant pour
objectif par conséquent d’obtenir un verrouillage instantané et automatique.
Pour résoudre un tel probléme, la face interne de chaque panneau présente
des moyens de verrouillage coopérant avec des moyens complémentaires
que présente un élément rapporté indépendant faisant office de cheminée

pour le coulage du béton.

Pour résoudre le probléme posé d’assurer 1’étanchéité, apres
assemblage en juxtaposition de la structure des panneaux, les moyens de
centrage et d’étanchéité sont constitués par un profilé débordant de la face
externe de l’aile considérée et présentant latéralement une levre
d’étanchéité, ledit profilé coopérant avec une forme en creux

complémentaire que présente 1’autre aile.

Avantageusement, le profilé et la forme en creux presentent une

section transversale trés sensiblement triangulaire.
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Pour résoudre le probleme posé d’assurer un assemblage
instantané des différents panneaux entre eux, sans nécessiter 1’emploi
d’organes rapportés nécessaires a cet assemblage, les moyens d’assemblage
sont constitués par des languettes présentant en bout une zone de
crochetage, lesdites languettes étant réparties sur la hauteur de I’aile et
coopérant avec des ouvertures débouchantes formées dans 1’épaisseur de

I’autre aile, d’une maniére correspondante.

Pour résoudre le probléme posé d’assurer le verrouillage et le
montage instantanés des éléments de cheminée par rapport aux faces
correspondantes des panneaux modulaires, les moyens de verrouillage sont
constitués par des pressions solidaires de la face interne du module et
présentant une téte et une partie de centrage pour coopérer avec une lumiere
étranglée que présente I’élément faisant office de cheminée, lesdites
pressions et lumiéres étant réparties sur la totalité de la hauteur dudit

module.

Avantageusement, la téte a une forme oblongue dont la largeur
correspond sensiblement a la largeur de la plus grande partie de la lumiére
étranglée et en étant orientée perpendiculairement & cette derniére, ladite
téte étant solidaire de la partie de centrage sous forme d’un pion
généralement de forme parallélépipédique coopérant avec la largeur de la
partie étranglée de plus petite dimension de ladite lumiére.

Le panneau selon l’invention est réalisé en toute matiére et
matériau, mais d’une maniere préférée, en matiere plastique en étant obtenu

par tout procédé de fabrication connu et approprié.
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L’invention est exposée ci-aprés plus en détail a 1’aide des
figures des dessins annexés dans lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective avant assemblage d’un
élément modulaire de panneau et de la cheminée.

La figure 2 est une vue en coupe longitudinale du panneau.

La figure 3 est une vue en coupe transversale considérée selon la
ligne 3.3 de la figure 2.

La figure 4 montre 1 assemblage des panneaux entre eux.

La figure 5 est une vue en coupe longitudinale du verrouillage

des éléments de cheminée par rapport & 1’élément modulaire.

On rappelle que chaque panneau, destiné a réaliser apres
assemblage, un bassin de piscine, sans pour cela exclure d’autres
applications, est constitué par une structure modulaire indépendante de
forme générale rectangulaire. Chaque panneau présente un cadre
périphérique d’assemblage et de rigidité constitué par deux ailes verticales
(1a) et (1b) et deux ailes horizontales (1c) et (1d). La hauteur (h) de chaque
élément (1) est trés sensiblement quatre fois supérieure a sa largeur (1). La
conception de base de ce panneau modulaire est du type de celle définie

dans le brevet précédemment cité, EP 0382649.

Selon une caractéristique & la base de l’invention, les ailes
verticales d’assemblage (1a) et (1b) présentent des agencements aptes a
assurer d’une maniére instantanée 1’assemblage en juxtaposition deux a
deux des panneaux modulaires et simultanément 1’étanchéité au niveau de la
zone d’assemblage en résultant. Dans ce but, I’'une des ailes (1a) présente

verticalement sur la totalité de sa hauteur, un profilé débordant (le)
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présentant latéralement une lévre d’étanchéité (1f). Cet élément
d’assemblage et d’étanchéité a une section transversale trés sensiblement
triangulaire et est destiné a coopérer avec une gorge de forme
complémentaire (1g) établie sur la totalité de la hauteur de I’autre aile (1b).
Le profilé (1¢) et la rainure (1g) sont conformés a proximité de la face plane

(1h) du panneau en tant que tel.

Par ailleurs, la face (la) de chaque élément modulaire (1)
présente sur la totalité de sa hauteur, a intervalles réguliers ou non, une série
de languettes d’accrochage (1j) aptes & coopérer avec des ouvertures
débouchantes (1k) formées dans I’épaisseur de 1’autre aile (1b) et d’une
maniére correspondante. Chaque languette (1j) présente une zone de
raccordement (1j1) avec Paile correspondante (1a), tandis que son extrémité
présente la zone de crochetage en tant que telle (1j2). L’ensemble des
languettes (1j) et les lumiéres (1k) sont situées du coté de I’extrémité libre
du cadre périphérique, ¢’est-a-dire a 1’opposé des profilés de centrage et

d’étanchéité et de leur rainure correspondante (1f), (1e) et (1g).

A noter qu'en position de juxtaposition des panneaux
modulaires, au niveau des ailes (1a) et (1b) de deux panneaux adjacents, les
profilés (1le) sont engagés dans les nervures (1g), la 1évre d’étanchéité (1£)
étant écrasée a I’intérieur de ladite rainure pour assurer une parfaite

étanchéité.

Le maintien dans cette position s’effectue par I’engagement des
languettes d’accrochage (1j) dans les ouvertures correspondantes (1k). On

observe également que les rainures verticales (1g) peuvent permettre
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quelques variations angulaires aprés assemblage en juxtaposition des
panneaux, permettant ainsi d’obtenir des structures de bassin de formes

géométriques diverses.

Selon une autre caractéristique de I’invention, la face interne du
panneau (1h) présente verticalement deux rangées de pression (11) établies
parallélement et & proximité des ailes verticales (1a) et (1b). Ces systémes
de pression (11) sont destinés ’ﬁ coopérer avec des lumiéres étranglées (2a)
que présente chacune des ailes d’appui (2b) et (2c) d’éléments de

renforcement (2) faisant office de cheminée.

Ces éléments (2) sont, d’'une maniere parfaitement connue,
constitués par un rebord supérieur équerré (2d) et par une goulbttc verticale
(2€) formée entre les ailes d’appui (2b) et (2¢). La goulotte (2¢) est destinée
a recevoir du béton, de méme que le rebord équerré (2d), qui , apres
assemblage des panneaux modulaires (1) entre eux, va constituer un

chainage.

La largeur des éléments de cheminée (2) est trés sensiblement
égale a la largeur considérée entre les faces internes des ailes d’assemblage

(1a) et (1b) de I’élément modulaire de base (1).

Chaque pression (11) présente une téte (111) et une partie de
centrage (112). La téte (111) a une forme oblongue dont la largeur
correspond trés sensiblement a la largeur de la plus grande partie de la
lumiére étranglée (2a) en étant orientée perpendiculairement a cette

derniére. Cette téte (111) est solidaire de la partie de centrage (112) sous
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forme d’un pion cylindrique coopérant avec la largeur de la partie étranglée
de plus petite dimension de la lumiere (2a). Par exemple, chaque élément
modulaire de base (1) présente, par rangée, avantageusement cing pressions
de verrouillage coopérant par conséquent avec trois lumiéres étranglées que
présente les ailes d’appui des €¢léments faisant office de cheminée (2). Il
suffit donc d’engager facialement les éléments de renforcement (2) par
rapport a la face interne des panneaux modulaires de base (1) pour présenter
la plus grande largeur de la lumiére étranglée en regard des tétes (111) des
pressions et de baisser ainsi 1’élément (2) afin d’engager le pion cylindrique
dans la partie rétrécie de la lumiére étranglée afin d’assurer d’une maniere
concomitante un verrouillage automatique et instantané.

A noter que pour éviter tout démontage accidentel de la
cheminée par rapport au panneau, ce dernier peut présenter, au niveau d’au
moins une pression, une nervure (In) coopérant en appui avec un bossage

que présente une partie de 1’¢lément de cheminée.

L’élément modulaire de base (1) et I’élément de cheminée (2)
sont réalisés en tout matériau, notamment en matiére plastique, et peuvent
étre obtenus par tout procédé de fabrication connu et approprié, notamment

les éléments (1) et (2) peuvent étre obtenus par injection.

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on
souligne et on rappelle :

- la fixation instantanée et immédiate en position de juxtaposition
des panneaux modulaires de base, sans nécessiter 1’emploi d’organes
rapportés quelconques d’assemblage, tout en permettant simultanément a

cet assemblage d’obtenir une parfaite étanchéité au niveau de la jonction.
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- le verrouillage des éléments de cheminée par rapport aux
éléments de base, sans nécessiter I’emploi d’éléments extérieurs.

- la rapidité du montage en résultant sous la réduction des cofits
d’installation.

- la simplicité de mise en ceuvre.

- ’efficacité des résultats obtenus.
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REVENDICATIONS

-1-Panneaux pour la réalisation de bassin de piscine présentant une structure
(1) préfabriquée de forme générale rectangulaire avec un cadre périphérique
délimitant des ailes verticales d’assemblage (1a) et (1b) avec les panneaux
adjacents, caractérisés en ce que I'une des ailes verticales (1a) présente,
d’une part, sur la totalit¢ de sa hauteur, des moyens de centrage et
d’étanchéité (1e) coopérant avec des moyens complémentaires (1g) que
présente I’autre aile (1b) d’un panneau adjacent et, d’autre part, des moyens
d’assemblage rapide (1j) du type encliquetable, coopérant avec des moyens

complémentaires (1k) que présente ladite autre aile (1b).

-2- Panneaux selon la revendication 1, caractérisés en ce que la face
interne de chaque structure (1) présente des moyens de verrouillage (11)
coopérant avec des moyens complémentaires (2a) que présente un élément
de renforcement (2) rapporté indépendant faisant office de cheminée pour le

coulage d’un béton.

-3- Panneaux selon la revendication 1, caractérisés en ce que les moyens
de centrage et d’étanchéité sont constitués par un profilé (1e) débordant de
la face externe de I’aile considérée (1a) et présentant latéralement une lévre
d’étanchéité (1), ledit profilé (le) coopérant avec une forme en creux

complémentaire (1g) que présente ’autre aile (1b).
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-4- Panneaux selon la revendication 3, caractérisés en ce que le profilé (1¢)
et la forme en creux (lg) présentent une section transversale trés

sensiblement triangulaire.

_5- Panneaux selon la revendication 1, caractérisés en ce que les moyens
d’assemblage sont constitués par des languettes (1j) présentant en bout une
zone de crochetage (1j2), ladite languette (1j) étant répartie sur la hauteur de
1’aile et coopérant avec des ouvertures débouchantes (1k) formées dans

1’épaisseur de I’autre aile, d’une maniére correspondante.

-6- Panneaux selon la revendication 2, caractérisés en ce que les moyens
de verrouillage de 1’élément de renforcement (2) sont constitués par des
pressions (11) solidaires de la face interne de la structure (1) et présentant
une téte (111) et une partie de centrage (112) pour coopérer avec une lumiere
étranglée (2a) que présente 1’élément (2) faisant office de cheminge, lesdites
pressions et lumiéres étant réparties sur la totalité de la hauteur de ladite

structure.

-7- Panneaux selon la revendication 6, caractérisés en ce que la téte (111)
a une forme oblongue dont la largeur correspond sensiblement a la largeur
de la plus gfandc partie de la lumiére étranglée (2a) et en étant orientée
perpendiculairement a cette derniére, ladite téte (111) étant solidaire de la
partie de centrage sous forme d’un pion cylindrique coopérant avec la

largeur de la partie étranglée, de plus petite dimension que la lumiere.

-8- Panneaux selon l'une quelconque des revendications de 1 a 7,

caractérisés en ce qu’ils sont réalisés en matiére plastique.
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