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(Sk) Menetelmé jédljentdvén monikerrcksisen paperituotﬁeen valmistamiseksi -
Férfarande for framstdllning av en kopierande pappersprodukt med flera
lager

Keksinnén kohteena on menetelmd& jdljentdvadn, monikerroksisen pa-
perituotteen tai vastaavan valmistamiseksi asettamalla sopivaan
kokoon leikattuja, jdljentdvia ja painokuviolla varustettuja pa-
perirainaosia pdallekkain.

Tavanmukaisesti jdljentdvat, monikerroksiset paperituotteet tai
vastaavan kaltaiset tuotteet valmistetaan siten, ettd ensin muo-
dostetaan rainaan jdljentdvéd kerros, jonka jdlkeen raina leikataan
kapeiksi rainaliuskoiksi ja rullataan. Taman jdlkeen ko. rullille
suoritetaan painatus, liuskojen p&ddllekkdin asettaminen ja mah-
dolliset muut kédsittelytoimenpiteet mitkéd vaiheet voidaan mahdol-
lisesti suorittaa kaikki samassa koneessa. Kuvatunlaisessa val-
mistusmenetelmdssd on haittana se, ettd jo painatusvaiheesta l&h-
tien joudutaan kdsittelemddn useita kapeita pikkurullia, mikd@ hi-
dastaa valmistusta ja nostaa valmiin tuotteen hintaa.. Lisdksi on

mahdollista, ettd painatusta ja sen jdlkeisid valmistusvaiheita



2 58177

varten valivarastosta kootut pikkurullat ovat perdisin rainoista,
joiden paperilaadussa saattaa esiintyd vaihteluita johtuen esi-
merkiksi erilaisesta raaka-ainepohjan rakenteesta, pintapaino-
vaihteluista ja rainan kuitujen erilaisesta suuntautumisesta. Ym-
padristOotekijoilld ja niiden muutoksilla on puolestaan erilainen
vaikutus eri paperilaatuihin, mistd syystd mm. ympdristdn kosteu-
den aijiheuttama kutistuminen vaihtelee. Ndin ollen eri rainoista
pergisin olevien, pdallekkdin asetetuista rainaliuskoista valmis-
tettujen esimerkiksi monikerrosjatkolomakkeina kadytettdvien tuot-
teiden laatu saattaa kidrsid mm. mainitun kutistumisilmion johdosta
siten, ettd seurauksena voi olla lomakkeen tdyttdvaiheessa tekstin
joutuminen eri kohtiin lomakkeen eri kerroksissa, jolloin lomak-
keiden selvyys ja luettavuus saattaa huomattavastikin heiketd.
Vield haitallisempaa on kyseisissd monikerrosjétkolomakkeissa
usein kidytettyjen vetoreikien joutuminen vaikkapa vain osittain-
kin eri kohtiin. Todenndkdisend seurauksena ovat jatkuvat hdiridt
lomaketta ajettaessa.

Keksinndn tarkoituksena on poistaa edelld mainitut haittapuolet
jdljentdvin, monikerroksisen paperi- tai vastaavan tuotteen val-
mistuksesta. Keksinndn mukainen menetelmd on tunnettu siitd, ettd
tybvaiheet suoritetaan siind jédrjestyksessd, ettd levedn paperi-
rainan tai vastaavan painatus ja jdljentdvdn pd&dllystyskerroksen
muodostaminen ensin suoritetaan mainitussa tai pdinvastaisessa
jarjestyksessd ja vasta tdmdn jdlkeen suoritetaan mainitun rainan
pituusleikkaus, jota seuraa leikattujen rainaliuskojen jérjesta-
minen pddllekkdin ja muut tarvittavat kdsittelytoimenpiteet halu-
tun tuotteen valmistamiseksi. T&11& tavalla voidaan yksinkertais-
taa ja nopeuttaa ratkaisevasti ko. tuotteen valmistusta, koska
endid ei ole tarpeen kidsitelld erikseen lukuisia kapeita pikkurul-
lia, mistd syystd kustannukset saadaan pienemmiksi. My&skdén tuot-
teen eri kerrosten paperilaatu ei oleellisesti vaihtele, koska
kaikki kerrokset ovat perdisin samasta rainasta. Ta&m&n -johdosta
ymparistdolosuhteet vaikuttavat suurin piirtein samalla tavoin
tuotteen kaikkiin kerroksiin, mikd parantaa ko. monikerrostuot-

teen laatua.

Piillystysvaiheen osalta on edullista, jos tarvittaessa voidaan
rainan pinta-alasta pidllystdd vain osa ja/tai raina voidaan paal-
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lystdada molemmilta puoliltaan. Erityisesti monikerrosjatkolomak-
keiden valmistusta silmdlld pitden sisdllytetddn kdsittelytoimen-
piteisiin pituusleikkauksen jadlkeen suoritettava rainan perforoin-
ti ja siksak-taitto ja samassa yhteydessd mahdollisesti tarvitta-
vien vetoreikien teko. Kantasarjalomakkeen valmistamiseksi pi-
tuusleikkauksen 3jalkeen, suoritetaan tarvittavia toimenpiteita
kuten poikittainen leikkaus ja yhteenliittdminen. Ndiden sindnsa
tunnettujen toimenpiteiden jdrjestys ja itse suoritus valitaan
kulloinkin tilanteeseen parhaiten sopivalla tavalla. Muina mah-
dollisina ké&sittelytoimenpiteind voidaan ajatella esimerkiksi
saadun monikerrosrainan rullausta, 3jolloin muu jatkokésittely
suoritetaan myShemmin. Lisdksi voidaan tietenkin ajatella useita

ndiden eri toimenpiteiden mahdollisia kombinaatioita.

Jdljentdvdn kerroksen muodostamisvaihetta voidaan huomattavasti
nopeuttaa, mikdli se jdrjestetddn tapahtuvaksi erikseen nopeassa
koneessa, josta saatavat rullat siirretddn toiseen koneeseen, jos-

sa suoritetaan muut menetelmdd@n kuuluvat toimenpiteet.

Kddntotankoja hyvadksikdyttdmdlld jdrjestetdan leikatut rainalius-
kat kdtevidsti pddllekkdin. Kddntdtangot voidaan lisdksi jdrjestéda
siten, ettd samasta rainasta muodostetaan pituusleikkauksen jdl-
keen kaksi tai useampia erillisid monikerroksisia rainaliuskaryh-
mid ja kullekin ryhmdlle erikseen suoritetaan tarvittavat k&sitte-
lytoimenpiteet, jolloin yhdestd koneesta saadaan samanaikaisesti
useita valmiita tuotteita.

Seuraavassa havainnollistetaan esimerkkilaitteiston avulla mene-
telmdn soveltamista monikerrosjatkolomakkeen valmistukseen viita-
ten oheiseen piirustukseen, joka kaaviomaisesti esittdd mainitun

laitteiston perspektiivikuvaa.

Piirustuksessa tarkoittaa 1 rainaa, joka kulkee pddllystysvaihei-
den 2a 2b kautta rainan painatusvaiheeseen 3 ja sieltad pituussuun-
taiseen leikkaukseen 4, jonka jidlkeen erilliset rainaliuskat 5
jarjestetddn kd&ntdtankojen 6 avulla p&ddllekkd@in kahdeksi ryhmak-
si vaiheessa 7. Rainaliuskat voidaan luonnollisesti jarjestdid myods
yhdeksi tai vaihtoehtoisesti useammaksikin kuin kahdeksi ryhmak-

si, Jjolloin saadaan vastaava m3drd monikerrosjatkolomakkeita.
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Témdn jdlkeen suoritetaan esimerkiksi saatujen monikerrosrainojen
perferointi ja siksak~-taitto, jotka tapahtuvat kohdassa 8. Samaan
kohtaan voidaan haluttaessa jirjestdi vetorei'ityksen suorittami-
nen, mitd ei kuitenkaan ole piirustuksen esittimissi tapauksessa
tarkemmin ndytetty. Valmiit lomakkeet siirretdin kuljettimien 9
avulla edelleen esimerkiksi varastoitavaksi.

Keksint6é ei rajoitu esitettyyn sovellutusmuotoon, vaan useita sen
muunnelmia on ajateltavissa oheisten patenttivaatimusten puit-
teissa.

PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd jdljentdvdn, monikerroksisen paperituotteen tai vas-
taavan valmistamiseksi asettamalla sopivaan kokoon leikattuja,
jdljentdvid ja painokuviolla varustettuja paperirainaosia pi#il-
lekkdin, t unne t t u siitd, etti tydvaiheet suoritetaan siini
jédrjestyksessd, ettd levedn paperirainan (1) tai vastaavan paina-
tus (3) ja jdljentdvdn pddllystyskerroksen muodostaminen (2a ja
2b) ensin suoritetaan mainitussa tai pidinvastaisessa jarjestyk-
sessd ja vasta tdmdn jdlkeen suoritetaan mainitun rainan pituus-
leikkaus (4), jota seuraa leikattujen rainaliuskojen (5) jirjesti-
minen pddllekkdin ja muut tarvittavat kisittelytoimenpiteet halu-
tun tuotteen valmistamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet tu siiti,
ettd rainan (1) pinta-alasta pd&llystetdidn vain osa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmid, t unnet t u
siitd, ettd raina (1) pddllystetdin molemmilta puoliltaan.

4. Jonkin yll& olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmi, t u n-
nettu siiti, ettd pituusleikkauksen jdlkeen suoritetaan per-
forointi ja siksak-taitto (8) ja samassa yhteydessi mahdollisesti
tarvittavien vetoreikien teko,
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5. Jonkin patenttivaatimuksista 1...3 mukainen menetelmd, t u n-
net¢tu siitid, ettd pituusleikkauksen jdlkeen suoritetaan kan-
ta sarjalomakkeen valmistamiseksi tarvittavia toimenpiteitd kuten

poikittainen leikkaus ja yhteenliittdminen.

6. Jonkin yl1l4 olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, t u n-
n et tu siitd, ettid leveddn rainaan muodostetaan j&ljentdva
kerros erikseen nopeassa koneessa, josta saatavat rullat siirre-
td3dn toiseen koneeseen, jossa suoritetaan muut menetelmd&in kuulu-
vat toimenpiteet.

7. Jonkin y113 olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma, t u n-
n e t tu siitd, ettd leikattujen rainaliuskojen (5) jarjesta-
minen pdidllekkdin tapahtuu k&intdtankojen (6) avulla.

8. Jonkin yll4 olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelmd, t u n-
n et tu siitd, ettd samasta rainasta muodostetaan pituusleik-
kauksen jdlkeen kaksi tai useampia erillisid monikerroksisia rai-
naliuskaryhmid ja kullekin ryhmd3lle erikseen suoritetaan tarvit-
tavia jatkokdsittelytoimenpiteitd.

PATENTKRAV

1. Férfarande fo6r framstdllning av en kopierande, av flera lager
bestiende pappersprodukt eller motsvarande genom att placera till
lamplig storlek skurna, kopierande och med tryck forsedda delar av
en pappersbana pa varandra, k d nne t e c k n a t dirav, att
arbetsmomenten utférs i den ordningen, att tryckning (3) av en
bred pappersbana (1) eller motsvarande och anbringande av ett ko-
pierande bestrykningsskikt (2a och 2b) férst utférs i ndmnd eller
omvdnd ordning och férst didrefter utfdérs lingsgdende uppskirning
(4) av nadmnda bana, varpd f6ljer anordnandet av de skurna banrem-
sorna (5) pd varandra och dvriga erforderliga behandlingsmoment
for framstidllning av den &nskade produkten.
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2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @ nnetecknat dir-
av, att endast en del av banans (1) yta bestryks.

3. Foérfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k @ nneteck-
n at didrav, att banan (1) bestryks pd bida sidorna.

4. Férfarande enligt nidgot av de ovanstiende patentkraven, k d n n e-
t ecknat dirav, att efter lingsgldende uppskdrning utfoérs
perforering och sicksackvikning (8) och i samband didrmed fram-
stillning av eventuellt erforderliga draghal.

‘5, Férfarande enligt nagot av patentkraven l...3, kdnneteck-
n a t dirav, att efter lingsgdende uppskdrning utfdrs £8r
framstillning av blankettsatsenheter erforderliga &tgdrder sisom
tvirgdende skdrning och sammanfogning.

6. Forfarande enligt nigot av de ovanstiende patentkraven, k 4 n n e~
t ec knat diarav, att ett kopierande skikt anbringas pa en
bred bana separat i en snabb maskin, och de fradn denna erhdllna
rullarna £6rflyttas till en annan maskin, i vilken 8vriga &tgédrder
enligt forfarandet utfors.

7. Férfarande enligt ndgot av de ovanstdende patentkraven, k & n n e-
t ec knat dirdv, att anordnandet av de skurna banremsorna
(5) p& varandra sker med tillhjdlp av v&andstdnger (6).

8. Férfarande enligt ndgot av de ovanstdende patentkraven, k @ n n e-
t ec knat diarav, att frdn samma bana bildas efter ldngs-
gadende uppskdrning tvd eller flera separata banremsgrupper med
flera lager och erforderliga efterbehandlingsdtgdrder utférs se-
parat £6r varje grupp.

Viitejulkaisuja~Anfdrda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansSkningar:
1855/66 (55 £ 15/20), 3396/67 (55 f 15/20), 3059/70 (D 21 H 1/10), 753000

(D 21 H).

Muite julkaisuja:-Andra publikationer: SPY:n oppi- ja késikirja III, Paperin
valmistus, Helsinki 1969, p. N21~N318.
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