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Swieca i sposob jej wytwarzania

1

Przedmiotemm wynalazku jest $§wieca zaopatrzona
w powloke z cienkiej warstwy metalu oraz sposéb
jej wytwarzania polegajacy ma metalizacji proz-
niowej powierzchni $wiecy pokrytej uprzednio
warstwa lakieru zwiekszajgcego przyczepno$é me-
talu.

Zasadniczg wadg znanych dotychczas Swiec jest
skapywanie roztopionej stearyny lub wosku po
zewnetrznej powierzchni $§wiecy. Powoduje to z
jednej strony znaczne zmniejszenie czasu palenia
§wiecy, a z drugiej nieestetyczny wyglad.

W celu czeSciowego wyeliminowania tej wady
stosuje si¢ do produkeji Swiec specjalne mieszanki
stearyny z woskiem i z dodatkiem innych $rod-
kéw chemicznych, ktére zwiekszaja réwnomier-
no$§é stapiania sie materialu i zmniejszajg zja-
wisko $ciekania. Ponadto znane sg réwniez §wie-
ce, ktérych powierzchnia zewnetrzna pokrywana
jest warstwa lakieru zmniejszajacego topliwo$é
warstwy powierzchniowej i tworzgcego wskutek
tego w poblizu palgcego sie knota rodzaj krateru
ze stopionego materiatu. Warstwa taka eliminuje
wyciekanie stopionego materiatu z wnetrza $wie-
cy.

Okagzalo sie jednak, ze powyzsze Srodki zapobie-
gawcze nie spelniajg swej roli w tym przypadku,
gdy temperatura zewnetrzna jest stosunkowo wy-
soka i przekracza na przyklad 20°C. Wskutek od-
dzialywania podwyzszonej temperatury nastepuje
wéweczas zmiekczenie warstwy powierzchniowej,
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uniemozliwiajgce wytworzenie krateru i zmniej-
szajagce roéwnomierno§é materialu w przekroju po-
przecznym $§wiecy.

Powyzsze wady i niedogodno$ci eliminuje §wieca
wedlug wynalazku, ktéra jest zaopatrzona w po-
wloke ochronng wykonang z cienkiej warstwy me-
talu, na przyklad aluminium, miedzi itp. Powloka
ta z jednej strony zapobiega oddzialywaniu czyn-
nikéw zewnetrznych na powierzchniowa warstwe
materialu §wiecy np. wyzszej temperatury otocze-
nia, ktéra powoduje zmiekczanie $wiecy, a z dru-
giej utrzymuje wewnetrz nadtopiony material. Po-
nadto okazalo sie w spos6b nieoczekiwany, ze zew-
netrzna metalowa warstwa ochronna dodatkowo
ochladza material z ktérego wykonana jest §wieca,
powodujac znaczne zmniejszenie intensywmnosci pa-
rowania tego materialu. Dzieki temu przedluza ona
czas palenia $§wiecy oraz eliminuje zwiazane z
parowaniem materiatu §wiecy zapachy.

Wyeliminowanie zjawiska parowania materiatu
§wiecy umozliwia okolo trzykrotne zwiekszenie
czasu jej palenia.

Swieca wedlug wynalazku umozliwia ponadto
uzyskanie niespotykanych dotychczas efektow este-
tycznych polegajgcych z jednej strony na uzyska-
niu efektownej, metalicznej powierzchni o réz-
nych barwach, a z drugiej na mozliwoSci nadania
$wiecy réznorodnych ksztaltow, ktére nie mogltyby
byé stosowane dla zwyklych §wiec ze wzgledu na
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stapianie i skapywanie wystajacych elementéw
Swiecy.

Swieca wedlug wynalazku jest uwidoczniona
przykladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia Swiece o ksztalcie cylindrycznym w prze-
kroju podtuznym, fig. 2 — Swiece o ksztalcie fan-
tazyjnym w przekroju podiuznym, a fig. 3 — oz-
dobng powierzchnie zewnetrzng swiecy z powloka
metalows.

Swieca wedlug wynalazku w odréznieniu od
znanych dotychczas $wiec zaopatrzona jest w po-
wioke 1 z cienkiej warstwy metalu ,otaczajaca
zewnetrzng powierzchnie $wiecy 2 a przynajmniej
jej powierzchnie boczng i gérng. W goérnej czeSci
powloka 1 jest zaopatrzona w otwor 3 przez ktory
przechodzi knot 4.

Odmiana $§wiecy przedstawiona na fig. 2 ma po-
wierzchnie ozdobna utworzong ze stykajgcych sie
ze sobag czasz kulistych, przypominajacych ksztal-
tem szyszke lub kisé winogron.

Natomiast $wieca przedstawiona na fig. 3 jest
zaopatrzona w czeSci bocznej w azurowsg powloke
metalowa 5, umozliwiajgcag uzyskanie dodatko-
wych efektéw zdobniczych.

Swieca wedlug wynalazku pali sie¢ w ten sposdb,
ze w poblizu zapalonego knota tworzy sie wklesly
krater 6 stopionego materialu, przy czym zew-
netrzna powloka metalowa 1 uniemozliwia wycie-
kanie stopionego materialu na zewmatrz $wiecy.

Sposéb wedlug wynalazku wytwarzania $§wiecy
polega na poddaniu pokrytej uprzednio lakierem
spirytusowym zewnetrznej powierzchni $§wiecy 2
lub czeSci tej powierzchni metalizacji prézniowej
parami metalu, na przyklad parami miedzi, alumi-
nium itp. W tym celu podgrzewa sie metal pod
kloszem pompy prézniowej, wewnatrz ktdérego
znajduja sie¢ réwniez przeznaczone do metalizacji
S§wiece, przy czym cze§é powierzchni §wiecy, ktora
nie jest przeznaczora do metalizacji zastania sie,
zapobiegajac w ten sposéb pokryciu jej warstwa
metalu.
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W celu uzyskania powierzchni cze$ciowo tylko
pokrytej metalem, na przyklad powierzchni ozdob-
nej 5 na fig. 3, naklada sie na $wiece azurowgy
koszulke, ktérej otwory odpowiadajg ksztaltowi
73danego wzoru. Dzieki temu mozna uzyskaé ko-
rzystne efekty zdobnicze.

W celu uzyskania dodatkowych efektéw zdobni-
czych i zapobiegania korozji powloki metalowej
1, jej zewnetrzng powierzchnie po metalizacji po-
krywa sie korzystnie lakierem spirytusowym o od-
powiedniej barwie, na przyklad przez zanurzenie
Swiecy.

Swieca wedlug wynalazku moze znalezé zastoso-
wanie zwlaszcza jako $§wieca ozdobna, stolowa,
nagrobkowa, ko$cielna itp., przy czym wyelimino-
wanie zjawiska parowania i wplywu réwnomier-
noSci topienia sie na jako§¢ palenia $wiecy umo-
zliwia stosowanie do wyrobu §wiec wedlug wyna-
lazku znacznie po$ledniejszych gatunkéw materia-
1ow.

Zastrzezenia patentowe

1. Swieca, znamienna tym, ze jest zaopatrzona w
powloke z cienkiej warstwy metalu otaczajaca
przynajmniej jej powierzchnie boczng i gérna
oraz zaopatrzong w goérnej czeSci w  otwor,
przez ktéry przechodzi knot.

2. Swieca wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze w
czeSci bocznej zaopatrzona jest w powloke azu-
rowa.

3. Sposéb wytwarzania $§wiecy wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze pokryta uprzednio lakie-
rem spirytusowym powierzchnie boczng $wiecy
metalizuje sie w prézni parami metalu.

4. Sposob wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze po
metalizacji zewnetrzng powierzchnie powtoki
pokrywa sie ponownie lakierem spirytusowym,
na przyklad przez zanurzenie.

5. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze w
czasie metalizacji na bocznej powierzchni §wie-
cy umieszcza sie koszulke azurowsg umozliwia-
jaca uzyskanie azurowej powloki metalowej.
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