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Description

[0001] La présente invention concerne un rouleau de
pliage pour une plieuse d'un produit plat a plier, le rouleau
s’étendant selon un axe central et comprenant :

- un premier trongon axial, et
- un deuxiéme trongon axial,

le premier trongon axial ayant une premiére surface de
pliage du produit a plier.

[0002] On connait dans I'état de la technique des rou-
leaux de pliage comprenant des trongons axiaux avant
et arriere. Pendant I'utilisation, le trongon axial arriere
s’étend au niveau d’une partie arriére d’une signature a
plier, tandis que le trongon axial avant s’étend au niveau
d’un bord avant d’une signature a plier.

[0003] Le trongon axial arriere comprend un évide-
ment adapté pour libérer la partie supérieure de la signa-
ture a plier afin d’éviter des plissures de la partie avale
du cahier plié.

[0004] Les rouleaux de pliage connus sont adaptés
pour saisir la partie courante du cahier au niveau de son
bord avant afin de plier le cahier.

[0005] Toutefois, il a été constaté que les rouleaux de
pliage connus conduisent a des plissures au niveau du
bord avant a 'emplacement du pli.

[0006] Le document EP 0 855 356 A2 divulgue deux
rouleaux de pliage pour une plieuse. Ces rouleaux de
pliage sont constitués, de I'extérieur vers l'intérieur, de
deux bagues de traction suivies d’'une bague intermé-
diaire et d’'un corps principal. Les bords du rouleau sont
pourvus de dégagements libérant la signature lors du
pliage et permettant ainsid’éviter des plissures au niveau
delasignature. Le corps central dispose de deux rainures
pour le guidage de cordons d’acheminement.

[0007] Ledocument EP 0 366 611 A2 décrit deux rou-
leaux de pliage. Ces rouleaux de pliage sont divisés, se-
lon leur circonférence, en trois zones. Une zone corres-
pond a la zone de pliage avec une surface cylindrique.
Cette zone de pliage s’étend sur environ un tiers de la
longueur de la signature. Cette zone est uniquement in-
terrompue par des rainures servant au guidage de cor-
dons d’acheminement. La deuxiéme zone correspond
au deuxiéme tiers de la signature et présente un déga-
gement central entouré a droite et a gauche de deux
surfaces. Les bords de la signature s’appliquent sur les
deux surfaces. La derniére zone correspond au tiers libre
de la signature et est formé par un dégagement qui
s’étend sur toute la largeur des rouleaux de guidage.
[0008] Le document US 4, 781, 667 montre deux va-
riantes de rouleaux de pliage. La premiére variante pré-
sente un dégagement qui s’étend sur toute la largeur du
rouleau. La deuxiéme variante correspond a un rouleau
avec deux dégagements périphériques. Toutefois, les
dégagements ont une étendue angulaire de 'ordre de
90°. Aussi, ce document a trait a un deuxieme pli et non
au pli d’équerre.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0009] L’invention a pour objet d’améliorer la qualité
de pliage, notamment a des vitesses élevées de pliage.
[0010] A cet effet, I'invention a pour objet un rouleau
selon les caractéristiques de la revendication 1.

[0011] Selon des modes particuliers de réalisation, le
rouleau de pliage comporte une ou plusieurs des carac-
téristiques suivantes :

- la premiére et la deuxiéme surface de pliage sont
radialement alignées ;

- le premier trongon axial comporte un dégagement
auxiliaire radialement en retrait par rapport a la pre-
miére surface de pliage, le dégagement auxiliaire et
le dégagement principal s’étendant sur des plages
angulaires différentes autour de I'axe central;

- le dégagement auxiliaire s’étend sur une plage an-
gulaire comprise entre 120 et 160°, et de préférence
entre 140° et 150°, autour de 'axe central ;

- lapremiere surface de pliage et le dégagement auxi-
liaire forment un premier bord de jonction ; la deuxie-
me surface de pliage et le dégagement principal for-
ment un deuxiéme bord de jonction, et le premier
bord de jonction et le deuxiéme bord de jonction sont
circonférentiellement alignés ;

- lerouleau comprend untroisi€me trongon axial ayant
une troisieme surface de pliage qui fait tout le tour
autour de I'axe central, qui est centrée sur I'axe cen-
tral et qui est alignée radialement avec la premiére
surface de pliage, le troisieme trongon axial s’éten-
dant axialement entre le premier trongon axial et le
deuxiéme trongon axial ;

- lerouleau comprend un quatriéme trongon axial dé-
finissant une surface cylindrique faisant tout le tour,
centrée surl’axe central, et alignée radialement avec
la premiére surface de pliage, et le deuxiéme trongon
axial estdisposé axialement entre le premier trongon
axial et le quatrieme trongon axial et;

- le rouleau comporte au moins une rainure faisant
tout le tour et s’étendant axialement entre le premier
trongon axial et le deuxiéme trongon axial.

[0012] L’invention a également pour objet une plieuse,
du type comportant :

- une lame de pliage ;

- deux rouleaux de pliage définissant un interstice de
pliage entre eux, au moins I'un des rouleaux de plia-
ge étantun rouleau de pliage tel que défini ci-dessus.

[0013] Selon des modes particuliers de réalisation, la
plieuse comporte I'une ou plusieurs des caractéristiques
suivantes :

- la plieuse définit un sens d’acheminement de pro-
duits a plier, et le deuxieéme trongon axial est disposé
en aval du premier trongon axial dans le sens
d’acheminement ;

- les deux rouleaux de pliage sont adaptés pour étre
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entrainés de telle maniére que; leur deuxiéme sur-
face de pliage est adaptée pour chevaucher une par-
tie centrale d’un produit a plier a 'emplacement d’'un
bord avant de ce produit, et le dégagement principal
est adapté pour chevaucher une partie latérale du
bord avant du produit a plier, lorsque le produit a
plier est saisi par les deux rouleaux ;

- laplieuse comporte une butée adaptée pour stopper
le produit a plier, et la butée est axialement alignée
avec le dégagement principal.

[0014] L’invention sera mieux comprise a la lecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement a titre
d’exemple et faite en se référant aux dessins annexés,
sur lesquels :

- laFigure 1 estune vue en coupe d’'une plieuse selon
I'invention ;

- laFigure 2 est une vue de cbté partiellement coupée
de la plieuse selon l'invention, vue selon la coupe Il
de la Figure 1;

- laFigure 3 est une vue correspondante a la vue de
la Figure 2 de la plieuse avant le pliage ;

- les Figures 4 et 5 sont des vues en perspective d'un
rouleau de pliage selon I'invention ; et

- lafigure 6 est une vue axiale schématique des rou-
leaux de pliage et de décolleurs.

[0015] SurlaFigure 1 est représentée une plieuse se-
lon l'invention, désignée par la référence générale 2.
[0016] La plieuse 2 constitue une plieuse d’équerre
d’une presse rotative, notamment d’'une presse offset.
[0017] La plieuse 2 comporte une table de pliage 4,
une lame de pliage 6, deux rouleaux de pliage 8 et 10,
ainsi que des cordons d’acheminement 12.

[0018] La plieuse 2 est adaptée pour plier une signa-
ture S acheminée par les cordons d’acheminement 12
sur la table de pliage.

[0019] La table de pliage 4 s’étend selon un plan de
table P-P, et définit une fente de pliage 14.

[0020] Lalame de pliage 6 est disposée au-dessus de
la table de pliage 4 et est adaptée pour pousser la partie
centrale 24 d’'une signature S a travers la fente de pliage
14.

[0021] Les rouleaux de pliage 8,10 s’étendent chacun
selon un axe central X-X et délimitent un interstice de
pliage 16 entre eux. Le rouleau de pliage 8 est entrainé
selon un premier sens de rotation R1 et le rouleau de
pliage 10 estentrainé selon un deuxieme sens de rotation
R2 opposé au premier sens de rotation R1.

[0022] Par ailleurs, la plieuse 2 comporte une butée
18 adaptée pour stopper la signature S avant son pliage.
[0023] Lescordonsd’acheminement12sontentrainés
selon un sens d’entrainement E ou sens d’achemine-
ment s’étendant d’'une entrée de la plieuse 2 vers la butée
18.

[0024] Chaque signature S délimite un bord avant 20
dirigé vers l'aval du sens d’entrainement E ainsi qu’'un
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bord arriére 22 dirigé vers 'amont du sens d’entraine-
ment E. Chaque signature S comportant aussi une partie
centrale 24 qui est pliée par la lame 6 et les rouleaux de
pliage 8 et 10. Chaque signature comporte également
deux bords latéraux 26 s’étendant parallélement au sens
d’entrainement E.

[0025] Lasignature S comporte une seule feuille plate.
En variante, la signature S comporte au moins une feuille
pliée dont le pli forme le bord avant 20.

[0026] Dans ce quisuit, les caractéristiques du rouleau
de pliage 8 seront décrits, le rouleau de pliage 10 étant
symeétrique (voir figure 6) par rapport a un plan de lame
dans lequel s’étend la lame de pliage 6.

[0027] Le rouleau de pliage 8 comporte un premier
trongon axial 30, un deuxiéme trongon axial 32, un troi-
siéme trongon axial 34 et un quatrieme trongon axial 36.
[0028] Le premier trongon axial 30 comporte une pre-
miére surface de pliage 40 de la signature S a plier. Cette
surface de pliage 40 est une surface de cylindre partiel
a section circulaire autour de I'axe central X-X.

[0029] Le premier trongon axial 30 comporte en outre
undégagement auxiliaire 42 qui estradialement en retrait
par rapport a la premiére surface de pliage 40. Ce déga-
gement auxiliaire 42 comporte des facettes planes. Le
premier trongon axial 30 s’étend lors du pliage au niveau
du bord arriére 22 de la signature S. La jonction entre la
premiére surface de pliage 40 etle dégagement auxiliaire
42 forme un premier bord de jonction A situé a I'extrémité
aval du dégagement auxiliaire 42, vu selon le premier
sens de rotation R1.

[0030] Le dégagement auxiliaire 42 s’étend autour de
I’axe central X-X sur une plage angulaire comprise entre
120et160°, et de préférence comprise entre 140 et 150°.
[0031] Le rouleau 8 est entrainé de telle maniére que
la premiére surface de pliage 40 saisisse la partie cen-
trale 24 lorsque la lame de pliage 6 pousse la signature
S dans linterstice de pliage 16. En d’autres termes, les
deux premiéeres surfaces de pliage 40 des rouleaux de
pliage 8,10 saisissent la partie centrale 24 de la signature
S.

[0032] Le deuxiéme trongon axial 32 s’étend axiale-
ment de telle sorte a chevaucher le bord avant 20 lors
du pliage pendant le fonctionnement de la plieuse. A cet
effet, le deuxieme troncon axial 32, et donc le dégage-
ment auxiliaire 42, chevauche axialement la butée 18.
[0033] Le deuxiéme trongon axial 32 comporte un dé-
gagement principal 44 qui est radialement en retrait par
rapport a la surface de pliage 40 du premier trongon axial
30.

[0034] Comme ceci est visible sur la Figure 5, le
deuxiéme trongon axial 32 comporte en outre une
deuxieme surface de pliage 46, qui est une surface de
cylindre partiel a section circulaire autour de I'axe X-X.
La deuxiéme surface de pliage 46 est radialement ali-
gnée avec la premiére surface de pliage 40.

[0035] Le dégagement principal 44 s’étend autour de
I'axe X-X central sur une plage angulaire comprise de
préférence entre 320 et 325°. D’'une maniere générale,
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elle peut étre supérieure a 270°, notamment supérieure
a l'une des plages 300°, 310° et 320°, et cette plage an-
gulaire est au maximum de 325°. La jonction entre la
deuxiéme surface de pliage 46 et le dégagement princi-
pal 44 forme un deuxiéme bord de jonction B situé a
I'extrémité aval du dégagement principal 44, vu selon le
premier sens de rotation R1. Le premier bord de jonction
A et le deuxiéme bord de jonction B sont circonférentiel-
lement alignés.

[0036] La jonction entre la deuxiéme surface de pliage
46 et le dégagement principal 44 forme un troisiéme bord
de jonction C situé a I'extrémité amont du dégagement
principal 44 vu selon le premier sens de rotation R1. Ce
troisieme bord de jonction C est circonférentiellement
chevauché par la surface de pliage 40.

[0037] Laplage angulaire du dégagementauxiliaire 42
chevauche complétement la plage angulaire du dégage-
ment principal 44 dans le sens circonférentiel autour de
I'axe central X-X. En d’autres termes, les surfaces de
pliage 40 et 46 sont axialement alignées. Le dégagement
principal 44 et le dégagement auxiliaire 42 s’étendent
ainsi surdes plages angulaires différentes autour de I'axe
central X-X.

[0038] Le troisiéme trongon axial 34 s’étend axiale-
ment entre le premier trongon axial 30 et le deuxieme
trongon axial 32. Le troisiéme trongon axial 34 est muni
d’une troisieme surface de pliage 48 faisant tout le tour
de I'axe central X-X. La troisiéme surface de pliage 48 a
donc une forme de cylindre a section circulaire complet
autour de I'axe central. La troisieme surface de pliage 48
est radialement alignée avec la premiére surface de plia-
ge 40. Ce troisieme trongon axial est donc adapté pour
saisir la signature S sur toute sa largeur entre sa partie
centrale 24 et ses bords latéraux 26.

[0039] Le troisieme trongon axial 34 est en outre muni
de deux rainures 50, 52 faisant tout le tour.

[0040] Comme ceciestillustré surlafigure 6, la plieuse
2 comporte également des décolleurs 58 qui s’engagent
dans les rainures 50, 52 et qui sont adaptés pour guider
la signature plié et pour I'enlever des rouleaux de pliage
8, 10.

[0041] Le quatrieme trongon 36 axial comporte une
surface cylindrique a section circulaire centrée sur I'axe
X-X. Le deuxiéme trongon axial 32 est disposé axiale-
ment entre le quatriéme trongon axial 36 et le premier
troncon axial 30 ou le troisieme trongon axial 34.
[0042] Le rouleau de pliage 8 comporte en outre deux
tourillons 60 disposés de chaque cété du rouleau.
[0043] La plieuse 2 fonctionne de la maniere suivante.
[0044] Les signatures S sont transportées par les cor-
dons d’acheminement 12 jusqu’a la butée 18.

[0045] Lorsque la signature S atteint sa position de
butée, la lame de pliage 6 pousse la partie centrale 24 a
travers la fente de pliage 14 et la partie centrale 24 est
saisie par la premiére surface de pliage 40 ainsi que par
la troisieme surface de pliage 48. De plus, la portion de
la partie centrale 24 qui chevauche le deuxiéme trongon
axial 32, ainsi que la partie du bord avant 20 adjacente
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a la partie centrale sont saisis dans un premier temps,
par la deuxiéme surface de pliage 46

[0046] Ensuite, la signature S est acheminée atravers
l'interstice de pliage 16 par la premiére, la deuxieme et
la troisieme surfaces de pliage jusqu’a ce que le déga-
gement principal 44 libére la partie du bord avant 20 de
la signature a un emplacement a distance du pli formé
dans la partie centrale 24. Simultanément, la premiére
surface de pliage 40 ainsi que la troisiéme surface de
pliage 48 poursuivent I'entrainement de la signature a
travers l'interstice 16.

[0047] Lors de la poursuite de la rotation des rouleaux
de pliage 8,10, les bords latéraux 26 de la signature S
sont libérés au niveau du premier trongon axial 30 par le
dégagement auxiliaire 42. Ceci évite le pliage intempestif
des bords latéraux, au niveau du bord arriére 22.
[0048] Etant donné que les rouleaux de pliage selon
invention liberent une grande partie du bord avant 20,
ils permettent d’éviter des plissures au niveau du bord
avant 20 a'emplacement de la partie centrale 24, et ceci
méme a des vitesses de pliage élevées.

Revendications

1. Rouleau de pliage (8, 10) pour une plieuse d’un pro-
duit plat a plier, le rouleau s’étendant selon un axe
central (X-X) et comprenant :

- un premier trongon axial (30), et
- un deuxiéme trongon axial (32),

le premier trongon axial ayant une premiére surface
de pliage (40) du produit a plier,

dans lequel le deuxiéme trongon axial (32) comporte
un dégagement principal (44) radialement en retrait
par rapport a la premiére surface de pliage (40), dans
lequel le deuxiéme trongon axial (32) comporte une
deuxiéme surface de pliage (46) du produit a plier,
et dans lequel le dégagement principal (44) est ra-
dialement en retrait par rapport a la deuxiéme sur-
face de pliage (46),

caractérisé en ce que le dégagement principal (44)
s’étend sur une plage angulaire supérieure a 270°,
notamment supérieure a l'une des plages 300°, 310°
et 320°, et en ce que cette plage angulaire est au
maximum de 325°, autour de 'axe central.

2. Rouleau de pliage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la premiére (40) et la deuxieme
(46) surfaces de pliage sont radialement alignées.

3. Rouleau de pliage selon 'une quelconque des re-
vendications 1 ou 2, caractérisé en ce que le pre-
mier trongon axial (30) comporte un dégagement
auxiliaire (42) radialement en retrait par rapport a la
premiére surface de pliage (40), et en ce que le dé-
gagement auxiliaire (42) et le dégagement principal
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(44) s’étendent sur des plages angulaires différentes
autour de I'axe central (X-X).

Rouleau de pliage selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que le dégagement auxiliaire (42)
s’étend sur une plage angulaire comprise entre 120
et 160°, et de préférence entre 140° et 150°, autour
de I'axe central (X-X).

Rouleau de pliage selon I'une quelconque des re-
vendications 3 ou 4, caractérisé en ce que la pre-
miére surface de pliage (40) et le dégagement auxi-
liaire (42) forment un premier bord de jonction (A),
en ce que la deuxieme surface de pliage (46) et le
dégagement principal (44) forment un deuxiéme
bord de jonction (B), et en ce que le premier bord
de jonction (A) et le deuxieme bord de jonction (B)
sont circonférentiellement alignés.

Rouleau de pliage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le rouleau comprend un troisieme trongon axial (34)
ayant une troisieme surface de pliage (48) qui fait
tout le tour autour de I'axe central, qui est centrée
sur I'axe central (X-X) et qui est alignée radialement
avec la premiére surface de pliage (40), le troisieme
trongon axial (34) s’étendant axialement entre le pre-
mier trongon axial (30) et le deuxiéme trongon axial
(32).

Rouleau de pliage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le rouleau comprend un quatriéme trongon axial (36)
définissant une surface cylindrique faisant tout le
tour, centrée sur I'axe central (X-X), et alignée ra-
dialement avec la premiére surface de pliage (40),
et en ce que le deuxieme trongon axial (32) est dis-
posé axialement entre le premier trongon axial (30)
et le quatriéme trongon axial (36).

Rouleau de pliage selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
le rouleau comporte au moins une rainure (50, 52)
faisant tout le tour et s’étendant axialement entre le
premier trongon axial et le deuxiéme trongon axial.

Plieuse, du type comportant :

- une lame de pliage (6) ;
- deux rouleaux de pliage (8, 10) définissant un
interstice de pliage (16) entre eux,

caractérisée en ce qu’au moins l'un des rouleaux
de pliage est un rouleau de pliage selon I'une quel-
conque des revendications précédentes.

Plieuse suivant la revendication 9, caractérisée en
ce que la plieuse définit un sens d’acheminement
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1.

12.

(E) de produits (S) a plier, et en ce que le deuxiéme
trongon axial (32) est disposé en aval du premier
trongon axial (30) dans le sens d’acheminement.

Plieuse selon la revendication 9 ou 10, caractérisée
en ce que les deux rouleaux de pliage sont adaptés
pour étre entrainés de telle maniére que leur deuxié-
me surface de pliage (46) est adaptée pour chevau-
cher une partie centrale (24) d’'un produit a plier a
'emplacement d’'un bord avant de ce produit, et en
ce que le dégagement principal (44) est adapté pour
chevaucher une partie latérale du bord avant (20)
du produit a plier (S), lorsque le produit a plier est
saisi par les deux rouleaux (8, 10).

Plieuse selon I'une des quelconques revendications
9 a 11, caractérisée en ce que la plieuse comporte
une butée (18) adaptée pour stopper le produit a
plier (S), eten ce que la butée est axialementalignée
avec le dégagement principal (44).

Claims

Folding roller (8, 10) for a device for folding a flat
product to be folded, the roller extending along a
centre axis (X-X) and comprising:

- a first axial portion (30), and
- a second axial portion (32),

the first axial portion having a first surface (40) for
folding the product to be folded, wherein the second
axial portion (32) comprises a main relief (44) which
is radially recessed relative to the first folding surface
(40), wherein the second axial portion (32) compris-
es a second surface (46) for folding the product to
be folded and wherein the main relief (44) is radially
recessed relative to the second folding surface (46),
characterised in that the main relief (44) extends
overanangular range greater than 270°, in particular
greater than one of the ranges 300°, 310° and 320°,
and in that this angular range is a maximum of 325°,
around the centre axis.

Folding roller according to claim 1, characterised
in that the first folding surface (40) and the second
folding surface (46) are radially aligned.

Folding roller according to either claim 1 or claim 2,
characterised in that the first axial portion (30) com-
prises an auxiliary relief (42) which is radially re-
cessed relative to the first folding surface (40), and
in that the auxiliary relief (42) and the main relief
(44) extend over different angular ranges around the
centre axis (X-X).

Folding roller according to claim 3, characterised
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in that the auxiliary relief (42) extends over an an-
gular range of between 120° and 160°, and prefer-
ably between 140° and 150°, around the centre axis
(X-X).

Folding roller according to any one of claims 3 or 4,
characterised in that the first folding surface (40)
and the auxiliary relief (42) form a first connection
edge (A), in that the second folding surface (46) and
the main relief (44) form a second connection edge
(B) and in that the first connection edge (A) and the
second connection edge (B) are circumferentially
aligned.

Folding roller according to any one of the preceding
claims, characterised in that the roller comprises
a third axial portion (34) which has a third folding
surface (48) which extends all the way around the
centre axis and which is centred on the centre axis
(X-X) and which is radially aligned with the first fold-
ing surface (40), the third axial portion (34) extending
axially between the first axial portion (30) and the
second axial portion (32).

Folding roller according to any one of the preceding
claims, characterised in that the roller comprises
a fourth axial portion (36) which defines a cylindrical
surface which extends all the way around and which
is centred on the centre axis (X-X), and which is ra-
dially aligned with the first folding surface (40), and
in that the second axial portion (32) is arranged ax-
ially between the first axial portion (30) and the fourth
axial portion (36).

Folding roller according to any one of the preceding
claims, characterised in that the roller comprises
at least one groove (50, 52) which extends all the
way around and which extends axially between the
first axial portion and the second axial portion.

Folding device, of the type comprising:

- a folding plate (6);
- two folding rollers (8, 10) which together define
a folding gap (16),

characterised in that at least one of the folding roll-
ers is a folding roller according to any one of the
preceding claims.

Folding device according to claim 9, characterised
in that the folding device defines a conveying direc-
tion (E) for products (S) to be folded, and in that the
second axial portion (32) is arranged downstream of
the first axial portion (30) in the conveying direction.

Folding device according to claim 9 or claim 10,
characterised in that the two folding rollers are ca-
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pable of being driven in such a manner that their
second folding surface (46) is capable of overlapping
a central portion (24) of a product to be folded at the
location of a front edge of this product, and in that
the mainrelief (44) is capable of overlapping a lateral
portion of the front edge (20) of the product (S) to be
folded when the product to be folded is gripped by
the two rollers (8, 10).

Folding device according to any one of claims 9 to
11, characterised in that the folding device com-
prises a stop (18) which is capable of stopping the
product (S) to be folded, and in that the stop is axially
aligned with the main relief (44).

Patentanspriiche

1.

Falzwalze (8, 10) fir einen Falzapparat zum Falzen
eines flachen Produkts, wobei die Walze entlang ei-
ner Mittelachse (X-X) verlauft und umfasst:

- ein erstes axiales Teilstlick (30) und
- ein zweites axiales Teilstlick (32),

wobei das erste axiale Teilstlick eine erste Falzfla-
che (40) zum Falzen des Produkts besitzt,

wobei das zweite axiale Teilstiick (32) einen in Be-
zug auf die erste Falzflache (40) radial zurlickge-
setzten Hauptfreischnitt (44) aufweist, wobei das
zweite axiale Teilstiick (32) eine zweite Falzflache
(46) zum Falzen des Produkts aufweist und wobei
der Hauptfreischnitt (44) in Bezug auf die zweite
Falzflache (46) radial zuriickgesetzt ist,

dadurch gekennzeichnet, dass der Hauptfrei-
schnitt (44) Gber einen Winkelbereich, der grofRer als
270°, insbesondere groRer als einer der Bereiche
300°, 310° und 320°, ist, um die Mittelachse verlauft
und dass dieser Winkelbereich héchsten 325° be-
tragt.

Falzwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste (40) und die zweite (46)
Falzflache radial aufeinander ausgerichtet sind.

Falzwalze nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste axiale Teil-
stlick (30) einen in Bezug auf die erste Falzflache
(40) radial zuriickgesetzten Hilfsfreischnitt (42) auf-
weist und dass der Hilfsfreischnitt (42) und der
Hauptfreischnitt (44) iber verschiedene Winkelbe-
reiche um die Mittelachse (X-X) verlaufen.

Falzwalze nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hilfsfreischnitt (42) Giber einen
Winkelbereich um die Mittelachse (X-X) verlauft, der
zwischen 120° und 160° und vorzugsweise zwi-
schen 140° und 150° liegt.
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Falzwalze nach einem der Anspriiche 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Falzflache
(40) und der Hilfsfreischnitt (42) eine erste Verbin-
dungskante (A) bilden und dass die zweite Falzfla-
che (46) und der Hauptfreischnitt (44) eine zweite
Verbindungskante (B) bilden und dass die erste Ver-
bindungskante (A) und die zweite Verbindungskante
(B) am Umfang aufeinander ausgerichtet sind.

Falzwalze nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Walze ein
drittes axiales Teilstlick (34) mit einer dritten Falz-
flache (48) umfasst, die vollstandig um die Mittelach-
se herumlauft, die auf die Mittelachse (X-X) zentriert
ist und die radial auf die erste Falzflache (40) aus-
gerichtet ist, wobei das dritte axiale Teilstlick (34)
axial zwischen dem ersten axialen Teilstlick (30) und
dem zweiten axialen Teilstlick (32) verlauft.

Falzwalze nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Walze ein
viertes axiales Teilstlick (36) umfasst, das eine voll-
standig umlaufende, auf die Mittelachse (X-X) zen-
trierte und radial auf die erste Falzflache (40) aus-
gerichtete zylindrische Oberflache definiert, und
dass das zweite axiale Teilstlck (32) axial zwischen
dem ersten axialen Teilstiick (30) und dem vierten
axialen Teilstlick (36) angeordnet ist.

Falzwalze nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Walze
wenigstens eine vollstandig umlaufende und axial
zwischen dem ersten axialen Teilstiick und dem
zweiten axialen Teilstlick verlaufende Rille (50, 52)
aufweist.

Falzapparat, jenes Typs, der umfasst:

- eine Falzklinge (6);
- zwei Falzwalzen (8, 10), die zwischen sich ei-
nen Falzspalt (16) definieren,

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine
der Falzwalze eine Falzwalze nach einem der vor-
hergehenden Ansprichen ist.

Falzapparat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Falzapparat eine Transportrich-
tung (E) von zu falzenden Produkten (S) definiert
und dass das zweite axiale Teilstlick (32) in Trans-
portrichtung hinter dem ersten axialen Teilstiick (30)
angeordnet ist.

Falzapparat nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zwei Falzwalzen geeignet
sind, in der Weise angetrieben zu werden, dass ihre
zweite Falzflache (46) geeignet ist, einen mittleren
Abschnitt (24) eines zu falzenden Produkts an der
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Stelle einer Vorderkante dieses Produkts zu tber-
decken, und dass der Hauptfreischnitt (44) geeignet
ist, einen seitlichen Abschnitt der Vorderkante (20)
des zu falzenden Produkts (S) zu Giberdecken, wenn
das zu falzende Produkt mit den zwei Walzen (8, 10)
in Eingriff ist.

Falzapparat nach einem der Anspriiche 9 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der Falzapparat ei-
nen Anschlag (18) aufweist, der geeignet ist, das zu
falzende Produkt (S) aufzuhalten, und dass der An-
schlag axial auf den Hauptfreischnitt (44) ausgerich-
tet ist.
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