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Sposob przySpieszania dojrzewania betonu
i urzagdzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przyspie-
szenia dojrzewania betonu, zwlaszcza przy pro-
dukeji prefabrykowanych elementéw betoniars-
kich i wurzadzenie do stosowania tego sposobu.
Dotychczas znane metody przyspieszania dojrze-
wania betonu w podwyzszonej temperaturze 60
do 100°C oparte sg na zasadach: bezposredniego
dzialania parg nasycona na beton, czyli tzw. na-
parzania, nagrzewania betonu promieniami pod-
czerwonymi, nagrzewania betonu poprzez S$ciany
hermetycznie zamknietej formy.

Fierwsze dwie metody przyspieszenia dojrze-
wania betonu w zalezno$ci od intensywmo$ci
grzania i rodzaju elementu umozliwiajg osiggnie-
cie 50—80Y% wytrzymatoSci miarodajnej ' betonu
po 8 do 16 godzinach, za§ trzecia metoda nagrze-
Wwania w zamknietych formach, pozwala na uzys-
kanie 35 do 50% wytrzymato$ci betonu po 3 lub
4 godzinach. )

Niedogodno$cig pierwszych dwéch metod przy-
spieszenia dojrzewania jest stosunkowo diugi
okres ich trwania, wielokrotnie diuiszy od czasu
przemyslowego wytwarzania elementéw betoniar-
skich. Aby wiec zapewnié rytmiczng produkcije
przemyslowsg potrzeba duzej liczby form i urza-
dzenn oraz powierzchni produkecyjnej w halach,
co zwieksza koszt wytwarzania, oraz wymaga du-
zych nakladéw inwestycyjnych.

Niedogodno$cig trzeciej metody przyspieszania
dojrzewania jest ograniczona wytrzymalo§é be-
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tonu mozliwa do uzyskania bezpos$rednio po na-
grzewaniu, oraz konieczno§é¢ stosowania masyw-
nych hermetycznych form, ponadto ograniczony
asortyment wyrobéw mogacych dojrzewaé wedlug
tej technologii,

Inng niedogodno$cia podanych metod jest duze
zuzycie ciepla potrzebnego do obrébki termicznej
betonu, Para jednostronnie ogrzewa element, po
czym majac jeszcze znaczng prezno§é wydobywa
sie¢ z form, zawilgacajac pomieszczenia produk-
cyjne. )

Niedogodno§ci te usuwa sposéb wedlug wyna-
lazku, bedacy w pewnym sensie poigczeniem
technologii nagrzewania poprzez S§ciany formy
i nagrzewania. Metoda polega na tym, Ze napa-
rzanie betonu rozpoczyna sie dopiero po jego
stwardnieniu, do czego wykorzystuje sie nagrze-
wanie poprzez S$ciany formy rozpoczynajgce sie
juz w momencie formowania elementu i trwaja-
ce przez czas przyspieszonego dojrzewania.

Spos6b wedlug wynalazku daje dobre wyniki
zwlaszcza przy cienkoSciennych elementach ply-
towych. Po 15—30 min. nagrzewania parocenty-
metrowej warstwy betonu poprzez §cianki formy,
jego powierzchnia twardnieje do tego stopnia, ze
nie moze jej uszkodzi¢ bezpoSrednio dzialajgca na
nig para niskoprezna.

Po 15—30 minutach nagrzewania betonu od
strony podkladu, para, ktéra przed tym przebyla
droge przez zamknieta cze$é grzejng podkladu.
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przechodzi do komory, w ktérej para i konden-
sat bezpofrednio stykajg sie¢ z betonem przyspie-
szajgc dalszy proces jego twardnienia. W dalszym
procesie element betonowy jest réwnocze$nie na-
grzewany i naparzany,
dojrzewnnia betonu do 1,5—3 godzin. Technologia
ta ma dodatkowe zalety, poniewaz nie pozbawia
betonu wody koniecznej do hydratacji cementu
réwnomiernie dwustronnie ogrzewa beton usu-
wajac mozliwo§é powstawania w nim naprezen
wgwnetrznych oraz zmniejsza zuzycie pary dzie-
ki: lepszemu wykorzystaniu ciepla i skréceniu
czasu naparzania. Spospb wedlug wynalazku mo-
ze byé réwniez stosowany tam, gdzie wymagane
jest uzyskanie 70% wytrzymalosci miarodajnej
betonu bezposrednio po procesie przyspieszonego
dojrzewania, na przykilad przy produkcji elemen-
téw sprezonych, lecz woéwczas czas dojrzewania
wzro$nie do 4—6 godzin.

Spos6b wedlug wynalazku moze byé stosowany
w réznych wariantach rozwigzan technologii pro-
dukcji: stendowej, agregatowej i taSmowej. Zwig-
zane jest to z odpewiednim dobraniem zamknie-
tego obiegu pary, ogrzewajacej beton poprzez
Scianki formy lub stendu, oraz ukladu rozprowa-
dzenia pary dzialajgcej bezposrednio na beton.

Znane podklady-nakrywy stosowane dotych-~
czas do naparzania uformowanych elementéw be-
toniarskich mozna adoptowaé do technologii doj-
rzewania sposobem wedlug wynalazku. Na ry-
sunkach pokazano budowe adeptewanyeh podkia-
déw-nakryw. Fig. 1 przedstawia stas pedkiadéw-
nakryw w przekroju pionowym, Fig. 2 w prze-
kroju poziomym, a Fig. 3 szczeg6él polaczenia rur
doprowadzajacych pare. .

- Podklady-nakrywy 1, majace matryce, na kto6-
rych spoczywa element, oraz $cianki boczne
utrzymujace matiryce w odpowiedniej odleglosci
miedzy sqgba, orgz doprowadzenia pary za pomoca
wezy gumowych, adoptowano w ten sposéb, ZzZe
przyspawano 4o nich szczelne pokrycie z bla-
chy 2, tworzgc komory 3, do ktérych doprowadza
sie pare za pomoca znanych wezy gumowych 4,
Iyb pionowego przewadu segmentowego 5, umie-
szczonego w §rodku lub na zewnatrz stosu pod-
kladéw-nakryw. Segmentowy przewéd 5, ktérego
adcinki sg stabilnie pqlgczone z podkiladami-na-
krywami, tworzy sie przez nakladanje podkiadow-
nakryw na siebje, za$§ szczelne polaczenie seg-
mentéw ze spbg nastepuje za pomocg stozkowych
konicb6wek, 6 uszczelnianych dodatkowo. gumowy-
mi pier§cienjiami 7. Stozkowe koncowkj segmen-
téw 6, ulatwiaja dokladne nakladanie podkladéw-
nakryw na siebie. Segmentowy przewéd 5 ma
otwory 8 doprowadzajace pare do kamér 3. Dol-
ny odcinek segmentowego przewodu 5a, dopro-
wadzajacy -pare z glownego przewodu 9, umiesz-
czony jest na sfale w miejscu ustawienia stosu
podkladéw-nakryw. PRo przeciwleglej stronie od
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doprowadzenia pary, komora 8 ma od spodu wy-
loty pary 10, polgczone z perforowanymi przewo-
dami 11, odprowadzajacymi pare i kondensat
pod podklad-nakrywe do otwartej komory 12, w
ktérej odbywa sie naparzanie elementé6w beto-
niarskich 13.

Pod dolnym podkladem-nakryws 1la, gdzie nie
dojrzewa zaden element, komore mozna wyko-
rzystaé do nagrzewania kontrolnych prébek be-
tonowych 14. Gérny podklad-nakrywa 1b shluzy
tylko do przykrycia elementu lezgcego na niz-
szym podkladzie-nakrywie, a gérny wylot prze-
wodu segmentowego 5b przykrywa sie koncéwks
stozkowg 15, z zamocowanym urzgdzeniem kon-
trolnym do pomiaru temperatury pary 16.

Na rysunkach przykladowo pokazano element
betoniarski 13 w postaci plyty zebrowej. Podobne
urzgdzenia mozna stosowaé przy produkecji piyt

pelnych i otworowych, stupéw, belek i innych
elementéw betoniarskich.

Zastrzezenia patentowe
1. Sposéb przyspieszania dojrzewania betonu,

znamienny tym, Ze proces przyspieszonego doj-
rzewania rozpoczyna sie juz w momencie for-
mowania elementu w wyniku nagrzewania be-
tonu poprzez Sciany formy, za§ po czeSciowym
stwardnieniu betonu uodporniajacym go na
bezposrednie dzialanie pary, element jest réw-
noczefnie nagrzewany przez §cianki formy lub
podkladu-nakrywy i naparzany.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
do naparzania betonu uzywana jest para, kt6-
ra poprzednio oddala cze§é ciepla na nagrze-
wanie betonu poprzez §ciany formy.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze znane pod-
klady-nakrywy (1) zaopatrzone sg w szczelne
pokrycia (2), ktére tworzg w ten spos6b ko-
mory (3) z daprowadzenjem pary -za pemocg
znanych wezy gumowych (4) lub pionowego
przewodu segmentowego (§) z otworami (8)
przy czym komory (3) polaczone sg z perforo-
wanymi przewodami (11) odprowadzajacymi
pare i kondensat pod podkiady-pakrywy (1) do
otwartych kemo6r (12), w ktorych odbywa sie
naparzanie elementéw betoniarskich (13).

4. Urzadzenie wedlug zasirz. 3 zmaniienng tym,
Ze pionowy przewdd segmentowy (B) ma kai-
dy segment przymacowany do podkiadu-na-
krywy (1), za§ segmenty s szczelnie polgczone
miedzy sobg za pomocg stozkowych koncé-
wek (6) uszczelpianych pierécieniami (7), a goér-
ny wylot przewedu segmentowego (5b) jest
przykryty koncéwka stogkowa (15), w ktorej
ewentualnie jest umieszezone urzadzenie kon-
trolne de. pomiaru temperatury (16).
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