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Urzadzenie do zmiany wielkosci komory fadunkowej w dziatach,

Zgloszono 10 lipca 1920 r.
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Pierwszenstwo: 26 marca 1918 r. (Niemcy).

Przedmiotem wynalazku jest urzadze-
nie do zmiany wielkosci komory !adunko-
wej w dzialach. Urzadzenia podobne sa juz
znane, Zmiana taka odbywa si¢ np. w taki
sposéb, ze tuska zawierajaca ladunek mo-
e si¢ przesuwaé w kierunku podluznym w
stosunku do poziomu albo, ze zamek jest
zaopatrzony w dajacy sie¢ mniej lub wiecej
wkrecaé trzon zaporowy w tlok wykreca-
jac lub wkrecajac ktéry w komore ladun-
kowg zwigksza sie lub zmniejsza te ostat-
nia. Te ostatnie ustroje maja jednak te nie-
dogodnosé, ze moga byé powodem do omy-
tek, gdyz brakowalo oporka, ktéryby za
kazdym razem ograniczal odpowiednia
wielko$¢ komory, przez co mozliwembyloby
ze wigekszy ladunek bylby wlozony w za-
mala stosunkowo komore. Skutkiem po-

wyzszego preznosé gazéw w lufie stawala
si¢ za duza i powodowala detonacje poci-
sku w lufie. Te zte strony maja by¢ usunie-
te wowczas, gdy nastawienie wielkosci ko-
mory tadunkowej uskutecznia si¢ zapomo-
ca zalozenia znanego pier$cienia nastaw-
czego, ktéry w mysl wynalazku nasuwa si¢
na pocisk albo przed pierScieniem wioda-
cym pocisku, albo za nim.

Na rysunku jest przedstawiona jedna z
postaci wykonania wynalazku,

W lufie a (fig. 1) lezy pocisk ¢, zaopa-
trzony w pierécienn wiodacy b. Komorg la-
dunkowa, d stanowi tuska zawierajaca la-
dunek, Jezeli komora zawierajaca fadunek
wyrzucajacy ma byé zmniejszong, wéwczas
na pocisk nasuwa si¢ przed pierscieniem
wiodacym b luzny pierscien f, majacy pew-
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ng szerokosé, w ten sposéb, Ze pierscieri
wiodacy b odpowiednio do tego odsuwa sig
od poczatku gwintéw lufy ku tylowi tak, ze
pocisk ¢ bedzie polozony blizej zamka. Ko-
mora tadunkowa d zostaje przez to zmniej-
szona, przyczem jednak pocisk przylegs
écisle i bez przerwy do brozd gwin-
tu. Dla zwiekszenia komory }adunko-
wej d, nasuwa si¢ pierscien f odwrot-
nie, to jest ztylu czyli od strony spo-

" du pocisku az do zetknigcia si¢ z pierScie-

niem wiodacym tak, ze przestrzen miedzy
piericieniem tym a luska zawierajaca la-
dunek wyrzucajacy jest wypelniona przez
pierscien f i pocisk lezy dalej ku przodowi.
W odpowiednich wypadkach réwniez (fig.
2) zamiast pierScienia nastawczego f mo-
ze byé zastosowana wstawiana tuleja g.
Woéwczas unika si¢ zeslizgnigcia pocisku
wstecz przy duzych katach podniesienia lu-
fy z cala pewnoscia, nastawianie za$ oraz
zakladanie odpowiednich tadunkéw wy-

rzucajacych odbywa si¢ z najwigksza do-
kladnoscia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do zmiany wielkosci ko-

mory ladunkowej w dzialach, znamienne
tem, ze luZny piericien nastawczy w celu
zmniejszenia komory ladunkowej nasuwa
si¢ na pocisk przed piericieniem wiodacym
pocisk, a w celu zwigkszenia komory poza
nim,
2, Omawiane urzadzenia wedlug zastrz.
1, znamienne tem, Ze dla zmniejszenia tej-
ze komory tadunkowej zamiast luzZnego
piericienia nastawczego stosuje sie¢ wsta-
wiane do tuski, zawierajacej tadunek, ciato
albo tuleje.

Rheinische Metallwaren-
u, Maschinenfabrik.

Zastepca: I. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 7847,

Druk L. Roguslawskiego, Warszawa.
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