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Uchwyt do szlifowania wewnetrznego .

1 .
Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest

uchwyt do szlifowania wewnetrznego na szlifier-
kach uniwersalnych."-

Stan techniki. Znany uchwyt do szlifowara
wewnetrznego ujawniony jest w ksigzce W. Mer-
mon, M. Feld, M. Jiingst pod tytulem ,Zasady
konstrukcji przyrzadéw, uchwytéw i sprawdzia-
néw specjalnych” wydanie czwarte. Wydawnictwa
Naukowo-Techniczne Warszawa 1975, rysunek
VI — 90 strona 243. Uchwyt do szlifowania otwo-
réw wyposazony jest w jédnolita tuleje z dopaso-
wang Srednicg wewnegtrzng tulei do zewnetrznej
$rednicy szlifowanego elementu. Zamocowanie :zli-
‘fowanego elementu w uchwycie odbywa sie przez
reczne dokrecanie radetkowanej nakretki. W przy-
rzadzie tym moga byé szlifowane elementy, ktére
maja szlifowang powierzchrnie zewnetrzng na przy-
kiad na szlifierce bezklowej, a nastepnie w oma-
wianym uchwycie szlifuje sie otw6r. Znany uch-
wyt do szlifowania wewnetrznego nie nadaje sie
do szlifowania elementéw, ktérych zewnetrzna po-
wierzchnia mie jest dokladnie obrobiona, a zwta-
szcza elementéw, ktérych zewnetrzna powierzchnia
nie stanowi regularnego kota lub s3 na niej przy-
spawane wystajace czescei jak kruéce, uchwyty i
inne.

Istota wynalazku. Uchwyt do szlifowania we-
wnetrznego wedlug wynalazku wyposazony jest
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w tuleje, ktora sklada sie¢ z kadluba z wymienng
bazujaca wkladkg i osiong. Uchwyt posiada tar-
cze dociskajgcg z czola szlifowany element. Wy-
mienna wkladka posiada zatoczenie bazwjace dla
szlifowanego elementu oraz stozkowy otwoér dla
osadzenia w nim trzpienia centrujacego. Osltong
polaczono z kadlubem za pomocg cylindrycznego
zlagcza gwintowego wraz z cylindrycznym pro-
wadzeniem.

Uchwyt do szlifowania wewnetrznego wedlug
wynalazku jest prosty w wykonaniu. Umozliwia
szlifowanie otworéw w elementach, ktérych ze-
wnetrzna powierzchnia nie jest obrabiana, nie jest
o ksztalcie kola lub sa na niej przyspawane wy-
stajace cze$ci. Uzyskano obnizenie pracochtonno-

-“§ci i materialochtonnosci dla wykonania oddziel-

nych uchwytéw do kazdego wyrobu.

Dla oprzyrzadowania nowych wyrobéw projek-
tuje sie i wykonuje tylko' czesci wymienne, ktére
zastepuja wykonanie nowych uchwytéw. Popra-
wie ulega organizacja pracy w namzedziownd. Dla
oprzyrzagdowania nowych wyrobéw wymianie pod-
lega tylko bazujaca wkladka, trzpien centrujacy
oraz tarcza dociskowa, przy czym pozostate czgsci
uchwytu nie ulegaja zmianie. W miejsce dotych-
czas magazynowanych uchwytéw w wypozyczalni
oprzyrzadowania przechowywane sg tylko stosun-
kowo male cze$ci wymienne. .

Objasnienie figur na rysunku. Przedmiot wyna-
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lazku jest uwidoczniony w przykladzie wykona-
nia na rysunku, ktéry przedstawia uchwyt do szli-
fowania wewnetrznego w péiprzekroju.

Przyklad wykonania wynalazku. Do gniazda 1 w
kadlubie 2 wcisnieto bazujaca wkladke 3 i przy-
krecono dwoma $rubami 4 do kadiluba 2. Zato-
czenie 5 na bazujgcej wkladce 3 stuzy do osadze-
nia szlifowanego elementu 6, ktére moze by¢ row-
niez dostosowane do bazowania na zewnetrznej
powierzchni szlifowanego elementu 6. W stozko-
wym otworze 7 bazujacej wkladki 3 osadzono
trzpien centrujacy 8 do osiowania szlifowanego
elementu 6. .

Do wybicia bazujacej wkladki 3 przy jej wy-
mianie - zastosowand ;otwory 9. Kadiub 2 polaczo-
no z oslong 10 zlaczem gwintowym 11 z cylindry-

cznym prowadzeniem 12. Szlifowany element 6 -

dociskany jest z.czola tarcza 13 i nakretkg 14
nakrgcang na ostong 10. Dla latwego wyjmowania
tarczy 13 stuza cztery otwory 15. Do skrecania
nakretki 14 i ostony 10 stuzig wyjmowane pokrctia
16 wstawiane do otwor6éw 17 lub 18. Po zamoco-
waniu szlifowanego ' elementu 6 ' wyjmuje sie
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trzpien centrujacy 8. Do polaczenia sie z wrze-
cionem szlifierki stuzy trzon 19 ze stozkiem Mor-
se’a. Bazujgca wkladka 3, trzpien centrujacy 8 i
tarcza 13 sg wymienne i projektowane do S$cisle
okreslonego szlifowanego elementu 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt do szlifowania wewnetrznego wypo-
sazony w tuleje i nakretke, znamienny tym, ze
tuleja sklada sie z kadtuba (2) z wymienng bazu-
jacag wkladka (3) i ostony (10), przy czym uchwyt
posiada tarcze (13) mocujacg szlifowany ele-
ment (6). ’

2. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wymienna wkladka (3) posiada zatoczenie bazujg-
ce (5) dla szlifowanego elementu (6) oraz stozko-
wy otwér (7) dla osadzenia w nim trzpienia cen-
trujacego (8). ’

3. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
polgczenie ostony (10) z kadiubem (2) stanowi zia-
cze gwintowe (11) z cylindrycznym prowadze- -
niem (12). '
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