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69 Vorrichtung zum Fiihren der Siebe einer Doppelsiebpartie einer Papier- oder Kartonmaschine.

@ Eine Vorrichtung zum Fiihren der Siebe (13, 14) einer
Doppelsiebpartie (10) einer Papier- oder Kartonma-

schine hat eine Stiitzfldche, z.B. eines Entwésserungska- 572 L 3
stens (19), iiber den ein Sieb (13) lauft, sowie eine der Stiitz- 1 I v 2

flache auf der anderen Siebseite gegeniiberliegenden Fiih- /_f_“j‘ 12
rungsbahn (20) fiir das andere Sieb (14). Diese Fiithrungs- 1& 17

bahn ist von einer elastisch nachgiebigen Platte (21) oder o !

—
aus dicht nebeneinanderliegenden, sich iiber die Siebbreite | s’ %WW ST A
H_>| 23

erstreckenden Leisten gebildet, an deren siebabgewandter 2
Seite einer Auslenkung der Platte Widerstand entgegenset-

zende Glieder (22) angreifen, deren Druck auf die Platte

oder die Leisten einstellbar ist.
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PANTENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Fithren der Siebe einer Doppelsieb-
partie einer Papier- oder Kartonmaschine, mit wenigstens
einer Stiitzflache, iiber die eines der Siebe lduft, sowie mit
einer der Stiitzflache auf der anderen Siebseite gegeniiberlie-
genden Fiihrungsbahn fiir das andere Sieb, die in Richtung
senkrecht zur Siebebene bewegbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fiihrungsbahn (20) wenigstens eine ela-
stisch nachgiebige Platte (21) aufweist, an deren siebabge-
wandter Seite einer Auslenkung der Platte Widerstand entge-
gensetzende Glieder (22) angreifen, deren Druck auf die
Platte einzeln und/oder in Gruppen einstellbar ist (Fig. 1).

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Platte (21) aus Kunststoff, beispielsweise
Polyurethan, oder aus Metall besteht (Fig. 1).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass siebseitig an der Platte (51; 61) quer zur Sieb-
laufrichtung (16) verlaufende Leisten (53; 62) mit gegensei-
tigem Abstand angeordnet sind (Fig. 5 und 6).

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Leisten (53) durch Schlitze (52) in der
Platte (51) gebildet sind (Fig,. 5).

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Leisten (62) an der Platte (61) befestigt sind
(Fig. 6).

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fithrungsbahn (70) aus zwei parallel ver-
laufenden Platten (71, 72) besteht, von denen die siebseitige
Platte (72) geschlitzt oder gelocht und durch quer zur Sieb-
laufrichtung (16) verlaufende Abstandshalter (73) mit der
siebabgewandten Platte (71) verbunden ist (Fig. 7).

7. Vorrichtung zum Fiihren der Siebe einer Doppelsieb-
partie einer Papier- oder Kartonmaschine, mit wenigstens
einer Stiitzfliche, liber die eines der Siebe lduft, sowie mit

nur auf einen Abschnitt der Fithrungsbahn einwirkt (Fig. 3).
13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1,7, 11 oder
12, dadurch gekennzeichnet, dass die druckausiibenden
Glieder von mit einem Druckmittel beaufschlagbaren
5 Druckkissen (22;31;42; 121), Membranen oder Kolben-

Zylinder-Einheiten (82, 83) gebildet sind (Fig. 1, 3, 4, 8 und

12).

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jedes Druckkissen (121) quer zur Sieblaufrich-
10 tung sich erstreckende Kammern hat (Fig. 12).

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3,4, 5,7, 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Leisten (130) hohl
ausgebildet sind und gegen das Sieb offene Saugschlitze (132)
haben (Fig. 13).

16. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen dem der Fiihrungsbahn (20) zuge-
wandten Sieb (14) der Doppelsiebpartie und der Fiihrungs-
bahn (20) ein flexibles Band oder Sieb (91) in Sieblaufrich-
tung (16) lauft (Fig. 9).
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25 BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fiihren der

Siebe einer Doppelsiebpartie einer Papier- oder Kartonma-

schine gemiss dem Oberbegriff der Patentanspriiche 1 oder

7.

30 Inder US-PS 3 595 744 ist eine Vorrichtung beschrieben,
bei der das Untersieb iiber einen Stiitztisch aus mehreren, in
Sieblaufrichtung hintereinander angeordneten und sich iiber
die Siebbreiten erstreckende Entwisserungskisten liuft. Das
gegeniiberliegende Obersieb ist iiber eine Bahn gefiihrt, die

einer der Stiitzfliche auf der anderen Siebseite gegeniiberlie- 35 ebenfalls von mehreren Entwiisserungskésten gebildet ist.

genden Fiihrungsbahn fiir das andere Sieb, welche aus mit-
einander verbundenen Elementen besteht, die in Richtung
senkrecht zur Siebebene bewegbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Elemente dicht nebeneinanderliegende,
sich iiber die Siebbreite erstreckende Leisten (116) sind, an
deren siebabgewandter Seite einer Auslenkung der Leisten
Widerstand entgegensetzende Glieder (114) angreifen, deren
Druck auf die Leisten einzeln und/oder in Gruppen ein-
stellbar ist (Fig. 10).

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-

zeichnet, dass jede Leiste (141) entlang ihrer einen Lingsseite

(142) eine Ausnehmung (143) hat, in die ein Ansatz (145) der
Nachbarleiste eingreift, wobei der Ansatz in der Ausneh-
mung siebseitig anschldgt, wenn die siebzugewandte Seite

Diese sind gelenkig miteinander verbunden und in der Hohe
einstellbar an einem Tragbalken aufgehingt. Dieser Balken
ist ebenfalls hohenverdnderbar iiber Gelenke mit einem orts-
festen Tréger verbunden. Die Siebfiithrungsbahn, welche mit
40 dem Stiitztisch einen in Laufrichtung im Querschnitt keilfér-
migen Spalt begrenzt, kann in ihrer Kontur durch Anheben
oder Absenken der einzelnen Entwiésserungskisten verin-
dert werden. Der Hub der Siebfiihrungsbahn als Ganzes in
Richtung senkrecht zur Siebebene wird in Abhiingigkeit von
45 der aus dem Spalt austretenden, gewiinschten Bahndicke
durch Anschlige zwischen dem Tragbalken und dem ortsfe-
sten Trager im Hinblick auf zu grosse Auslenkung begrenzt.
In Richtung auf das Untersieb vermag dagegen die Siebfiih-
rungsbahn nachzugeben. Im Falle erh6hter Stoffzufuhr in

(146) der Leisten wenigstens anndhernd in einer Ebene liegen 5o den keilformigen Spalt oder bei schmieriger gemahlenem

(Fig. 14).

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Leisten (116) oben auf druckausiibenden
Gliedern in Form von Schwimmkdrpern (114) sitzen, welche
in einem Wasserkasten (111) gefiihrt sind, wobei jeder Leiste
ein Schwimmkoérper zugeordnet ist (Fig. 10).

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Wasserkasten (111) voneinander getrennte
Kammern (113) fiir die Schwimmkéorper (114) aufweist (Fig.
10).

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die druckausiibenden Glieder (42) an den in
Sieblaufrichtung verlaufenden Rindern der Fithrungsbahn

(40) angreifen, die quer zur Sieblaufrichtung biegesteif ausge-

bildet ist (Fig. 4).

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die druckausiibenden Glieder (31) an der
gesamten Fiihrungsbahn (30) angreifen, wobei jedes Glied

Stoff kdnnen aber Zustidnde auftreten, bei denen die aus dem
Spalt austretende Papierbahn nicht ausreichend entwissert
ist. Wegen der Hubbegrenzung der Fithrungsbahn kommt es
dann im Inneren des Spaltes zu Riickstrémungen der Stoff-

55 suspension, welche zu Stérungen und Verdriickungen im
Blattgefiige fiihren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfach
gestaltete und daher kostengiinstig herstellbare Vorrichtung
der eingangs genannten Art zu schaffen, welche sich in ihrer

60 Form selbsttétig an unterschiedlichen Anfall von Stoffsus-
pension verschiedener Entwisserungsfahigkeit zwischen den
Sieben anpasst und einen frei wihlbaren Entwasserungs-
druck auf die Stoffsuspension ausiibt.

Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1

65 gekennzeichneten Merkmale gel6st.

Diese Losung ist insofern vorteilhaft, als Fiihrungsbahnen
aus einer Platte mit geringem Aufwand herstellbar, in kurzer
Zeit zu montieren oder auszutauschen sind und aufgrund
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ihrer Elastizitit bei unterschiedlicher Auslenkung keine tung biegesteif ausgebildet sein muss, beispielsweise durch an
unstetigen Uberginge bilden. Die Elastizitit der Platte ihrer siebabgewandten Seite angeordnete Rippen (Anspruch
erlaubt ein Nachgeben der Fithrungsbahn entsprechend der 11).
jeweils erforderlichen Spaltweite zwischen den beiden Die druckausiibenden Glieder kénnen aber auch an der
Sieben. Dabei wird der gewihlte Entwisserungsdruck in s gesamten Fithrungsbahn angreifen, wobei jedes Glied nur
einem Bereich beibehalten, der die sich bildende Bahn nicht  auf einen Abschnitt der Fiihrungsbahn einwirkt (Anspruch
zerstort und eine schonende Entwisserung ermdglicht. Aus-  12). Hierdurch kann der Druck auf die Stoffsuspension zwi-
serdem kann den Erfordernissen gemdss dieser Druck im schen den Sieben der Doppelsiebpartie nicht nur in Sieblauf-
Verlauf der Fiihrungsbahn in unterschiedlicher Héhe richtung, sondern auch gegebenenfalls quer zur Laufrich-
gewihlt werden, d.h. er kann in Sieblaufrichtung zunehmend 10 tung besonders feinfiihlig eingestellt werden.
verstarkt werden. Dariiberhinaus ist auch eine unterschied- Als druckausiibende Glieder sind mit einem Druckmittel
liche Einstellung des Entwisserungsdrucks quer zur Sieblauf-  beaufschlagbare Kissen, Membranen, Kolben-Zylinder-Ein-
richtung mdglich. ' heiten od. dgl. geeignet (Anspruch 13). Zweckmdssigerweise
Zweckmiissigerweise besteht die Platte aus einem Werk- lasst sich dies bei einem Druckkissen durch quer zur Sieblauf-

stoff mit hohem Verschleiss- und Korrosionswiderstand, bei- 15 richtung sich erstreckende Kammern verwirklichen
spielsweise aus Kunststoff, wie Polyurethan, oder aus Metall, ~ (Anspruch 14).

wie nicht-rostender Stahl, Bronze oder dergleichen Wenn nach einer weiteren Ausgestaltung der Fithrungs-
(Anspruch 2). bahn die Leisten hohl ausgebildet sind und gegen das Sieb
Die Nachgiebigkeit der Platte in Sieblaufrichtung kann offene Saugschlitze haben, kann die zwischen den beiden

durch siebseitig an der Platte angeordnete, quer zur Sieblauf- 20 Sieben eingeschlossene Stoffsuspension auch zur Seite der
richtung mit gegenseitigem Abstand verlaufende Leistenbe-  Fiihrungsbahn hin entwissert werden (Anspruch 15).

einflusst werden (Anspruch 3). Diese Leisten konnen durch Zur Verschleissschonung des fiihrungsbahnseitigen Siebes
Schlitze in der Platte gebildet sein (Anspruch 4). Auch kann kann zwischen den Sieben der Doppelsiebpartie und der

die Platte mit daran befestigten Leisten ausgestattet sein Fiihrungsbahn ein flexibles Band, ein Sieb od.dgl.
(Anspruch 5). Im letzten Fall kénnen die Leisten im Hin- 25 angeordnet sein, welches in Sieblaufrichtung umlauft

blick auf den Verschleiss durch das dariiberhinweggefiihrte (Anspruch 16).

Sieb aus einem besonders geeigneten Werkstoff, wie z.B. Ausfithrungsbeispiele der Erfindung werden nachstehend
Keramik, bestehen. anhand der Zeichnung naher erldutert. Es zeigen:

Die Fiihrungsbahn kann auch zur Entwisserung der zwi-
schen den Sieben der Doppelsiebpartie herangefiihrten Stoff- 30 Fig. 1 einen Abschnitt einer Doppelsiebpartie einer
suspension dienen, wenn die Fiihrungsbahn aus zwei paralle]l ~ Papiermaschine mit einer Vorrichtung zum Fithren der
verlaufenden Platten besteht, von denen die siebseitige Platte  Siebe, wobei diese aus einem dem Obersieb zugeordneten
geschlitzt oder gelocht und durch quer zur Sieblaufrichtung Entwisserungskasten und einer untersiebseitigen, auf Druck-
verlaufende Abstandshalter mit der siebabgewandten Platte kissen ruhenden Platte besteht, welche eine Siebfithrungs-
verbunden ist (Anspruch 6). Die Abstandshalter begrenzen 35 bahn bildet, als erstes Ausfiihrungsbeispiel,

somit zwischen den beiden Platten sich quer zur Sieblaufrich- Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linie II-IT in Figur 1
tung erstreckende Kammern, an die ein Unterdruck geeig- durch den Entwisserungskasten und die Siebfithrungsbahn,
neter Hohe angelegt werden kann. Fig. 3 einen Querschnitt entsprechend Fig. 2, jedoch mit
Die eingangs erwihnte Aufgabe wird auch durch die kenn-  einer Vielzah! quer zur Sieblaufrichtung verlaufenden, die
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 7 gelst. Diese 40 Platte der Siebfiihrungsbahn tragenden Druckkissen, als
Lésung zeichnet sich neben der Gestaltung nach Anspruch 1 zweites Ausfiihrungsbeispiel,
zusitzlich in vorteilhafter Weise dadurch aus, dass Fithrungs- Fig. 4 einen Querschnitt entsprechend Fig. 2 mit einer
bahnen unterschiedlicher Linge auf einfache Weise durch Platte als Fiihrungsbahn, die nur randseitig auf Druckkissen
entsprechende Zusammenstellung der Leisten gebildet und abgestiitzt und im iibrigen durch Rippen verstarkt ist, als
verinderten Bedingungen angepasst werden konnen. Aus- 45 drittes Ausfiihrungsbeispiel,
serdem ist ein Austausch beschiidigter Leisten ohne Schwie- Fig. 5 einen Abschnitt einer Platte als Siebfilhrungsbahn
rigkeiten mdglich. mit quer zur Sieblaufrichtung verlaufenden Schlitzen, als
Zweckmiissigerweise greifen die benachbarten Leisten viertes Ausfiithrungsbeispiel,
nach einer weiteren Ausgestaltung derart ineinander, dass sie Fig. 6 einen Abschnitt einer Platte als Siebfilhrungsbahn
zwar senkrecht zur Siebebene ausweichen konnen, beider 50 mit darauf aufgesetzten Leisten, die sich quer zur Sieblauf-
Riickstellbewegung in Richtung auf den Stiitztisch aber richtung erstrecken, als fiinftes Ausfilhrungsbeispiel,
keine der Leisten aus der Ebene der siebzugewandten Lei- Fig.7 einen Querschnitt eines Siebfithrungsbahnab-
stenseite hervortreten und das Sieb beschédigen kann schnitts aus zwei Platten, von denen die obere gelocht und
(Anspruch 8). durch Abstandshalter mit der unteren Platte verbunden ist,
Durch die Verbindung der Leisten mit Schwimmkérpern 55 als sechstes Ausfiihrungsbeispiel,
wird eine besonders einfache Konstruktion der erfindungsge- Fig. 8 einen Querschnitt eines Siebfiihrungsbahnab-
missen Vorrichtung erzielt und der Auftrieb der Schwimm- schnitts, deren Platte von in Zylindern gefiithrten Kolben
korper zur Einstellung des Druckes auf das zugeordnete Sieb  getragen ist, als siebtes Ausfithrungsbeispiel,
ausgenutzt (Anspruch 9). Fig. 9 eine Ansicht der Doppelsiebpartie entsprechend
Die Aufteilung des Wasserkastens in voneinander 60 Figur 1 mit einem Schonsieb, welches zwischen den die Stoff-
getrennte Kammern hat den Zweck, durch unterschiedliche ~ suspension fiihrenden Sieben und der Siebfithrungsbahn
Wasserfiillung der einzelnen Kammern den Druck der umliuft, als achtes Ausfithrungsbeispiel,
zugeordneten Leisten {iber den Verlauf der Fiihrungsbahn zu Fig. 10 einen Abschnitt einer Doppelsiebpartie entspre-
variieren (Anspruch 10). chend Fig. I mit einer Vorrichtung zum Fiihren der Siebe,
Zur Einstellung des Druckes auf die Siebe der Doppelsieb- 65 wobei diese aus einem dem Obersieb zugeordneten Entwasse-
partie ist es vollig ausreichend, wenn die druckausiibenden rungskasten und einem untersiebseitigen Wasserkasten mit
Glieder an-den in Sieblaufrichtung verlaufenden Réndern Schwimmk®drpern besteht, welche eine Siebfiihrungsbahn

der Fiihrungsbahn angreifen, die dann quer zur Sieblaufrich- ~ bildende Leisten tragen, als neuntes Ausfiihrungsbeispiel,
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Fig. 11 einen Querschnitt entlang der Linie LI-I in Fig. 10
durch den Entwisserungskasten und den Wasserkasten mit
der Siebfiihrungsbahn,

Fig. 12 eine Ansicht auf die Doppelsiebpartie entspre-
chend Fig. 1, bei der jedoch die Leisten der Siebfiihrungs-
bahn auf von einem Stiitzkasten getragenen Druckkissen
ruhen, als zehntes Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 13 einen Querschnitt durch eine hohl ausgebildete
Leiste mit einem gegen das Sieb offenen Saugschlitz, als
elftes Ausfiihrungsbeispiel in grosserem Massstab, und

Fig. 14 einen Querschnitt eines Fiihrungsbahnabschnitts
mit fussseitig ineinandergreifenden Leisten der Fi ihrungs-
bahn, als zwélftes Ausfithrungsbeispiel in grésserem Mass-
stab.

Der in den Figuren 1 und 2 dargestellte Abschnitt einer
Doppelsiebpartie 10 einer im {ibrigen nicht wiedergegebenen
Langsiebpapiermaschine weist ein um zwei Siebumlenk-
walzen 11 und 12 laufendes Obersieb 13 sowie ein Untersieb
14 auf. Beide Siebe 13 und 14, deren Laufrichtung durch
Pfeile 15, 16 angedeutet ist, bilden einen keilférmigen Spalt
17, der sich in Laufrichtung verjiingt. Zur Entwiésserung der
zwischen den beiden Sieben 13 und 14 eingebrachten Stoff-
suspension 18 ist zwischen den Siebumlenkwalzen 11 und 12
ein Entwisserungskasten 19 angeordnet, gegen den sich das
Obersieb 13 abstiitzt.

Das Untersieb 14 lauft dagegen iiber eine Fithrungsbahn
20, welche als erstes Ausfithrungsbeispiel von einer Platte 21
etwa von der Grosse der Grundfliche des Entwasserungska-
stens 19 gebildet ist. Die Platte 21 ruht auf einer Vielzahl von
in Sieblaufrichtung 16 hintereinander angeordneten, sich
quer zur Sieblaufrichtung 16 hintereinander angeordneten,
sich quer zur Sieblaufrichtung {iber die gesamte Plattenbreite
erstreckenden Druckkissen 22, welche sich auf einem ortsfe-
sten Auflager 23 abstiitzen. Die Druckkissen 22 bestehen aus
jeweils einem Gummibalg, der mit einem Druckmedium,
wie Pressluft, beaufschlagbar ist. Dabei iiben die Druck-
kissen einen von der Siebzulaufseite zur Ablaufseite zuneh-
menden Druck auf die Platte 21 aus. Der Druck kann fiir
jedes Druckkissen 22 einzeln und/oder fiir Gruppen von
Druckkissen eingestellt werden. Weil die Platte 21 elastisch
nachgiebig ausgebildet ist, da sie aus Kunststoff, beispiels-
weise Polyurethan, oder aus Metall, wie Bronze, besteht,
iibertrégt sie diesen Druck auf die Siebe 13 sowie 14 und die
zwischen diesen herangefiihrte Stoffsuspension 18. Umge-
kehrt vermag die Platte 21 entgegen dem gleichbleibenden
Widerstand der Druckkissen 22 Auslenkungen in Richtung
senkrecht zur Siebebene nachzugeben. Der Entwésserungs-
kasten 19 und die Siebfiihrungsbahn 20 bilden eine Vorrich-
tung zum Fiihren der Siebe 13 und 14 der Doppelsiebpartie
10, mit der ein in Sieblaufrichtung zunehmender, einstell-
barer Druck auf die Stoffsuspension 18 ausgeiibt werden
kann.

Bei den nachfolgenden Ausfiihrungsbeispielen sind die
gleichen Bezugszahlen verwendet, sofern sie gleiche Bauteile
oder gleiche sonstige Angaben betreffen.

Das in Figur 3 dargestellte Ausfithrungsbeispiel einer Sieb-
fihrungsbahn 30 unterscheidet sich vom vorhergehenden
lediglich dadurch, dass die in Sieblaufrichtung aufeinander-
folgenden Druckkissen 31 auch quer zur Sieblaufrichtung
zergliedert sind. Damit ist eine Einstellung des Druckes auf
die Stoffsuspension 18 auch quer zur Sieblaufrichtung
mdglich.

Beim Ausfiihrungsbeispiel einer Siebfiihrungsbahn 40

nach Figur 4 stiitzt sich die Platte 41 nur mit ihren in Sieblauf-6s

richtung verlaufenden Réndern an Druckkissen 42 ab,
welche auf zugeordneten Auflagern 43 sitzen. In dem zwi-
schenliegenden Bereich ist die Platte 41 mit sich quer zur

Sieblaufrichtung erstreckenden Rippen 44 versehen. Die
Platte 41 ist somit in Sieblaufrichtung nachgiebig, quer zur
Sieblaufrichtung dagegen biegesteif.

Figur 5 zeigt den Abschnitt einer relativ dickwandigen

s Platte 51 als Fiihrungsbahn 50, bei der durch quer zur Sieb-
laufrichtung 16 verlaufende Schlitze 52 eine Vielzahl von

Leisten 53 gebildet sind. Hierdurch wird die elastische Nach-

giebigkeit der Platte 51 in Sieblaufrichtung 16 erhoht.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 6 ist die Platte 61

10 einer Fiihrungsbahn 60 diinnwandig ausgebildet. Sie trégt

siebseitig eine Vielzahl von mit Abstand zueinander angeord-

neten, sich quer zur Sieblaufrichtung 16 erstreckende Leisten

62, die auf nicht dargestellte Weise an der Platte, z.B. durch

kleben befestigt sind.

Beim Ausfithrungsbeispiel nach Figur 7 ist der diinnwan-
digen Platte 71 einer Fiihrungsbahn 70 siebseitig éine parallel
verlaufende zweite Platte 72 zugeordnet. Die Verbindung
zwischen den beiden Platten 71 und 72 ist durch eine Vielzahl
von in gleichem Abstand zueinander angeordneten, quer zur
20 Sieblaufrichtung 16 verlaufenden Abstandshaltern 73 in

Form von schlanken Stegen hergestellt. Die dem Untersieb

14 zugeordnete Platte 72 ist mit Durchbriichen 74 versehen,

die mit zwischen den Platten 71 und 72 von den Abstandshal-

tern 73 gebildeten Kammern 75 in Verbindung stehen.

25 Durch Anlegen eines Unterdrucks an die Kammern 75 kann
daher die Stoffsuspension 18 durch das Untersieb 14 und die
Durchbriiche 74 hindurch entwissert werden. Durch die Ver-
wendung elastisch verformbarer Bauteile ist auch diese Bau-
form ausreichend in Richtung senkrecht zur Siebebene ela-

30 stisch nachgiebig,

Bei dem in Figur 8 dargestellten Ausfiithrungsbeispiel einer
Fiihrungsbahn 80 greifen an der siebabgewandten Seite der
Platte 81 eine Vielzahl von Kolben 82 an, deren Zylinder 83
zu einem Bauteil zusammengefasst sind, welches sich gegen

35 das Auflager 23 abstiitzt. Die sich quer zur Sieblaufrichtung
16 erstreckenden Kolben 82 sind mit Presstuft beaufschlagt
und iiben einen einstellbaren Druck auf die elastisch nach-
giebige Platte 81 aus,

Das Ausfiihrungsbeispiel einer Doppelsiebpartie 90

40 gemdss Figur 9 unterscheidet sich von demjenigen nach
Figur 1 lediglich dadurch, dass zwischen der Siebfithrungs-
bahn 20 und dem Untersieb 14 ein Sieb 91 mit umliuft. Zur
Flihrung dieses Siebes 91 ist vor und nach der Fithrungsbahn
20 je eine Umlenkwalze 92 und-93 angeordnet. Durch geeig-

45 nete Werkstoffwahl verringert das Sieb 91 den Verschleiss
des Untersiebes 14, ohne jedoch die Wirkung der Platte 21
auf die Stoffsuspension 18 zu mindern.

Der in Fig. 10 und 11 als weiteres Ausfithrungsbeispiel dar-
gestellte Abschnitt einer Doppelsiebpartie 100 stimmt ober-

50 halb des Untersiebes 14 mit demjenigen Abschnitt nach Fig.
1 iiberein. Auf der dem Entwiésserungskasten 19 gegeniiber-
liegenden Seite befindet sich ein Wasserkasten 111 mit meh-
reren durch Zwischenwénde 112 abgetrennten, nach oben
offenen Kammern 113. In diesen Kammern 113 sind jeweils

ss mehrere in Richtung senkrecht zur Siebebene bewegbare

Schwimmkorper 114 gefiihrt. Diese greifen von unten an

einer elastischen Tragschicht 115 an, welche den Wasserka-

sten 111 oben dicht abschliesst. Auf der Tragschicht 115

sitzen sich iiber die Siebbreite erstreckende, dicht nebenein-

60 anderliegende Leisten 116. Jedem Schwimmkdrper 114 ist

eine Leiste 116 zugeordnet, die aus einem verschleissfestem

Werkstoff, wie Keramik oder Kunststoff, besteht. Die Lei-

sten 116 bilden eine Fiihrungsbahn 110, gegen die sich das

Untersieb 14 abstiitzt.

Die einzelnen Kammern 113 des Wasserkastens 111 sind
in unterschiedlicher Hdhe mit Wasser gefiillt. Hierdurch
werden an den Schwimmkérpern 114 wirksame Auftriebs-
kréfte verschiedener Grésse auf die einzelnen Leisten 116
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{ibertragen, welche einen dementsprechenden Druck auf das
Untersieb 14 und die Stoffsuspension 18 ausiiben. Durch
unterschiedliche Fiillung der Kammern 113 mit Wasser kann
dieser Druck den Erfordernissen entsprechend variiert
werden. Wie in Fig. 10 dargestellt, nimmt in Laufrichtung
der Wasserstand in den Kammern 113 und damit der Druck
stufenférmig gegen das Ende des Spaltes 17 zu. Durch Ein-
fiigen weiterer Zwischenwénde 112 in den Wasserkasten 11 1
kann die Einstellung des Druckes noch feinfiihliger vorge-
nommen werden. Der Druck der Leisten 116 kann auch mit-
tels eines Regelkreises automatisch eingestellt werden, indem
in Abhingigkeit von der Menge und der Entwisserungsfahig-
keit der zugefiihrten Stoffsuspension 18 der Wasserstand in
den Kammern 113 des Wasserkastens 111 veréndert wird.

Lageanderungen des Untersiebes 14 in Richtung senkrecht
zur Siebebene konnen die Leisten 116 aufgrund der Elasti-
zitit der Tragschicht 115 folgen, ohne dass dabei der von den
Leisten ausgeiibte Druck sich wesentlich dndert. Dabei ver-
hindert die beispielsweise aus einem armierten Gummituch
bestehende Tragschicht 115 das Eindringen von Siebwasser
und Stoffteilchen in den Wasserkasten 111. '

Bei dem in Fig. 12 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel eines
Doppelsiebpartie-Abschnitts 120 bestehen Unterschiede zum
Beispiel nach Fig. 10 lediglich darin, dass sich die Leisten 1 16
unter Zwischenlage der elastischen Tragschicht 115 auf meh-
reren, quer zur Sieblaufrichtung 16 verlaufenden Druck-
kissen 121 abstiitzen, die auf einem biegesteifen Stiitzkasten
122 ruhen. Anstelle mehrerer Druckkissen 121 kann auch
ein einzelnes Kissen Verwendung finden, welches sich quer
zur Sieblaufrichtung erstreckende Kammern hat. Durch eine
Fiillung der Druckkissen 121 mit Luft unterschiedlichen
Drucks kann die Einwirkung der Leisten 116 der Siebfiih-

666 300

rungsbahn 125 auf das Untersieb 14 und die Stoffsuspension

18 variiert werden.

Beim in Fig. 13 dargestellten rechteckférmigen Quer-

schnitt einer Leiste 130 ist diese mit einem Hohlraum 131

5 versehen, der einen zur Siebseite hin offenen Saugschlitz 132
hat. Durch den Anschluss des Hohlraums 131 der einzelnen
Leisten 130, aus denen die Fiihrungsbahn 110 nach Fig. 10
oder 125 nach Fig. 12 aufgebaut sein kann, an eine Unter-
druck erzeugende Einrichtung kann die Siebfithrungsbahn

10 auch zum Entwissern der Stoffsuspension verwendet

werden. In der Form der Leiste 130 kénnen auch die Leisten

53 und 62 nach den Ausfiihrungsbeispielen geméss Fig. 5 und

6 gestaltet sein und dementsprechend zum Entwéssern der

Stoffsuspension genutzt werden.

Beim in Fig. 14 dargestellten Abschnitt einer Filhrungs-
bahn 140, wie sie bei den Ausfithrungsbeispielen nach
Figuren 10 und 12 Verwendung finden kann, sind die auf
einer elastischen Tragschicht 115 sitzenden Leisten 141 ent-
lang ihrer einen Lingsseite 142 mit einer Ausnehmung 143
20 versehen. Entlang ihrer anderen Lingsseite 144 weisen die

Leisten 141 einen Ansatz 145 auf, der in der Ausnehmung

143 der benachbarten Leiste passend eingreift. Wenn die dem

Untersieb 14 zugewandten Seiten 146 der Leisten 141 in einer

Ebene verlaufen, liegt der jeweilige Ansatz 145 an der Aus-
25 nehmung 143 der Nachbarleiste oben an (linke Halfte der

Fig. 14). Die in Bahnlaufrichtung 16 jeweils folgende Leiste

141 kann daher nicht iiber die vorhergehende Leiste nach

oben aus der Fiithrungsbahn 140 herausragen. Da der Ansatz

145 der Leisten 141 der Bahnlaufrichtung 16 entgegenge-

30 richtet ist, konnen die Leisten aber treppenformig abgestuft
senkrecht zur Siebebene ausweichen, ohne dass eine dem zu-
laufenden Untersieb 14 entgegenragende Léngskante der
Leisten aus der Fithrungsbahn 140 hervortritt (rechte Halfte
der Fig. 14).
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