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MEMORIA DESCRITIVA DO INVENTO
PARA

"PROCESSG PARA A 2REPARAGAO DE COMPOSICOES A BASE DE
AMIDOAMINAS DE ACIDOS CARBOXILICOS ALIFATICOS PARA
AMACIAMENTO DE PRODUTOS TEXTEIS A USAR COM SOLU-
QﬁES DE BANHOS COM ELEVADOS TEORES DE ELECTROLI-
TOS E/OU BRANQUEADORES OPTICOS".

que apresenta
HENKEL KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN,alem&,in-
dustrial, com sede em 4000 Diisseldorf,Kenkelstra-

sse 67, Republica Federal da Alemanha

A inveng8o refere-se ao processo para a preparagio
de composigdes contendo amidoaminas de &cidos carboxili-
cos, que podem ser obtidas por reacgdes de poliaminas
com misturas de &cidos carboxilicoé contendo acidos éter-
-carboxilicos, que s&o usados como composicdes para ama-
ciamento de produtos téxteis em solugdes de banhos com

elevados teores de electrbélitos e/ou branqueadores Gpti-

cos anidnicos.




A invengdo refere-se a amaciantes de produtos téxteis
para banhos com elevados teores de electré6litos e/ou bran-
queadores 6pticos anibnicos.

Durante a preparagdo téxtil, em especial na preparacgdo
de tecidos de malha, que contém algodfo e/ou 13 celulésica,
além dos agentes principais (pré-condensado de aminoplésti-
cos ), empregam-se também amaciantes (Chwala/Anger:
"Handbuch der Textilhilfomittel" pédginas 464 a 467, Editora

Chemie Weinheim 1977 ). Os sais metdlicos para reacg3o &ci-

da, necessérios como catalisadores, por exemplo cloreto de
magnésio, cloreto de aluminio ou cloreto de zinco levantam
grandes solicitagles & estabilidade dos electrdélitos das
formulagdes dos amaciantes.

No caso de produtos nZo tingidos,é usual adicionar bran-
queadores 6pticos com aniBes activos aos banhos de prepara-
¢80 . Devido a isso, contudo, n3o mais é possivel o empre-
go simulté&neo de amaciantes catidénicos conhecidos, por ex-
mplo sais gordos de amidoamina ou cémpostos de aménio qua-
terndrio (Chwala/Anger:"Handbuch der Textilhilfomittel",pé-
ginas 686 a 687, Editora Chemie Weinheim;1977 ou na paten-
te americana US 2 243 980 ),visto que o0s amaciantes catid-
nicos reagem quimicamente com os branqueadores anidnicos e
provocam falhas de tingimento. A fim de se evitar a forma-
G8o de compostos neutros nos elecitrdes, susceptiveis de fa-

lhas, empregam-se, portanto, em muitos casos amaciantes ca-
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—~tidénicos modificados por formacgZo de cadeias de polietileno-
~glicol, por exemplo com 6xido de etileno ou derivados de po-
liglicol reactivos, por exemplo amidoaminas de &acido gordo
reagidas com éteres de cloridrino ou de glicidilo (Lindner:
"Tenside- Textilhilfomittel- Waschroh- stoffe'" volume 1,pa-
gina 975 (1974) ). O emprego dos referidos amaciantes mo-
dificados, no entanto,estéd ligado a uma série de desvanta-
gens: por exemplo, sZ@o negativamente influenciadas as pro-

priedades de toque dos produtos téxteis. Na oxetilizacgio
das amidoaminas de &cido gordo ocorrem frequentemente tin-
gimentos, que s8o visiveis no material téxtil em tratamen-
to. A modificagd@o das amidoaminas do &cido gordo com éteres
de cloridrino deve ser realizada em presenga de hidrdxidos
alcalinos. O sal de cozinha, gue ocorre nesta reaccgfo como
produto secundédrio acarreta dificuldades na preparacio de
dispersdes aquosas. Em muitos casos, as dispersdes aquosas
obtidés s80 estédveis somente durante um periodo de tempo
curto, por exemplo duas horas, e/ou possuem elevadas vis-
cosidades.

O objectivo da inveng8o consiste no desenvolvimento de
amaciantes de produtos téxteis, que sejam estéveis em pre-
senga de electrdélitos e/ou branqueadores dpticos anidnicos.
Os amaciantes a serem desenvolvidos devem comunicar boas
propriedades de togue ao produto téxtil, além das que se

podem obter com os amaciantes catidénicos conhecidos do es-—
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~tado da técnica, e n8o possuirem as desvantagens, gue oco-
rrem com o emprego das amidoaminas de &cido gordo modifi-
cadas com 6xido de etileno ou com derivados reactivos de
poliglicol.

Surpreendentemente, constatou-se agora que as elevadas
solicitagBes feitas aos amaciantes téxteis s3o satisfeitas
com as amidoaminas alifédticas do Acido carboxilicos, que se
obtém através de reacgfo das poliaminas com misturas de &ci-
dos carboxilicos contendo &cido éter-carboxilico.

Portanto, o objecto da inveng8o sfo os amaciantes de
produtos téxteis para banhos com altos teores de electréli-
to e/ou branqueadores 6pticos anidnicos, caracterizado pe-
lo facto de estes banhos conterem, como amaciantes de pro-
dutos téxteis, amidoaminas alifédticas de &cido carboxilico,
que podem ser preparadas por condensacfo de poliaminas e
misturas de &cidos carboxilicos contendo &cidos éter-car-
boxilicos alifédticos da formula geral I:

- R—O—(CH20H20)n—CHZCOOH,na qual o radical R significa al-
quilo em 08_018 ou alcenilo em 08C18 ou significa CH2—COOH

e n representa um nimero entre 2 e 20, em combinagHo com
dcidos mono-carboxilicos alifdticos em 98_022

dos do adcido mono~carboxilico. em 08" 022 alifaticos for-

e/ou deriva-

madores da amida.
Pela expressdo "amaciantes de produtos téxteis" enten-

de-se os agentes auxiliares que comunicam boas propriedades
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de toque aos fios, velas, texturas planas e/ou produtos de
malharia que contenham, por exemplo, fibras naturais e/ou
sintéticas.

Como componentes de poliamina para a preparacfo das ami-
doaminas aliféticas a serem empregadas na preparacio dos té-i

xteis prestam-se preferencialmente os da férmula geral II:-

H.N ( CH, ) —N R2
2 2 'p
1
R “m

na qual os radicais:

i . . o . P . s . . . 2
R” significa hidrogénio, metilo, etilo ou hidroxietilo; e R
significa hidrogénio, metilo, etilo, hidroxietilo ou
- (CH,) - NHR1 , € 08 indices:

2°p

m representa um nimero inteiro entre 1 e 4; e p representa

um nlmero inteiro entre 2 e 4.

Exemplos de poliaminas adequadas s3o0:- dietileno-tria-
mina, trietileno-pentamina, dimetilamina-propilamina,pro-
pileno-diamina,di( trimetileno) triamina e/ou amino-etil-
-etanolamina. S38o particularmente preferidas a dietileno-

~triamina e/ou a amino-etil-etanolamina.

Os &cidos mono~carboxilicos alifédticos em C_-

g~ Copr Que

podem estar contidos nas misturas de &dcidos carboxilicos,




s8o &cidos gordos saturados e/ou insaturados, naturais e/ou
sintéticos, ou misturas de Acidos gordos, por exemplo &ci-

dos caprilico, caprinico, laurilico, miristilico,palmitico,
estédrico, oléico; acido de 6leo de cdco, de 6leo sebéceo e/
ou de 6leo de colza. Entre os derivados de &cidos mono-car-

boxilicos aliféaticos em C8— C formadores da amida, devem-

22
-se incluir os éteres que derivam dos &cidos gordos satura-
dos e/ou insaturados, naturais e/ou sintéticos, ou misturas
desses &cidos gordos, acima citados, com alquil-dlcoois,in-
feriores, por exemplo metanol ou etanol, gliceridos de 4ci-
dos gordos e/ou halogenetos de &cidos gordos. Os &acidos ét-
er—-carboxilicos, contidos nas misturas de &acidos carboxili-
cos,'de férmula geral I s#o produtosji comercializados e po-
dem ser preparados, por exemplo,por meio da reacgfo de alqui-
—-alcoois em 08— 018 e/ou alcenil~&lcoois em 08- 018 etoxi-
lados e/ou poglicdis com cloro-acetato de sédio .0s etoxi-
lados alquil-4lcoois e/ou alcenil-&lcoois necessérios para
estas reacgles podem ser obtidos através da etoxilizacBo dos
alquil- e/ou alcenil-&lcoois de origem natural e/ou sinté-
tica, com S6xido de etileno, consoante processos de grande
técnica j& conhecidos ("Chemische Technologie'", volume 7,
péginas 131 a 132, Car Hanser-Verlag, Munique, 1986 ).Pre-
ferencialmente, empregam-se misturas de alquil- e/ou alce-

nil-alcoois de origem natural, por exemplo misturas de 41—

cool gordo em C12- Cl8 ou alcool de sebo.
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As misturas de &cidos carboxilicos contendo Acidos éter-
—-carboxilicos alifdticos em combinag&o com acidos mono-car-
boxilicos alifaticos em 08— 022 e/ou derivados de &cidos

mono-carboxilicos alifédticos em 08_022 formadores de ami-
da s&8o reagidos, nas temperaturas compreendidas no inter-
valo entre 80 e 2002C, com poliaminas até um indice de aci- |
dez entre O e 10. A fim de conseguir um maior aperfeigoa-
mento da estabilidade, pode ser vantajoso acilar as amido-
aminas de Acido carboxilico obtidas parcialmente com deri-

vados de Adcido carboxilico em Cl— C por exemplo anidrido

4s
de &cido acético, a temperaturas no intervalo entre 40 e
1408C. O teor de 4acido éter-carboxilico nas misturas de
dcidos carboxilicos é escolhido de forma que as amidoami-
nas do &cido carboxilico a serem empregadas como amacian-
tes de produtos téxteis de acordo com esta invengfo possu-
am um teor de 6xido de etileno no intervalo entre 3 e 15%
em peso. Em seguida, as amidoaminas de acido carboxilico
eventualmente aciladas s&@o fundidas e, a temperaturas no
intervalo entre 60 e 952C s8o diluidas em &Agua, Acidos
orgénicos e/ou inorglnicos inferiores e, eventualmente,
agentes tensio-activos n#o idénicos, por exemplo alquil-
dlcoois e/ou alcenil-&lcoois alcoxilados, alquilaril-fe-

néis alcoxilados e/ou alquilaminas em C e/ou alce-

g~ a2
nilaminas em Csf 622 alcoxiladas. Como &cidos orgénicos

inferiores s&o apropriados, os &cidos mono- e/ou policar-




boxilicos eventualmente substituidos por grupos hidroxilo,
por exemplo os &Acidos acético,glicélico, lactico e/ou citri-
co; como &cidos inorgfnicos inferiores, por exemplo, o aci-
do cloridrico e/ou o acido fosférico.

0 teor de substé@ncias sélidas, ou seja, o teor de amido-
aminas de &cido carboxilico e, eventualmente, agentes ten-
sio-activos n8o ibénicos das dispersBes aquosas obtidas fi-
ca compreendido no intervalo entre 5 e 30% em peso, prefe-
rivelmente entre 15 a 25% em peso. O teor de agentes tensio-
—activos n&o idnicos fica no intervalo entre 0 e 25% em pe-
so, nas dispersdes aquosas, relativamente ao teor de amido-
aminas de &cido carboxilico.

Os amaciantes de acordo com a inveng®o podem ser empre—
gados sob a forma de dispersdes aquosas, de maneira sim-
ples, em banhos com um alto teor de electrélitos e/ou bra-
nqueadores Opticos anidénicos, como banhos de tingimento e/
ou banhos de acabamento.

Para o acabamento dos produtos t&xteis de, por exemplo
fios, texturas téxteis planas ou malhas, que cotédm fibras
naturais e/ou sintéticas, o material +t&xtil & embebido, de
uma forma j& conhecida, com um banho de acabamento aquoso,
o qual contém, por cada litro do banho, 3 a 20g de amido-
amina de &cido carboxilico como substincia activa, 30 a
100g de agente de fixag8o como substéncia activa, por ex-

emplo dimetilol-dihidroxi-etileno~ureia; 5 a 15g de cata-




lisador, por exemplo cloreto de magnésio; O a 5g de um bra-
nqueador o6ptico anidénico e 0 a 10g de um agente tensio-ac--
tivo ndo idnico; depois é levado a um dispositivo espreme-
dor e, em seguida, € seco a temperaturas entre 100 e 1302C
e é condensado a temperaturas no intervalo entre 150 e 190¢
C, durante, por exemplo, 3 minutos.

Os banhos de tingimento aquosos, que contém, em relacgio
ao peso do material, 1 a 5% em peso de corante, 0,1 a 1%
em peso da substlncia activa amidoamina do &cido carboxi-
lico; 0 a 0,5% em peso de um agente tensio-activo nZo i6-
nico e, por cada litro de banho, 1 a 10g de um electrdli-
to,por exemplo o sulfato de sédio,rséo usualmente aplica-
dos sobre o material téxtil apbs o processo de extraccgdo.

As amidoaminas de &dcido carboxilico de acordo com a in-
vengdo possuem uma excelente estabilidade em relacgfo aos
electrdlitos e/ou branqueadores épticos anidénicos. Inde-
pendentemente do tipo de substrato de fibras, com o tra-
tamento dos amaciantes consoante a inveng8o nos banhos de
aplicagdo e, em especial, nos banhos de tingimento e/ou
banhos de acabamento, s&8o conferidas ao material té&xtil

boas propriedades de toque .




Exemplos

0 teor de amino-azoto foi regulado por titracfo com &ci-
do perclérico em meio acético, os indices de Acido foram
determinados consoante o processo DGFO-V_.

2

Exemplo 1l:-Preparagd@o do amaciante A consoante a inveng#o

Num aparelho agitador, que estava equipado com um termdé-
metro, uma tubulacgdo para alimentagZ@o de um gds inerte,assim
como um refrigerador crescente, uma mistura de 540g(2,0 mo-
les) de um &cido gordo hidratado 3 base de 4cido sebicico e
135g(0,3 mol) de um &cido éter~carboxilico, obtido por rea-
cgdo de uma mistura de lauril-miristil-&lcool (70% em peso,
de

30% em peso de C 4) com 3,8 moles de 6xido de etile-

C12’ 1
no por cada grupo hidroxilo e, em seguida, reacg8o com clo-
ro-~acetato de sédio, foi reagida a 80¢C com 118,5g(1,15 mo-
les) de dietileno-triamina. A temperatura aumenta por exo-
termia até 123°C foi ainda aumentada até que, a 145°C, co-
megou a destilagdo da &dgua reaccional. Depocis de se prosse-
guir com o aumento da temperatura, agitou-se, finalmente,
durante 1 hora a 2002C. Obteve-se um total de 45g de desti-
lado.

O produto reaccional continha 2,14% em peso de amino-

—-azoto e tinha um indice de &cido de 5,8.
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Ao produto reaccional adicionaram-se, por gotejamento,

a 120eC, 57,2g de anidrido de &cido acético e, em seguida,
agitou-se por 30 minutos a 120-125¢C. Obtiveram-se 808g de
um sélido amarelo, cuja andlise revelou 1,06% em peso de
amino-azoto e um indice de acidez de 44,7.

Para a preparacg8o de uma dispers8o aguosa com 20% em
peso de s6lidos, fundiram-se 92g do produto reaccional aci-
lado e, a 85 até 90°C, foram diluidos, sequencialmente, com
23g de éter de alquil-poliglicol de sebo com 14 unidades de
6xido de etileno, 1,0g de &cido acético a 100%, 4,5g de ur-
eia e 479,5g de &gua. Apés a total homogeneizacg3io e arre-
fecimento até 209C, obtiveram-se 600g de uma dispers&o em
particulas finas, bem escodvel, que era facilmente dilui-
vel em &dgua fria. 0 valor do pH da dispers3o aquosa dilu-

ida dez vezes com &gua era de 5,3.

Exemplo 2:-Preparag8o do amaciante B segundo a invencgso

Analogamente ao Exemplo 1, foi levada a recgdo uma mis-
tura de 277,3g(1,03 mol) de um &cido gordo hidratado 3 ba-
se de gordura de sebo e 30,lg (0,12 mol) de um &cido téc-
nico de tri-oxa-undeclBniee com 65,5g (0,64 mol) de dietile-
no-triamina. Apés a dissociag3o de 23g do destilado, o pro-
duto continha 2,58% em peso de amino-—-azoto. O indice de aci-—

dez, determinado consoante o processo D6F C—V2 era de 5,8.




150g do produto reaccional foram acilados analogamente
ao Exemplo 1 com 14,2g (0,14 mol) de anidrido do &cido acé-—
tico.

Obtiveram-se 163g de uma substi8ncia sé6lida amarelo cla-
ro com um teor de amino-azoto de 1,23% em peso, assim como
um indice de acidez de 53,8.

De acordo com o Exemplo 1 preparou~se uma dispersdo ag-
uosa com um teor de substincias sélidas de 20% em peso, a
partir de 60g do produto reaccional‘acilado, 0,b5g de acido
acético a 100% e 241,5g de &gua.

Obtiveram-se 302g de uma dispers3o escodvel, que & bem
miscivel em &gua fria, a qual, diluida com dez vezes a quean-—

tidade de &gua, tinha um valor de pH de 4,5.

Exemplo 3:-Preparagio do amaciante C de acordo com a invencgao

Consoante o Exemplo 1 , uma mistura feita a partir de
328,4g(1,22 moles) de um &cido gordo hidratado, & base de
gordura de sebo, e 29,9g (0,04 mol) de um 4cido éter—car—

boxilico, obtido por reacg¢8o de um &lcool gordo técnico(53%

em peso de C1 22% em peso de C 10% em peso de 15%

14’ C16’

em peso de C18) com 10 moles de 6xido de etileno/grupo hi-

2’

droxilo e, em seguida, reacg8o com cloro-acetato de sédio,
foi reagida com 64g (0,62 mol) de dietileno~triamina. Apés

a dissociag8o de 26g de destilado,o produto reaccional con-




—tinha 2,1% em peso de amino-azoto e tinha um indice de aci-
dez de 6,3.

Analogamente ao Exemplo 1, acilaram-se 150g do produto
reaccional com 11,5g (0,113 mol) de anidrido de &cido acé-
tico. Obtiveram-se 161g do produto reaccional acilado com
um teor de amino-azoto de 1,09% em peso e um indice de 35,5.

De forma andloga ao Exemplo 1, preparou-se uma disper-
s80 aquosa com um teor de sdlidos de 20% em peso, a partir
de 60g do produto reaccional acilado, 1,3g de Acido acé-
tico a 60% em peso e 243,7g de &agua. Obtiveram-se 305g de
uma dispersdo de viscosidade média, que é miscivel com &-
gua fria. 0 valor do pH da dispers@o diluida com 10 vezes

a quantidade de &agua era de 4,3.

Exemplo 4:-Preparacgdo do amaciante D consoante a invengfo

Consoante o Exemplo 1, uma mistura de 1,072g(3,97 moles)
de um &cido gordo hidratado & base de gordura de sebo e
186,6g( 0,41 mol) do &cido éter-carboxilico com o Exemplo 1l
foi reagida com 304g(2,92 moles) de amino-etil-etanolamina.

Em seguida, o produto reaccional que continha, apés a
dissociagdo de 80g do destilado, 1,82% em.pgso de amino-
-azoto, foi acilado a 10092C com 48,1g (0,42 mol) de anidri-
do de éacido acético.

Apbés uma agitag8o de 30 minutos, a 100°C, obtiveram-se




1.523g de um produto final sélido & temperatura ambiente,
com 1,26% em peso de amino-azoto, assim como um indice de
acidez de 29,8.

Analogamente ao Exemplo 1, preparou-se uma dispers3o ag-
uosa, com um teor de sélidos de 25% em peso, a partir de
200g do produto reaccional acilado, 7,1g de &4cido acético
a 100%, 50g de éter de alquil-poliglicol de sebo com 15
unidades de 6xido de etileno e 742,9g de &4gua. Obtiveram-
-se 1000g de uma dispersdo de viscosidade média, bem mis-

civel com &gua fria.

Exemplo 5:-Amaciante E ( comparacdo )

Uma mistura de 137,5g (0,16 mol) de sebo de vaca hidra-~
tado e 16,8g (0,16 mol) de amino-etanolamina foi agitada
até um teor de amino-azoto de 1% em peso, a 95-1009C.

Apbés a adig8o de 15g (0,14 mol) de Acido glicdlico a 70%,
adicionaram-se a mistura reaccional 96g de éter de alquil-
-poliglicol de sebo com 14 unidades de 6xido de etileno e,
finalmente, a mistura foi diluida com 1020g de &gua até um
teor de sélidos de 20% em peso. Obteve-se uma dispers3o de

viscosidade média e bem miscivel com &Agua.




Exemplo 6:-Amaciante F (comparagdo)

768,4g (0,9 mol) de sebo de vaca hidratado foram mistu-
rados, a 90°C, com 148,9g (0,77 mol) de uma tetra-etileno-
-pentamina técnica e 2,0g de uma solugBo de metilato de s6-
dio, a 30% em peso.

Depois foil aquecida a 2002C e agitada nesta temperatura
durante 3 horas e meia. Em seguida, ao produto obtido com
um teor de amino-azoto de 1,95% em peso, a 80°C, adiciona-
ram-se 49,0g de um éter de bis-cloridrino ( produto reacc-
ional de polietilenoglicol com um peso molecular médio de
600 e 2 moles de epicloridrina) e 31,4g de lixivia sdédica
aquosa a 20% em peso e agitou-se durante 75 minutos a 80°C.

Obtiveram-se 1000g de uma massa sélida & temperatura am-
biente. |

Para a preparacg8o de uma dispers3o aquosa com um teor de
substéncia sélida de 20% em peso,agitaram-se 100g do produ-
to reaccional, 26g de &cido acético a 60% em peso e 374g
de é&gua a 80°C, para se obter uma mistura homogénea. Obti-

veram—-se 500g de uma dispers3o com viscosidade média.
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Exemplos de aplicag8o

Estabilidade em relacg8o aos branqgueadores &épticos

de anides activos

Um tecido de algod&o foi tratado no processo de "foula-
rd", com um banho de alto acabamento, que continha, por ca-
da litro de banho, 100g de Stabitex FRD, da firma Henkel
KGaA (dimetilol-dihidroxi-etileno-ureia, teor de substén-
cia activa: 50% em peso ), 10g de cloreto de magnésio, bg
de Blankophor BBU liquido, da firma Bayer AG (branqueador
6ptico anidénico) e 30g de uma dispers&o aquosa, preparada
de acordo com um doerxemplos 1 e 6, contendo um dos ama-
ciantes A a F ,( absorcao do banho:-60% ). Apés a secagem
a 1002C, condensou-se durante 3 minutos a 1502°C.

Na tabela 1 podem deduzir-se as avaliagdes das estabili-
dades dos banhos apdbs 24 horas, assim como os efeitos do

brangqueador no tecido.




Tabela 1

Amaciante Estabilidade do banho Efeito do branqueador
apb6s 24 horas sobre o tecido

A‘\ + +*

B + X

de acordo com

o

a invencgdo + ¥

D + ¥

J
£ ) + +¥

} Estado da
F técnica - -*

J
+ resistente , - falhas , +* nenhuma influéncia dos efei-

tos do branqueador , ~-* nenhuns efeitos do branqueador.




Qualidade do toque

Um tecido de popelina de algodio e uma malha de algod&o
com poliéster foram tratados com banhos de elevado acaba-
mento, os quais continham, por cada litro de banho, 100g
de Stabitex FRD, da firma Henkel KGaA, 10g de cloreto de
magnésio e 30g de uma dispersdo agousa, preparada de acor-
do com um dos exemplos 1 a 6, contendo um dos amaciantes
A a F, de acordo com processo de "foulard" ( absorpgdo do
banho 60% ). Apdés a secagem a 100eC, condensou-se por 3
minutos a 1609C.

A qualidade do toque foi avaliada por 6 pessoas em com-—
rag@o com um tecido obtido sem adigBo de amaciante. Os re-

sultados est8o reunidos na tabela 2.




Amaciante Tecido de popelina de Falta de toque
algod3o Malha de algodzo/
poliéster

A + +
B + +

r consoante a
C invengao + +
D + - +

J
E - -

Estado da

F técnica += +
+ bom , +- médio , - mau , -- muito mau
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bi ﬁz P

REIVINDICAGOES

12 - Processo para a preparag8o de composigdes & base

de amidoaminas de &cidos carboxilicos alifédticos para ama-
ciamento de produtos téxteis a usar com solugSes de banhos
com eirevados teores de electrdlitos e/ou branqueadores 6p-
ticos, caracterizado pelo facto de, como agentes de amaci-
amento de produtos té&xteis, se misturarem amidoaminas ali-
fédticas de 4cidos carboxilicos, que podem ser preparadas
por condensagdo de poliaminas e misturas de Adcidos carboxi-
licos, que contém &cidos éter-carboxilicos alifaticos de
férmula geral I

R-0-(CH, CH, O )_ - CH_COOH,
2 n

2 2

na qual R significa um radical alquilo em C8— 018 ou um ra-

dical alcenilo em 08— C ou CH2— COOH, e

18

n representa um nimero entre 2 e 20, em combinacfo com &ci-

dos monocarboxilicos em 08— C22 alifdticos e/ou derivados

de &dcidos monocarboxilicos em C8— 022 alifédticos que for-

mam amidas, com &dgua e os componentes usuais de modo que

0 teor de azoto aminico esteja comprendido de preferéncia,

entre cerca de 1% em peso e 1,25% em peso.
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Y lerisa

22 - Processo de acordo com a reivindicacgdo 1, caracte-
rizado pelo facto de se empregarem poliaminas que corres-

pondem & férmula geral (II)

2
HZN—%;— (CH2)p_ N {}—————-R
1
R m

na qual os radicais Rl significam hidrogénio, metilo,etilo
ou hidroxietilo, e R2 significa hidrogénio, metilo, etilo,

hidroxietilo ou ( CH )p -NHR1 , 0 indice m representa um

2
nimero inteiro entre 1 e 4 , e o indice p representa um

nimero inteiro entre 2 e 4.

328 - Processo de acordo com uma ou duas reivindicagdes
1 e 2, caracterizado pelo facto de se empregarem amidoami-
nas alifaticas de &cidos carboxilicos parcialmente com de-

rivados dos acidos carboxilicos em Cl - C4.

42 - Processo de acordo com uma ou varias das reivin-
dicag8es 1 a 3, caracterizado pelo facto de o teor de 6xi-
do de etileno das amidoaminas alifdticas dos Acidos carbo-
xilicos estar compreendido dentro do intervalo entre 3 e

15% em peso.
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52 - Processo para a preparagfo de banhos de lavagem com
elevados teores de electrélitos e/ou de branqueadores 6p-
ticos para amaciamento de produtos téxteis, caracterizado
pelo facto de se adicionar uma composigZo de acordo com
qualquer das reivindicagdes 1 a 4, contendo produtos de
condensagdo de poliaminas e misturas de Acidos carboxilicos
contendo &cidos éter—carboxilicos alifdticos de férmula ge-—
ral (I)

R—O—(CHZ— CHZO)n - CthOOH

na qual R significa um radical alquilo em 08— C18 ou um ra-

dical alcenilo em 08—018 ou CHZ—COOH, e
m representa um nimero entre 2 e 20, em combinacg3o com &Aci-
dos monocarboxilicos em 08— 022 alifaticos e/ou derivados

de adcidos monocarboxilicos em C6— 022 alifadticos que for-
mam amidas, como agentes de amaciamento de produtos téxteis
em banhos com elevados teores de electrdlitos e/ou branque-
adores o6pticos anidénicos, de preferé&ncia numa propor¢io em

peso compreendida entre 0,1 e 1 por cento em peso em rela-

¢80 aos téxteis.

62 - Processo de acordo com a reivindicag8o 5, caracteri-

zado pelo facto de se empregarem poliaminas da férmula ge-

ral II
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na qual os radicais R1 significam hidrogénio, metilo, eti-

1

lo , hdroxietilo ou (CH )p—NHR , € o indice m representa

2
um nimero inteiro entre 1 e 4, enquanto p representa um

numero inteiro entre 2 e 4.

72 - Processo de acordo com uma ou duas reivindicagBes
5 ou 6, caracterizado pelo facto de se empregarem amido-
aminas de &cidos carboxilicos alifiticos acilados parcial-
mente com derivados de um acido carboxilico em Cl— 04.

828 - Processo de acordo com uma ou'vérias das reivin-
dicagBes 5 a 7, caracterizado pelo facto -de se empregarem
amidoaminas de Acidos carboxilicos com teores de 6xido de

etileno entre 3 e 15% em peso.

92 - Processo de acordo com uma ou varias das reivindi-—

cagdes 5 a 8, caracterizado pelo facto de as amidoaminas

dos &cidos carboxilicos serem aplicados sob a forma de

dispers8es aquosas.

Lisboa, 12 de Dezembro de 1989
0O Agente Oficial da Proprie?ade Industrial

A.\% Lol fd
Américe da Silva Carvalhe
bgents Olicel do Propradade dertia

Rua Castilhg,+20%+3.° Esq.
‘Telef. 651339 - 1000 LISBOA
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