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Ilosci oraz sktad produktéw, otrzymy-
wanych przy destylacji olejéw skalnych i
smoél, sa zalezne od przerabianych produk-
téow. Warunki zbytu sa jednak dla poszcze-
golnych produktéw rozmaite. Dlatego tei
bardzo waznem jest pod wzgledem ekono-
micznym, aby otrzymywane produkty de-
stylacji mogly byé zmieniane odpowiednio
do moznosci zbytu. Znany jest caly szereg,
stuzacych do tego celu, sposchow rozszcze-
piania, zapomoca ktérych cigzkie weglowo-
dory rozszczepiane sg na lzejsze, co tech-
nicznie dokonywa si¢ w najrozmaitszy
spos6b dzialaniem ci$nienia lub temperatu-

ry w stanie ptynnym lub po przeprowadze-

niu w stan pary. Rozszczepianie zapomoca

wysokich temperatur zaczyna si¢ zaraz po
krotkim okresie dzialania tychze na pro-
dukt reakcji i umozliwia selekcyjne roz-
szczepianie tak, ze pewne produkty, za-
warte ewentualnie w materjale surowym i
drozsze, niz otrzymywane rozszczepiane
oleje lekkie, moga by¢ otrzymane jako ta-
kie. Poniewaz jednak zuzywanie sie apa-
ratury, skutkiem- wysokiej temperatury,
jest bardzo duze a lepkos$é ciezkich olejow,
zawartych w materjale przerabianym, réw-
niez cierpi na tem, to proces, oparty tyl-
ko na wysokiej temperaturze, nie jest do-
skonaly.

Wedtug wynalazku niniejszego zastoso-
wane jest stopniowe traktowanie materjatu



surowego w celut uzyskania lepszych wyni-
kéw. Istota wynalazku polega na tem, ze
poszczegolne okresy pracy tak sa przepro-
wadzone -w ogélnym przebiegu, ze pary
olejowe i smotowe, wychodzace z instala-
cji destylacyjnej, rozktadane sa w instala-
cji skraplania na droisze i tarisze w po-
réwnaniu do benzyny frakcje oraz, ze droz-
sze produkty usuwa si¢ z procesu, nato-
miast tafisze produkty w stanie pary lub
plynu bezpoérednio doprowadza sie¢ do in-
stalacji rozszczepiajacej i dalej przerabia
pod wyzszem cis$nieniem i przy wyzszej
temperaturze.

Zaréwno przy destylacji, jak i
szczepianiu postepuje si¢ inaczej z paro-
wemi a inaczej z plynnemi produktami.
Mieszanine gazu i plynu, powstala podczas
destylacji lub rozszczepiania, odprowa-
dza sie z przestrzeni ogrzewanych lub
reakcyjnych oddzielnie od ptynnych pro-
duktow destylacji lub rozszczepienia i po
ochlodzeniu skroplonych sktadnikéw wpro-
wadza si¢ ponownie do procesu, produkty
za$ plynne po wyparowaniu we wlaczonym
w urzadzenie parowniku moga byé podda-
ne takiemu samemu, od pierwszego nieza-
leznemu obiegowi. Przy tym procesie na-

roz-

czynia, pracujace w zamknietym iobiegu,‘
laczy si¢ po dwa lub kilka w szereg tak,

Ze w pierwszem naczyniu przerabiane sa
pod wysokiem cisnieniem i przy wysokiej
temperaturze materjaly surowe, w nastgp-
aych zas resztki, pozostale po wydzieleniu
drozszych produktow.-

Pozostalos¢ z okresu rozszczepiania,
o ile nie jest w takim stanie, aby mogla by¢
stosowana, a zwlaszcza pozostalos¢, otrzy-
mywang z parownika, najlepiej jest dopro-
wadzi¢ do instalacji destylacyjnej, a wige
do pierwszego okresu, ewentualnie po
zmieszaniu jej z ropa $wieza. Skutkiem te-
go cieplo, zawarte w tej pozostaloéci, zo-
staje wykorzystane w procesie, a jednocze-
énie z pozostaloéci moga byé jeszcze od-
destylowane dalsze produkty, czgsciowo

odprowadzane z pierwszego stopnia desty-
lacji. Prad, powstajacy skutkiem rozpreza-
nia si¢ migdzy naczyniem reakcyjnem a
chlodnicg, moze by¢ wyzyskany do wytwa-
rzania energji, a mianowicie w ten sposéb,
ze spadek cisnienia migdzy komorami reak-
cyjnemi a chlodnicami sluzy jako sitla na-
pedna odpowiednich silnikéw na gaz lub
plyn. Silniki te moga by¢ wykonane jako
turbiny i dostarczaja wtedy przedewszyst-
kiem energji, potrzebnej do przetlaczania
zpowrotem do komér reakcyjnych tych
czeéci sktadowych, ktére nie zostaly od-
ciagnigte z naczyni skraplania.

Instalacja, stuzaca do destylacji wy-
mienionym wyzej sposobem, urzadzona jest
w ten sposéb, ze w aparatach destylacyj-
nych materjal wyjsciowy $cieka po ognze-
wanych $ciankach o duzej powierzchni i z
mozliwie duza szybkoscia. Skutkiem tego
$cianki grzejne szybko si¢ chlodza, przez
co unika si¢ tworzenia sie na nich koksu,
co pogarszaloby przewodnictwo ciepta.

Rysunki przedstawiajg przyktady urza-
dzen do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazku niniejszego.

Fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia
instalacji.

Fig. 2—4 przedstawiaja naczynie reak-
cyjne pierwszego stopnia.

Fig. 59 przedstawiaja naczynie reak-
cyjne drugiego stopnia oraz szczegély te-
goz. v

Fig. 10—13 przedstawiajg odmienne
wykonanie naczynia reakcyjnego drugiego
stopnia oraz szczegély tego naczynia,

Fig. 14 przedstawia parownik dodatko-
wy.

Na fig. 1 liczba 1 oznacza komore reak-
cyjna, w ktérej destyluje si¢ materjal su-
rowy. Rope doprowadza si¢ do komory
reakcyjnej 1 przez przewéd 2, pompe 3,
wymienniki ciepta 4¢—4e, przewéd 5 oraz
pierscien rozdzielczy 6 z dyszami 7. Komo-
ra 1 cz¢sciowo jest mnapelniona roztopio-
nym metalem 8, ktéry stuzy jako przeno-



énik ciepla z plomienia 9 na przerabiany
materjal, wiryskiwany przez dysze 7. Skut-
kiem tego, ze dysze, jak to widaé na fig. 3,
s3 umieszczone w kierunku styczaym, a w
$ciance komory f poza ostona 84 urzadzo-
ne sa kanaly obiegowe 10, metal jest utrzy-
mywany zaréwno w ruchu wirowym, jak i
skierowanym wdoél oraz w gore tak, ze
wprowadzony materjal surowy mnagrzewa
si¢ réwnomiernie i szybko, nie stykajac sie
bezposrednio z ogrzewanemi $ciankami.
Ten ruch wirowy moze byé wzmocniony
zapomoca przepuszczania w tym samym
kierunku stycznym przez niektére dysze
gazéow zasilajacych, jak réwniez zapomoca
nadania kanalom obiegowym ksztaltu spi-
ralnego.

Tworzace si¢ w komorze reakcyjnej 1
pary odprowadzane sa wraz z gazami
przez przewdd 11 i, po przeplynigcin przez
turbing 12, przetwarzajaca energj¢, dopro-
wadzane sg do skraplacza 13. W skrapla-
czu tym, posiadajacym wezownice 14, pa-
ry i gazy czeciowo skraplaja si¢ i odpro-
wadzane sa przez przewod 15 do dalszego
zastosowania. Czesci skladowe, ktore sie
nie skroplity, doprowadzane sa zpowrotem
do przestrzeni reakcyjnej przez przewdd
16, urzadzenie przetlaczajace 17 oraz prze-
wod 18. Te nieskroplone czesci skladowe sa
to gtownie gazy obojetne, stuzace jako ga-
zy rasilajace, ktore moga byé wruszczane
do instalacji przez przewéd 19.

Niewyparowana ciecz zbierana jest z
powierzchni ropy 20 zapomoca zanurzaja-
cej sie rury 21 i odprowadzana ze zbiorni-
ka 1 poprzez silnik 22 do parownika 23, w
ktdrym przy jednoczesnym spadku ciénie-
nia nastepuje wyparowanie.

Przez przewdd 85, zaopatrzony w sa-
moczynny zawodr 86, sterowany np. w za-
leznosci od obciazenia lub iloéci obrotow
silnika, moze by¢ w celu napedu turbiny
wpuszczana para wodna, jesli ap. przy roz-
poczecin pracy instalacji niema jeszcze ci-
$nienia w maczyniach reakcyjaych. Poza

silnikiem lotne czesci z parownika 23 do-
prowadzane sa przewodem 24 przez pa-
rownik dodatkowy 25 kolejno do skrapla~
czy 26¢, 26b, 26a, w kiorych sa skraplaae
rozmaite frakcje. Po otwarciu zaworéw 28a
—28e przez przewody .27¢—27¢ mwoina
wypuscié¢ z parownika 23 pozostalosé, a ze
skraplaczy 26 — skropliny, przyczem cier
plo zostaje oddawane w wymiennikach
ciepla ¢ $wiezo wchodzacemu materjalown,
Otwierajac poszczegolne zawory 294—29¢
i zamykajac odpowiednie zawory 28a—
28e, moina doprowadzi¢ pozostatos¢ lub
okreslone skropliny w razie potrzeby réw-
niez do urzadzenia do rozszczepiania, a
mianowicie przewodem 30 poprzez pompe
31. Wreszcie ze skraplaczy 26a—26¢ moga
byé réwniez odprowadzane do urzadzenia
drugiego stopnia okreslone czesci loine, a
mianowicie, po otwarciu zaworéw 32a~
32c przez przewdd 33 oraz urzadzenie prze-
ttaczajace 34. :

Komora reakcyjna drugiego stopnia o-
znaczona jest liczba 35. Do komory tej
wchodza, przez przewéd 36 plynne, a przez
przewdd 37 — lotne czesci skladowe pierw-
szego stopnia, ktére moga by¢ dalej prze-
rabiane. Komora ta ogrzewana jest pale-
niskiem 38. Lotne czeéci skladowe prze-
chodza tak samo, jak opisano w zwigzku z
pierwszym stopniem, przez przewséd. 39,
silnik 40 do chlodnicy 41 z urzadzeniem do
spuszczania plynu 42 i urzadzeniem do po-
wrotnego odprowadzania gazu 43. Droga
wprowadzania gazu zpowrotem de maczy-
nia 35 prowadzi przez to same urzadzenie
przetlaczajace 34, ktére pary z urzadzenia
pierwszego stopnia przetlacza do urza,dze-
nia drugiego stopaia.

W razie potrzeby gaz zasdamcy mozZna
doprowadza¢ przez przewéd 44. Ciecz z po-
wierzchni 46 w naczyniu reakecyjaem 35 zo-
staje odprowadzana zapemoca zanurzaja-
cej si¢ rury 45 i po przejécin preez silaik
47 doprowadzana do parewnika 48, a na-
sigpnie kolejno do skraplaczy #9¢, 49b i



49a. Skropliny moga byé usuwane ze skra-
placzy w sposéb powyzej opisany przez
zawory 50a—>50c oraz przewody 5la—5I1c,
lub tez przez zawory 52a—52c¢, przewéd
53 oraz urzadzenie przetlaczajace 31 zpo-
wrotem odprowadzane do naczynia reak-
cyjnego 35. Pozostalosé z parownika 48
moze byé zpowrotem odprowadzana albo
przez zawér 52d i przewédd 53 réwniez do
naczynia reakcyjnego 35 lub tez przez za-
wor 54, przewod 55 i urzadzenie przetla-
czajace 56 do przewodu ropy $wiezej 5, a
nastepnie do urzadzenia destylacyjnego 1
lub tez wreszcie zostaje usuwana przez za-
wor 50d i przewéod 51d.

- Komora reakcyjna 35 fazy rozszczepia-
nia przedstawiona jest w wigkszej skali na
fig. 5 i 6. Doplywajaca przez przewéd 36
mieszanina cieczy rozdzielana jest w gor-
nej przestrzeni 58 zapomoca pierscieniowe-
go przewodu 57. Z pierécienia tego sptywa
ciecz wdét po rurach grzejnych 59. Do réw-
nomiernego rozdzielania cieczy wokolo rur
grzejnych sluza sko$ne, nastawialne szcze-
liny 60. Rury grzejne umieszczone sa w
wewnetrznym plaszczu 61. Silnie nagrze-
wana ciecz wychodzi z dolnej czesci tego
plaszcza przez otwory 62 i wchodzi w ka-
piel metalowa 63, stuzaca jako zamkniecie
oraz wyréwnywacz ciepla, poczem zatrzy-
muje si¢ na powierzchni 46 tego roztopio-
nego metalu, skad zostaje usuwana przez
przewéd 45, jak to opisano powyzej. Roz-
mieszczenie otworéw 62 w kierunku stycz-
nym wywoluje wirowanie roztopionego me-
talu i rownomierniejszy rozdzial ciepta.

Rury grzejne 59 moga byé zaopatrzone,
jak to wskazuje fig. 7, w zebra; po zebrach
tych splywa ciecz, a miedzy mniemi plyna
wdél znajdujace si¢ pod ci$nieniem pary i
gazy, ktére réwniez przez szczeliny 62, ob-
nizajac wewnetrzny poziom cieczy, prze-
dostaja si¢ do przestrzeni zewnetrznej.
Otwory rozdzielcze 60, jak to widaé z fig.
8 1 9, sa nastawialne; w tym celu zastosoe
wane sa dwa wspélsrodkowe pierscienie

65 i 66, wewnatrz ktorych znajduje -sie
pierécieniowa komora wlotowa 67 dla ga-
Z6w i par.

Dno 68 komory paleniskowej jest na-
chylone i w najnizszej jego cze$ci umie-
szczone jest urzadzenie kontaktowe 69, kté-
re dziala, jezeli roztopiony metal skutkiem
nieszczelnosci wycieka z komory reakcyj-
nej. Kontakt wlacza urzadzenie alarmowe
lub samoczynnie zamyka zapomoca silnika
70 zawér do paliwa 71 tak, iz nawet gdyby
ropa wyciekala dalej przez nieszczelne
miejsce, pozar nie mégltby powstaé. Zapo-
moca tegoz kontaktu moze byé poza tem
wstrzymany doplyw materjalu surowego do
komory reakcyjnej lub tez zapomoca spe-
cjalnej gleboko siggajacej rury ssacej za-
pas ropy z naczynia reakcyjnego moze byé
odessany, lub wreszcie skutkiem otwarcia
przewodu, laczacego wewnatrz naczynia,
zostaje wytworzona proéznia tak, iz przez
nieszczelne miejsce ropa juz wyciekaé nie
moze. Nastepnie zamkniecie kontaktu mo-
ze spowodowaé wsysanie do paleniska po-
wietrza chlodzacego lub wdmuchiwanie ga-
szacych materjaléw, jak dwutlenku wegla,
piany, pary i tym podobnych srodkéw.-

Fig. 10 i 13 przedstawiaja urzadzenie
grzejne w razie zastosowania ogrzewania
elektrycznego. Zamiast rur grzejnych 59
zastosowane sg tutaj elektrycznie ogrze-
wane rury 72 z ulozonemi wewnatrz dru-
tami grzejnemi 73.

Zanim pozostalosé z parownika 23 zo-
stanie usunigta, moze ona byé¢ doprowa-
dzona przez przewéd 74 do dodatkowego
parownika 25, w ktérym zostaje ona w
prozni jeszcze raz ogrzana zwlaszcza cie-
plem par lub gazéw odlotowych. Wytwa-
rzajace si¢ pary prowadzone sg przewo-
dem 75 do skraplacza prézniowego 76, z
ktorego skropliny sa usuwane co jakis
czas przez przewo6d 77, podczas gdy pom-
pa 78 utrzymuje préznie. Ciepla par odlo-
towych do ogrzewania parownika dodatko-
wego 25 dostarczaja pary, plynace . ze
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skraplacza 26c; ciepto to moze jednak po-
chodzi¢ i z innego dowolnego Zrodia.

Dobra konstrukcja parownika dodatko-
wego przedstawiona jest na fig. 14. Pozo-
stalosé, wyciekajaca z przewodu 74, roz-
dzielana jest zapomoca pierscienia 79
cienka warstwa na plaszczu grzejnym 80,
wewnatrz ktérego przeplywaja pary i ga-
zy, zawierajace cieplo i doplywajace prze-
wodem 24; skropliny tych gazéw moga
splywaé przez kréciec 82 do przewodu 27.
Zapomocy zasuwy 8/ mozna regulowaé
stopieni ogrzewania, nie zwezajac przekro-
ju przeplywowego. Pary, powstale skut-
kiem ogrzewania, sa odprowadzane przez
przewodd 75, pozostalo$é za$ usuwana jest
przez przewéod 83.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb stopniowego ciaglego desty-
lowania i rozszczepiania ropy i smoly, zna-
mienny tem, Ze przeprowadza go sie okre-
sami w instalacji destylacyjnej i w insta-
lacji do rozszczepiania tak, iz pary olejo-
we lub smolowe, odciagane z instalacji de-
stylacyjnej, sa rozkladane w instalacji
skraplania na wigcej wartosciowe i mniej
wartosciowe w poréwnaniu do benzyny
frakcje, przyczem wigcej wartoSciowe
frakcje usuwane sg z procesu, natomiast
mniej wartosciowe pary lub plyny bezpo-
$rednio doprowadzane sa do instalacji
rozszczepiajacej, gdzie sa przerabiane pod
wyzszem ci$nieniem i przy wyzszej tempe-
raturze.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze z przestrzeni reakcyjnych zo-
staja odciggane i dalej przerabiane zarow-
no mieszanina gazéw i wytworzonych par
benzynowych, jak réwniez oddzielnie od
tej mieszaniny w przebiegu cigglym pozo-
stale produkty destylacji i rozszczepienia
w stanie plynnym, a mianowicie plynne
produkty po dokonanem wyparowaniu w
parowniku przy zmniejszonem cisnieniu,

przyczem nieskraplajace si¢ gazy - moga
byé w znany sposéb odprowadzane zpo-
wrotem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

mienny tem, Ze pozostalos¢, otrzymywana
w okresie rozszczepiania z parownika, jest
doprowadzana znéw do instalacji okresu
destylacji, ewentualnie po zmieszaniu jej

Z ropa, $wieza.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze pozostalos§é, usunieta z pa-
rownika instalacji pierwszego okresu, zo-
staje ponownie wyparowana w prézni, w
przestrzeni, ogrzewanej cieplem par alko
gazéw odlotowych, przyczem traktowany
materjal w cienkiej warstwie jest podda-
wany dzialaniu tego ciepta w prézni, o-
trzymywane przytem pary sa skraplane,
pozostalosé zas jest usuwana.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-

mienny tem, ze prad, powstajacy skutkiem

wiekszego ci$nienia w przestrzeniach reak-
cyjnych, niz w przestrzeniach chtodni-
czych wyzyskany zostaje do wytwarzania
energji w ten sposéb, iz gazy, pary i plyny
oddzielnie lub razem doprowadzane sa do
silnikéw, ktére dostarczaja energje do po-
¢redniego lub bezposredniego napedu za-
stosowanych w wykonaniu tego procesu
urzadzen przetlaczajacych.

6. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, 2 i 5, znamienne
tem, ze silniki, umieszczone miedzy urza-
dzeniami reakcyjnemi a chlodniczemi, po-
siadaja narzady, stuzace do dodatkowego
doprowadzania pary wodnej, ktére moga
byé sterowane samoczynnie w zaleznosci
od obciazenia lub ilosci obrotéw silnika.

7. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
w komorach reakcyjnych, zwltaszcza w ko-
morach o wyzszej temperaturze przerabia-
ne plyny pokrywaja ogrzewalne scianki na
duzej powierzchni i splywaja ze znaczna
szybkoscia.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 7,



znamienne tem, Ze przenoszace cieplo
$cianki - komér reakcyjnych posiadaja
.zwigkszone powierzchnie zapomoca wyste-
péw lub wglebien, zwlaszcza ze strony od-
dajacej cieplo, celem obnizenia temperatu-
ry $cianek.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 71i 8,
znamienne tem, ze scianki komory reak-
cyjnej zaopatrzone sa wewnatrz w zebra
oraz zlobki, a odstgpy miedzy zZebrami na
znacznej czeéci swej dlugosci sa zakryte
tak, iz tworza kanaly obiegowe, w ktérych
nastepuje krazenmie srodka, przenoszacego
ciepto od ogrzewanych scianek ku wnetrzu
komory reakcyjnej.

-10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 7—
9, znamienne tem, Ze jest zaopatrzone w
dysze, ktore wtlaczaja przerabiany mate-
rjal surowy lub gazy pod cisnieniem do
komory reakcyjnej, przyczem dysze te mo-
ga by¢ umieszczone stycznie tak, iz powsta-
je wirowanie srodka przenoszacego cieplo,
a czasteczki plynne podnosza si¢ ku gorze
droga spiralna.

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 7,
znamienne tem, Ze komory reakcyjne sa
zaopatrzone w szczegblne, oddajace cie-
plo, powierzchnie grzejne, ktére otacza ma-
grzewana ciecz.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 71 11,
znamienne tem, Ze przerabiane materjaly
surowe przy wejsciu do komory reakcyjnej
rozprowadzane sg cienka warstwa po we-
wnetrznych powierzchniach grzejnych, a
nastepnie razem z wytwarzajacemi si¢ pa-
rami i doprowadzanym pod cisnieniem ga-
zem zasilajacym przechodza z dolnej czeg-
$ci wewnetrznej przestrzeni grzejnej do
zewnetrznej komory reakcyjnej,

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 7, 11

i 12, znamienne tem, Ze w wewnetrznym
cylindrze grzejnym plynie skierowany
wdé!l strumien gazéw, par i plynéw do ze-
wnetrznej czeSci komory reakcyjnej przy
obnizeniu wewnetrznego poziomu plynu
przez umieszczone przy samem dnie otwo-
ry, ktére wypuszczaja strumied w okreslo-
nym kierunku stycznym.

- 14. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—13,
znamienne tem, ze dolna czesé¢ komory
reakcyjnej napelniona jest roztopionym
metalem, ktéry w razie powstania nie-
szczelnosci w komorze moze wyciekaé
zamyka urzadzony pod tem naczyniem
kontakt, ktéry wywoluje alarm lub samo-
czynnie przerywa dalszy doplyw oleju do
rozgrzanej komory paleniskowej w ten
sposob, ze albo zamknigcie kontaktu zamy-
ka doptyw paliwa do palnika a materjalu
surowego do komory reakcyjnej lub tez za-
pomoca specjalnej, gleboko wpuszczonej
rury ssacej zostaje odessany z komory za-
pas oleju, lub tez wreszcie zapomoca o-
twarcia przewodu laczacego we wmetrzu
naczynia zostaje wytworzona prézmia.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tem, ze skutkiem zamknigcia kon-
taktu przez komore paleniskowa zostaje
wsysane powietrze chlodzace lub tez
wdmuchiwane sa materjaly gaszace, jak
dwutlenek wegla, piana, para wodna lub
tym podobne $rodki.

'16. Urzadzenie  wedlug zastrz. 14,
znamienne tem, ze kontakt jest umieszczo-
ny w najnizszem miejscu pochylego dna
komory paleniskowe;j.

Hans Magnus.

Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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