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(47) Sammandrag:

Markbearbetningsanordning, sérskilt kultivator eller harv, med en pa en
traktor (4), foretrédesvis medelst en trepunktslank, monterbar maskinram (2),
varvid markbearbetningsanordningen innefattar minst en
markingreppsverktygsenhet (5), sérskilt pinn- och/eller skivrader, vilka &r
upphéngda pa maskinramen (2), en med maskinramen férbunden
eftergangsvals (7), saval som en arbetsdjupsinstaliningsenhet (18) for
instélining av arbetsdjupet hos markingreppsverktygsenheten (5).
Markbearbetningsanordningen k&nnetecknas av att
arbetsdjupsinstéllningsenheten (18) har en med fyriénk styrd eftergdngs-
hojdinstaliningsenhet for hojdinstalining av eftergangsvalsen (7) relativt
maskinramen (2), varvid eftergangs-hojdinstaliningsenheten har en stegitst
arbetande tryckfluiddrivanordning, vilken paverkar en styrled (10) hos
eftergangs-hgjdinstaliningsenheten, saval som en styranordning for stegits
styrning av tryckfluiddrivanordningen och déarmed en steglés
arbetsdjupsinstélining.
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Markbearbetningsanordning, sarskilt kultivator eller harv, med en pa en
traktor (4), féretradesvis medelst en trepunktslank, monterbar maskinram (2),
varvid markbearbetningsanordningen innefattar minst en
markingreppsverktygsenhet (5), sarskilt pinn- och/eller skivrader, vilka ar
upphéngda pa maskinramen (2), en med maskinramen férbunden
eftergangsvals (7), saval som en arbetsdjupsinstaliningsenhet (18) for
instélining av arbetsdjupet hos markingreppsverktygsenheten (5).
Markbearbetningsanordningen kdnnetecknas av att
arbetsdjupsinstéliningsenheten (18) har en med fyrlank styrd eftergangs-
héjdinstaliningsenhet for hojdinstéllning av eftergangsvalsen (7) relativt
maskinramen (2), varvid eftergangs-hojdinstaliningsenheten har en steglést
arbetande tryckfluiddrivanordning, vilken paverkar en styrled (10) hos
eftergangs-hojdinstaliningsenheten, saval som en styranordning for steglos
styrning av tryckfluiddrivanordningen och darmed en steglos
arbetsdjupsinstélining.

Publiceringsfigur: fig 1.
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MARKBEARBETNINGSANORDNING MED
ARBETSDJUPINSTALLNINGSENHET

Foreliggande uppfinning hanfér sig till en markbearbetningsmaskin for
lantbruk, séarskilt i form av en kultivator eller en harv sasom till exempel en
tallriksharv, med en pa en traktor, foretradesvis medelst en trepunktslank,
monterbar maskinram, minst en markingreppsverktygsenhet, sarskilt pinn-
och/eller skivrader, vilka &r upphdngda pa maskinramen, en med
maskinramen férbunden eftergangsvals, saval som en
arbetsdjupsinstéliningsenhet for instélining av arbetsdjupet hos
markingreppsverktygsenheten.

Vid ett markbearbetningsverktyg i form av en kultivator eller en
tallriksharv griper en férgaende verktygsenhet i form av en pinnrad eller en
skivrad in i jorden, for att luckra upp denna, skéra av rétter och bearbeta. En
eftergangsenhet, vilken ar principiellt annorlunda utformad och till exempel
kan innehalla en skérhjulsvals, en packvals eller en gummihjulsvals, fortatar
den uppluckrade jorden och pressar denna till en férutbestamd ytstruktur, fér
att forbereda marken for efterféljande bearbetningssteg. Till exempel kan spar
pressas i markytan medelst en skarhjulsvals eller en packvals.

Vid sadana markbearbetningsanordningar maste arbetsdjupet hos
markingreppsverktygsenheten stéllas in precis och anpassas for respektive
markbeskaffenhet och/eller det utsdde som skall tillféras. Hartill kan till
exempel arbetsdjupet hos markingreppsverktygsenheten varieras stegvis
medelst ett halmdnster och en frigérbar bult. Detta erfordrar emellertid att
traktorféraren stiger ur. Dessutom behdvs ibland en stérre kraftinsats, till
exempel nér ingreppsverktygen sticker ner i marken, varigenom
hanteringskomforten tydligt skadas.

Fran praxis ar vidare kultivatorn "Karat” fran firman Lemken kand, hos
vilken kultivator arbetsdjupet hos kultivatorpinnarna kan stéllas om medelst
en hydraulisk arbetscylinder. Kultivatorpinnarna ar harfér héjdrérligt lagrade
pa maskinramen medelst en svangmekanism, varvid en stalldel hos
svangmekanismen kan kéras fram och tillbaka mellan ett nedsénkt och ett
upplyft lage genom hydraulikcylindern. Genom att skjuta in distansbitar kan
andlaget hos den namnda stélldelen hos svangmekanismen varieras till
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respektive anslag, varigenom olika arbetsdjup kan stallas in. Den hydrauliska
mandvreringen av svangmekanismen tillater visserligen en avsevart
komfortablare instéllning av arbetsdjupet, men likval maste traktorféraren
stiga ur, nar ytterligare en distansbit skall sattas in respektive en distansbit
skall tas bort, fér att genomféra en ytterligare forandring hos arbetsdjupet
utover de bada forinstallda dndlagena.

Féreliggande uppfinning har darfér till &andamal att astadkomma en
forbattrad markbearbetningsanordning av det inledningsvis angivna slaget,
vilken mildrar nackdelarna hos kénd teknik och pa ett fordelaktigt satt
vidareutvecklar den senare. Féretradesvis skall komfortabel betjaning vara
majlig, vilkken ar kansligt anpassbar till markférhallandena och dven under fard
ar mojlig att variera till olika arbetsdjupsinstallningar hos
markingreppsverktygsenheten.

Denna uppgift |6ses enligt uppfinningen genom en
markbearbetningsanordning enligt kravet 1. Féredragna utféringsformer av
uppfinningen ar foremal fér de beroende kraven.

Det féreslas alltsa att for arbetsdjupsinstallning av
markingreppsenheten stélla in héjden hos eftergangsvalsen relativt
maskinramen. Hoéjden hos eftergangsvalsen relativt maskinramen &ar harmed
steglost installbar medelst en tryckfluiddrivanordning, sa att &ven i arbets- och
kordrift inte enbart tva andstallningar kan stéllas in, utan godtyckliga
mellanstélliningar och dérmed godtyckligt fint varierande arbetsdjup kan
stallas in, utan att man harfér maste véaxla mellanstycken. Enligt uppfinningen
astadkommes att arbetsdjupsinstallningsanordningen har en
eftergangshajdinstaliningsanordning fér hojdinstalining av eftergangsvalsen
relativt maskinramen, varvid den namnda
eftergadngshéjdinstéallningsanordningen har en steglost arbetande
tryckfluiddrivanordning saval som en styranordning for steglos instéllning av
den ndmnda tryckfluiddrivanordningen och dérmed steglos
arbetsdjupsinstalining. Tryckfluiddrivanordningen kan stannas och stéllas in i
godtyckliga mellanldgen over hela sitt instéllningsomrade, varigenom
godtyckligt fina olika arbetsdjup kan stéllas in. Foretradesvis uppnas harvid
arbetsdjupinstallningen hos ingreppsverktygen genom hgjdinstélining av
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eftergangsenheten, varigenom &ven vid narvaro av flera rader med
ingreppsverktyg ingen flerfaldig rérlighet maste anordnas och en jamn
férandring och instélining av arbetsdjupet hos de flera
ingreppsverktygsraderna kan uppnas.

| en féredragen vidareutveckling av uppfinningen kan harvid minst ett
par med tryckmedelscylindrar fér hojdinstalining av eftergangsvalsen vara
anordnade, vilka tryckmedelscylindrar ar kopplade till varandra pa ett huvud-
slav-anordningsséatt. Sarskilt kan en huvudcylinder vara férbunden med en
forsta tryckkammare med en anslutning till en tryckkalla, medan en
slaveylinder ar férbunden med sin férsta tryckkammare med den andra
tryckkammaren hos huvudcylindern, sa att vid tryckmandvrering av
huvudcylindern trycks tryckmedel som strommar ut ur dess andra
tryckkammare in i slaveylindern. Med sin andra tryckkammare ar den namnda
slavcylindern féretradesvis forbunden med en backflédes- respektive en
tankanslutning. De bada tryckmedelscylindrarna &r harvid féretradesvis
parallellt kopplade till varandra, for att driva héjdinstallningsanordningen fér
héjdinstallning av eftergdngsvalsen parallelit. Harigenom kan aven stora
maskinbredder héjdinstéllas respektive arbetsdjupsinstallas jamnt éver hela
arbetsbredden.

For att uppna en gynnsam inbyggnadssituation for
tryckfluiddrivanordningen, utan att offra en stor instéliningsvag fér
hejdinstéllningen hos eftergangsvalsen, ar det i en féredragen
vidareutveckling av uppfinningen ombesérjt, att mandverdonet hos
tryckfluiddrivanordningen inte ar kopplat omedelbart pa den héjdinstallbara
eftergangsenheten, utan verkar pa en styrlank, medelst vilken styrldnk
eftergangsenheten direkt eller indirekt ar héjdinstéallbart kopplad till
maskinramen. Denna indirekta koppling av manéverdonet hos
tryckfluiddrivanordningen tillater & ena sidan att manéverdonet anordnas pa
ett darfér gynnsamt stalle i en gynnsam, sarskilt skyddad och platssparande
orientering. | en vidareutveckling av uppfinningen kan tryckmedelscylindern
vara anordnad i en liggande, vasentligen i fardriktningen pekande orientering,
varvid tryckmedelscylindern oavsett dess aktiva férbindelse med
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eftergdngsenheten kan vara placerad férskjutbar framéat éver
markingreppsverktygsenheten, vars arbetsdjup det galler att stalla in.

A andra sidan kan viss éver- eller underutvéxling uppnas genom den
indirekta kopplingen hos manéverdonet hos tryckfluiddrivanordningen.
Sarskilt kan for den skull styrleden vara utformad pa sa satt, att en lankpunkt
hos styrleden pa maskinramen eller ett ddrmed indirekt eller direkt férbundet
ledbarstycke ar beldget pa langre avstand fran en lankpunkt hos
eftergangsenheten till den namnda styrieden an fran
tryckmedelsdrivanordningens lankpunkt pa den namnda styrleden.
Lankpunkterna véljs alltsa féretradesvis pa sa satt, att eftergangsvalsen har
en stérre havarm pa styrleden an tryckmedelsdrivanordningen, varigenom
aven vid en endast begrénsad instéllningsvag hos
tryckmedelsdrivanordningen en relativt stérre installbarhet hos
eftergangsvalen kan uppnas.

| en sarkskilt férdelaktig utféringsform av uppfinningen kan
eftergangsvaisen vara hojdinstallbart upphangd pa maskinramen medelst
minst en fyrianksstyrning, sarskilt en parallellogramiénkstyrning. Den ndmnda
parallellogramlankstyrningen kan harvid i huvudsak besta av ett lankpar, som
omfattar tva pa avstand fran varandra belagna, parallellt till varandra inriktade
styrlankar, vilka foretradesvis ar ungefar lika langa och ar inriktade ungefar
liggande, i en mittenstalining betraffande deras svéngvag. De bada
styrlankarna ar darvid foretradesvis kopplade vardera med en lankpunkt pa
maskinramen och med vardera en ytterligare en lankpunkt ledat férbundna
med den tidigare namnda béararen hos eftergangsenheten, pa vilken
eftergadngsvalsen och eventuellt &ven den mellan eftergangsvalsen och den
forgaende markingreppsverktygsenheten anordnade ytterligare
ingreppsverktygsenheten ar upphangda. De namnda lankpunkterna hos de
bada styrlankarna kan hérvid foretradesvis i den namnda mellanstélliningen
hos styrlanken definiera hérnpunkterna i en rektangel.

For att medge en kompakt platssparande férbindelse hos
tryckfluiddrivanordningen kan héarvid en av styrlankarna vara utformad som en
vandhavarm, vars ena skankel ar lankat férbunden med eftergangsenheten
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och vars andra skénkel ar férbunden med manéverdonet hos
tryckfluiddrivanordningen.

| en vidareutveckling av uppfinningen kan pa féredraget satt ytterligare
en markingreppsverktygsenhet inrattas mellan namnda minst en
markingreppsverktygsenhet och eftergangsvalsen, vilken ytterligare
markingreppsverktygsenhet ar annorlunda utformad och sarskilt kan vara
utformad som en skivrad. Denna ytterligare, annorlunda utformade
markingreppsverktygsenhet kan féretradesvis vara upphéngd pa en med
eftergangsvalsen tillsammans hojdinstallbar eftergangsenhetsbarare, sa att
den ndmnda ytterligare markingreppsverktygsenheten féljer med en
héjdinstélining hos eftergdngsvalsen relativt maskinramen och darmed
markingreppsverktygsenheten som I6per fére. Utformas denna ytterligare
markingreppsverktygsenhet pa férdelaktigt satt som ihaliga skivor, sa
férorsakar dessa harigenom oberoende av det forhandenvarande installda
arbetsdjupet hos den férlépande pinnraden respektive pinnraderna en jamt
varaktig ytbearbetning hos den av kultivatorpinnarna uppkastade jordmanen.

For att likval méjliggbéra en anpassning av arbetsdjupet hos den
namnda ytterligare markingreppsverktygsenheten, ar dennaien
vidareutveckling av uppfinningen foretradesvis upphangd hojdinstallbart pa
den namnda bararen av eftergangsenheten, sa att den namnda ytterligare
markingreppsverktygsenheten ar héjdinstallbar oberoende av den fore
I6pande markingreppsverktygsenheten relativt eftergdngsvalsen och/eller har
ett installbart arbetsdjup.

Tryckfluiddrivanordningen fér héjdinstélining av eftergangsvalsen kan
principiellt vara olika utformad. Till exempel skulle en hydraulisk svangmotor
dvervégas vid en svangbar upphangning av eftergangsvalsen. Foretradesvis
omfattar emellertid tryckfluiddrivanordningen minst en tryckmedelscylinder for
héjdinstalining av eftergangsvalsen. Den till hydraulikcylindern anpassade
hydrauliska styranordningen &r harvid foéretradesvis utformad pa sa satt, att
hydraulikcylindern stegldst kan stoppas i énskade stallningar langs sin
installningsvag, for att méjliggéra en steglés hojdinstalining av
eftergangsvalsen. Sarskilt fordelaktig ar den tidigare namnda huvud-slav-
anordningen av ett hydraulikcylinderpar.
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Uppfinningen beskrivs ndrmare i det féljande med hjalp av ett
féredraget utféringsexempel och tillhérande ritningar. Pa ritningarna visar:

fig 1: en schematisk sidovy av en markbearbetningsanordning i form av
en kultivator, enligt en férdelaktig utféringsform av uppfinningen, vilken
kultivator &r monterad pa en traktor,

fig 2: en schematisk perspektivvy av markbearbetningsanordningen i
fig. 1, vilken fortydligar anordnandet av hydraulikcylindern fér
arbetsdjupsinstéllining av kultivatorpinnarna via en hojdinstéllning av
eftergangsvalsen,

fig 3: ett schematiskt kopplingsschema av den hydrauliska styrningen
av hydraulikcylindern for arbetsdjupinstalining av en huvud-slav-
anordningstyp, och

fig 4. en schematisk sidovy av markbearbetningsanordningen i de
tidigare figurerna, vilken vy visar upphangningen hos den hojdinstéllbara
eftergangsenheten via en parallellogramstyrning.

Den i figurerna visade markbearbetningsanordningen 1 innefattar en
maskinram 2, som kan monteras pa bakvagnen hos en traktor 4 via en
monteringsanordning 3, vilken kan innefatta en monteringsbock och en i och
for sig kand trepunktslankning.

Som fig 2 visar kan den ndmnda maskinramen 2 bilda ett ramverk,
vilket stracker sig vasentligen horisontellt tvars fardriktningen hos
markbearbetningsanordningen 1.

Pa den namnda maskinramen 2 &r en markingreppsverktygsenhet 5
fast i den visade utféringsformen, vilken markingreppsverktygsenhet 5
omfattar tre efter varandra anordnade rader av kultivatorpinnar 6 som
stracker sig tvars mot fardriktningen i den visade utféringsformen, vilka rader
grovt uttryckt stracker sig lodratt nedat fran maskinramen 2 och bar
kultivatorverktyg 7 pa sina nedre mot marken riktade andar, medelst vilka
kultivatorverktyg 7 jordmanen luckras upp, rotter skars av och marken
konditioneras.

Pa maskinramen 2 &r vidare en eftergangsvals 7 upphéangd, vilken i
den visade utféringsformen ar utformad som skarhjulsvals och har ett flertal
av intill varandra langs en gemensam valsaxel anordnade skarringar, jamfor
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fig 2. Den namnda eftergangsvalsen 7 ar harvid anordnad i fardriktningen sett
efter den namnda markingreppsverktygsenheten 5, varvid
eftergdngsupphangningen 8, medelst vilken eftergangsvalsen 7 &r fast vid
maskinramen 2, strécker sig bakat fran maskinramen 2, jamfér fig 1.

Eftergangsupphéngningen 8 innefattar i den visade utforingsformen en
parallellogramlankstyrning 9, vilken omfattar flera lankpar, vilka &r anordnade
tvars fardriktningen beldgna pa avstand fran varandra mellan maskinramen 2
och eftergangsvalsen 7, jamfér fig 2. Vart och ett av de ndmnda lankparen
omfattar harmed tva styrlankar 10 och 11, vilka &r anordnade pa avstand fran
varandra och ar vasentligen parallella. Styrlankarna 10 och 11 &r harvid
kopplade svangbart kring en liggande tvaraxel pa den bakre anden hos
maskinramen 2, sa att de likt vipparmar kan utféra upp- och nedrérelser. Pa
de fran maskinramen 2 vanda &ndarna &r de namnda styrlankarna 10 och 11
likasa ledbart féorbundna kring liggande tvaraxlar med en
eftergdngsenhetsbarare 12, vilken bar den namnda eftergangsvalsen 7.

Kopplingspunkterna 13 och 14 hos styrlédnkarna 10 och 11 pa
maskinramen 2 saval som kopplingspunkterna 15 och 16 hos de namnda
styrlankarna 10 och 11 pa eftergangsenhetsbararen 12 definierar harmed i
den outsvangda mittstaliningen enligt fig 1 hérnpunkterna hos en rektangel
och pd samma gang lénkpunkterna hos parallellogramlankstyrningen 9,
genom vilken den ndmnda eftergangsenhetsbararen 12 kan réras uppat och
nedat vasentligen utan vridning. Genom den namnda uppét- och
nedatrérelsen hos styrlankarna 10 och 11 och darmed eftergangsvalsen 11
kan en instélining av arbetsdjupet hos den forlépande
markingreppsverktygsenheten 5 uppnas, eftersom
markbearbetningsanordningen 1 vasentligen stodjer sig pa marken genom
den ndmnda eftergadngsvalsen 7. Om eftergangsvalsen 7 kérs ytterligare
nedat relativt maskinramen 2, avtar arbetsdjupet hos de fére l6pande
kultivatorpinnarna 6; om emellertid eftergangsvalsen 7 kérs uppat relativt
maskinramen 2, tilltar arbetsdjupet hos kultivatorpinnarna 6.

Mellan den ndmnda eftergadngsvalsen 7 och de fére I6pande
kultivatorpinnarna 6 ar dessutom anordnat en ytterligare
markingreppsverktygsenhet 17 med andra, fran kultivatorpinnarna 6
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avvikande markingreppsverktyg. | det visade utférandet omfattar den namnda
ytterligare markingreppsverktygsenheten 17 en rad med billskivor respektive
ihdliga skivor, vilka &r anordnade i en rad som stracker sig tvars mot
fardriktningen och ar vridbart upphéngda pa skivaxlar, vilka grovt uttryckt
stracker sig liggande tvars fardriktningen, men kan vara latt tippade

gentemot horisontalerna och/eller gentemot tvarriktningen det vill saga
riktningen exakt tvars fardriktningen.

Den namnda markingreppsverktygsenheten 17 &r harmed
foretradesvis hojdinstéllbart lagrad respektive upphangd tillsammans med
eftergangsvalsen 7 relativt maskinramen 2. Sarskilt kan
markingreppsverktygsenheten 17 vara upphéngd pa
eftergangsenhetsbararen 12, sa att markingreppsverktygsenheten 17 foljer
med héjdinstéliningen hos eftergangsvalsen 7. Samtidigt &r
markingreppsverktygsenheten 17 a andra sidan foretradesvis héjdinstallbar
gentemot eftergadngsvalsen 7 respektive eftergdngsenhetsbararen 12. Detta
kan till exempel realiseras medelst ett halménster och en tillhérande avtagbar
bult, sa att en férinstallning av arbetsdjupet hos skivraden 17 gentemot
eftergangsvalsen 7 kan genomforas.

Arbetsdjupsinstaliningen hos de féridpande kultivatorpinnarna 6 sker
foljaktligen genom héjdinstalining av eftergangsvalsen 7 och den darmed
kopplade skivraden 17. Den tillhérande arbetsdjupsinstéllningsanordningen
18 innefattar harvid en tryckfluiddrivanordning 19, vilken har flera
hydraulikcylindrar 20 i den visade utféringsformen, vilka hydraulikcylindrar 20
ar anordnade parallellt med varandra och satter igang
parallellogramlénkstyrningen 9, for att stélla in denna gentemot maskinramen
2. Den namnda parallellogramléankstyrningen 9 bildar féljaktligen tillsammans
med hydraulikcylindern 20 hdjdinstéliningsanordningen 21 fér héjdinstélining
av eftergangsvalsen 7 och darmed & andra sidan samtidigt
arbetsdjupsinstéllningsanordningen 18 for installning av arbetsdjupet hos
kultivatorpinnarna 6.

Som fig 2 visar, ar hydraulikcylindern 20 darvid & ena sidan ledat fast
pa maskinramen 2 och & andra sidan med sin andra ande fast vid en av
styrlankarna 10 hos lankparen till parallellogramliénkstyrningen 9.
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Féretradesvis ar harvid respektive styriank 10 hos
parallellogramlankstyrningen 9 utformad i form av en havarm, vars ena
skankel forbinder eftergdngsenhetsbararen 12 med maskinramen 2 och vars
andra skankel ar féorbunden med den ifrdgavarande hydraulikcylindern 20. Fér
att uppna en kompakt anordning &ven vid hydraulikcylindrar med langre
stéllvag, ar de ndmnda hydraulikeylindrarna 20 foretradesvis grovt uttryckt
anordnade liggande vasentligen i fardriktningen 6ver kultivatorpinnarna 6
och/eller 6ver maskinramen 1, varvid hydraulikcylindrarna 20 strécker sig
vasentligen vinkelrat mot den uppat pekande skankeln hos den som en
vinkelhavstang utformade styrlankarna 10, fér att uppna gynnsamma
havarmsférhallanden.

Som fig 3 visar, ar hydraulikcylindrarna 20 hos
tryckfluiddrivanordningen 19 féretradesvis kopplade med varandra i en
huvud-slav-anordning, for att pa ett enklare satt mojliggéra en steglos
instalining och &ven majliggora rérelse till godtyckliga mellanstallningar.
Huvudcylindern 20.1 ar harmed férbindbar med en tryckkalla med sin férsta
tryckkammare via en tryckkallsanslutning P, medan den andra kammaren hos
den ndmnda huvudcylindern 20.1 ar forbunden med den forsta
tryckkammaren hos slavcylindern 20.2. Den andra tryckkammaren hos den
namnda slavcylindern 20.2 &r a andra sidan férbunden via en aterforings-
och/eller tankanslutning T. Som fig 3 visar kan héarvid den storre
kolvstangsfria tryckkammaren hos huvudcylindern vara férbunden med
tryckkallsanslutningen, medan den andra, mindre och av kolvstangen
genomtrangda tryckkammaren hos huvudcylindern 20.1 ar férbunden med
den stdrre kolvstangsfria tryckkammaren hos slaveylindern 20.2.
Slaveylinderns 20.2 andra tryckkammaren, som ar mindre och genomtrangd
av kolvstangen, férbinds med aterféringsanslutningen, varvid den i tvarsnitt
mindre andra tryckkammaren hos huvudcylindern i tvarsnitt motsvarar den
storre tryckkammaren hos slavcylindern, for att kunna uppna en
synkroniserad rérelse.

Styranordningen 23 for styrning av stéllvagen och/eller stopplaget hos
hydraulikcylindern 20 kan harvid vara principiellt olika utformat, till exempel
innefatta en styrbar tryckkalla och/eller tryckstyrmedel sdsom sparrventiler,
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strémningsstyrventiler och dylikt. Styranordningen 23 styr genom lampligt
méngdstyrmedel mangden tryckmedel som strommar in i huvudcylindern
och/eller mangden tryckmedel som strommar ut ur slaveylindern respektive
strémmar tillbaka, men styranordningen 23 kan emellertid &ven innefatta
tryckstyrmedel mellan de bada hydraulikcylindrarna. Det namnda
mangdstyrmedlet ar féretradesvis elektroniskt styrbart, for att kunna styra den
motsvarande instrémmande och/eller utstrémmande tryckmedelsmangden
exakt. Det &r eventuellt istallet fér en sadan elektrohydraulisk utformning likval
aven mojligt med en rent mekanisk/hydraulisk utformning. Den namnda
tryckmedelsstyranordningen 23 och/eller dess mangdstyrmedel kan harvid
vara anordnad pa pabyggnadsanordningen sjalv, for att kunna driva
markbearbetningsanordningen oberoende utan hansyn till nAmnda
styrmdjligheter hos traktorn, och/eller var anordnad pa traktorn.
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PATENTKRAV

1. Markbearbetningsanordning, sarskilt kultivator eller harv, med en pa
en traktor (4), medelst en trepunktslank, monterbar maskinram (2), minst en
markingreppsverktygsenhet (5), sarskilt pinn- och/eller skivrader, vilka ar
upphéngda pa maskinramen (2), en medelst en parallellogramlankstyrning (9)
med maskinramen férbunden eftergangsvals (7), sdval som en
arbetsdjupsinstéaliningsenhet (18) f6r instalining av arbetsdjupet hos
markingreppsverktygsenheten (5), varvid arbetsdjupsinstéliningsenheten (18)
har en eftergangs-hojdinstaliningsenhet (21) fér hojdinstalining av
eftergangsvalsen (7) relativt maskinramen (2), varvid eftergangs-
héjdinstéllningsenheten (21) har en stegldst arbetande tryckfluiddrivanordning
(19) saval som en styranordning (23) for steglds styrning av
tryckfluiddrivanordningen (19) och darmed en steglds arbetsdjupsinstalining,
kdannetecknadav att en styrled (10) hos parallellogramlénkstyrningen
(9), ledbart kopplad till eftergangsvalsen (7), bildar en vandhdvarm och
tryckfluiddrivanordningens (19) mandéverdon ar kopplat till & ena sidan
vandhavarmen och a andra sidan till maskinramen (2), for att svanga
vandhavarmen och darmed stélla in héjden pa eftergangsvalsen (7), varvid
kopplingspunkten (15) hos eftergangsvalsen (7) vid vandhavarmen ar
belagen pa ett stérre avstand fran kopplingspunkten (13) hos
eftergangsvalsen (7) vid maskinramen (2) an kopplingspunkten for
tryckfluiddrivanordningens (19) mandéverdon vid den ndmnda vandhavarmen
fran namnda kopplingspunkt (13) hos vandhéavarmen vid maskinramen (2).

2. Markbearbetningsanordning enligt féregaende krav, varvid
tryckfluiddrivanordningen (19) som mandverdon omfattar atminstone en,
féretradesvis liggande, ungefar i fardriktningen riktad tryckmedelscylinder.

3. Markbearbetningsanordning enligt nagot av féregaende krav, varvid
tryckfluiddrivanordningen (19) har ett par hydraulikcylindrar (20), vilka &r
kopplade med varandra i en huvud-slav-anordning.
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4. Markbearbetningsanordning enligt féregaende krav, varvid en
huvudcylinder (20.1) hos namnda hydraulikcylinder (20) ar kopplad med en
forsta tryckkammare med en anslutning (P) till en tryckkalla och med en
andra tryckkammare med en forsta tryckkammare hos en slavcylinder (20.2)
hos namnda hydraulikcylinder, vilken a andra sidan &r férbunden med sin
andra tryckkammare med en aterférings- och/eller tankanslutning (T).

5. Markbearbetningsanordning enligt féregaende krav, varvid den
forsta tryckkammen hos huvudcylindern har ett stérre tvarsnitt an den andra
tryckkammaren hos huvudcylindern och/eller &n den férsta tryckkammaren
hos slavcylindern (20.2), varvid tvarsnittet hos den andra tryckkammaren hos
huvudcylindern (20.1) féretradesvis ar lika stort som tvarsnittet hos den forsta
tryckkammaren hos slavcylindern (20.2).

6. Markbearbetningsanordning enligt nagot av féregaende krav, varvid
den som en havarm utformade styrleden (10) innefattar tva skanklar och ar
forbunden med eftergdngsvalsen medelst en skankel och férbunden med
tryckfluiddrivanordningen (19) medelst sin andra skankel.

7. Markbearbetningsanordning enligt nagot av féregaende krav, varvid
eftergangsvalsen (7) &r upphangd pa maskinramen (2) medelst minst ett par
lankar (10, 11), vilka i en mittstalining &r inriktade ungefar liggande
vasentligen parallellt med varandra.

8. Markbearbetningsanordning enligt féregaende krav, varvid mellan
namnda minst en markingreppsverktygsenhet (5) och eftergdngsvalsen (7) ar
anordnat ytterligare en, fran namnda markingreppsverktygsenhet (5) skilt
utformad markingreppsverktygsenhet (17), sarskilt en skivrad, vilkken
markingreppsverktygsenhet (17) ar upphangd pa en med eftergangsvalsen
(7) tillsammans hojdinstéllbar eftergangsenhetsbarare (12).

9. Markbearbetningsanordning enligt féregaende krav, varvid namnda
ytterligare markingreppsverktygsenhet (17) ar hojdinstallbart upphangd pa
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namnda eftergdngsenhetsbarare (12) och/eller utformad hojdinstallbart saval
relativt eftergangsvalsen (7) som relativt till den férgaende
markingreppsverktygsenheten (5).
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