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Drzwi do zamykania komor suszarnianych

Przedmiotem wynalazku sa drzwi do zamykania komdr suszarnianych zaopatrzone w izolacje zamknigta
podwdjnymi sciankami.

Znane dotychczas rozwiazanie konstrukcyjne drzwi do zamykania komoér suszarnianych ztozone jest z ra-
my wykonanej najczesciej z profilowanych elementéw stalowych; potaczonej przez spawanie ze $cianka zewne-
trzng i wewnetrzng. Przestrzeni pomigdzy $ciankami wypelniona jest warstwa izolacyjna najczesciej wata szklana.
Warunki eksploatacyjne komdr suszarnianych przy duzej wilgotnosci i stosunkowo wysokiej temperaturze, a tak-
ze ze wzgledu na sktad chemiczny wsadu dyktuja konieczno$é zapewnienia szczelnosci w konstrukcji drzwi
a takze szczelnosci zamknigcia w otworze komory. .

Spawanie ciagte Scianek do ramy zapewnia wprawdzie szczelno$¢ komory izolacyjnej drzwi, podowuje
jednak deformowanie i krzywienie elementéw taczonych,. Z tego wzgledu stosuje si¢ spawanie punktowe, ktére
nie zapewnia szczelnosci. W czasie eksploatacji przy nieszczelnej komorze izolacja pod wptywem duzej wilgot-
nosci, temperatury i aktywnego srodowiska ulega szybkiemu zniszczeniu.

Ponadto duzy cigzar wtasny drzwi zbudowanych z konstrukcji metalowej powoduje deformacje i szybkie
zuzycie uszczelnieni oraz zamknig¢ w otworze komory suszarniane;j. '

Celem wynalazku jest uniknigcie tych niedogodnosci. Dla osiagnigcia tego celu zostato postawione zagad-
nienie celowego uksztattowania konstrukcji nosnej drzwi o znacznie mniejszym cigzarze oraz zapewnienie szczel-
nosci migdzy Sciankami a takze szczelnego osadzenia drzwi w otworze komory suszarniane;j.

Zgodnie z przedmiotem wynalazku, zagadnienie to zostato rozwigzane w ten sposéb, ze $cianki, zewne-
trzna i wewnetrzna zostaty na obrzezach uformowane w ksztalcie litery L, ktére zachodza na siebie na catym
obwodzie, a na powierzchniach styku s3 szczelnie klejone tworzywem o podobnym sktadzie, jak to z ktérego
uformowane s Scianki, korzystnie z rozdrobnionego widkna szklanego, Zywicy poliestrowej przy udziale aktywa-
tora i katalizatora. Podobnie ksztaltowane i taczone sa $cianki, zewngtrzna i wewnetrzna przy otworze wzierni-
kowym. W celu usztywnienia $cianek a takze osadzenia uchwytéw izaczepéw pomigdzy Sciankami zostaty
umieszczone kostki wykonane korzystnie z tych samych tworzyw co $cianki i taczone ze $ciankami przez kieje-
nie.
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‘ W ten spos6b utworzona zostata przestrzeri migdzy Sciankami catkowicie szczelna, a zamknigte powietrze

stanowi izolacj¢ termiczna. Uformowany element posiada na catym obwodzie listwg metalowa w ksztatcie
litery L, taczong na jednym boku ze $ciankami i zaczepami za pomocy blachowkrgtéw, natomiast drugi bok
listwy stuzy do osadzenia uszczelki o ramionach ptaskim i promieniowym. W dolnej czgséci osadzona zostata
uszczelka w ksztatcie rury.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na zatgczonym rysunku, na ktérym fig. I przedstawia drzwi
w widoku z przodu, fig. 2 drzwi w widoku z boku, fig. 3 czgsciowy przekréj poprzeczny wzdluz linii A—A na
fig. 1, fig. 4 czgéciowy przekrdj poprzeczny wzdtuz linii B—B na fig. 1 oraz fig. 5 cz¢sciowy przekrdj wzdtuz linii
C—Cna fig. 1.

Scianka wewnetrzna 1 uformowana na obrzezach w ksztalcie litery L, ktérej bok 2 taczony jest na catym
obwodzie z bokiem 3 $cianki zewnetrznej 4 poprzez klejenie tworzywem o podobnym sktadzie jak to, z ktérego
uformowane s $cianki 1 i4, korzystnie z rozdrobnionego widkna szklanego, zywicy poliestrowej przy udziale
katalizatora iaktywatora. Polaczone $cianki 1 i4 opasane sa na calym obwodzie listwa metalowg 5, ktéra
w przekroju poprzecznym ma ksztatt litery L z pétkami 6 i 7.

Pé6tka 6 listwy metalowej S poprzez zaczepy 8 ztaczona jest szczelnie blachowkretami 9 z bokami 2 i 3
§cianek 1 i4, natomiast pétka 7 stanowi podparcie uszczelki 10, ktérej ramie ptaskie 11 poprzez listwe 12
potaczone jest blachowkretami 13 z pétka 7 iscianka wewnetrzng 1. Rami¢ promieniowe 14 uszczelki 10
przylega do obramowania otworu komory suszarnianej nie pokazanej na rysunku. W dolnej czgsci blachowkreta-
mi 15 zamocowana zostata uszczelka 16 w ksztalcie rury. W sciankach, wewnetrznej 1 i zewnetrznej 4 uformo-
wany jest otwdr 17 z zamknigciem 18 przeznaczony do pomiarc')w kontrolnych, migdzy innymi temperatury
i wilgotnosci w komorze suszarniane;.

Uszczelnienia przestrzeni migdzy $ciankami 1 i 4 przy otworze 17 osiggnigte zostalo przez uformowanie
wypietrzen 19 120 wksztatcie ramek naktadajgcych si¢ na calym obwodzie i potaczonych przez klejenie.
Pomigdzy sciankami 1 i 4 umieszczone zostaty liczne kostki 21 wykonane korzystnie z tego samego tworzywa co
$cianki 1 i4 i potaczone z tymi $ciankami przez klejenie. Kostki 21 przeznaczone s3 do usztywnienia taczonych
$cianek 1 i4 a takie osadzenia uchwytéw 22 i zaczepéw 23 umozliwiajacych szczelne zamknigcie drzwi w obra-
mowaniu otworu komory suszarniane;j.

Zastrzezenia patentowe

1. Drzwi do zamykania komor suszarnianych, zaopatrzone w izolacj¢ zamkni¢ta podwdjnymi $ciankami,
znamienne tym, Ze Scianka wewnetrzna (1) uformowana jest na obrzezach w ksztatcie litery L, a jej bok
(2) taczony jest szczelnie na calym obwodzie z bokiem (3) Scianki zewngtrznej (4), korzystnie przez klejenie
tworzywem o podobnym skiadzie jak to, z ktérego uformowane sa $cianki (1) i (4), przy czym scianki wewne-
trzna (1) izewnetrzna (4) opasane sa na obwodzie listwg metalowg (5), ktéra w przekroju poprzecznym ma
ksztatt litery L z pétkami (6) i (7).

2. Drzwi wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze pétka (6) listwy metalowej (5) poprzez zaczepy (8)
ztaczona jest szczelnie z bokami (2) i (3) scianek (1) i (4) za pomoca blachowkretéw (9), natomiast pétka (7)
stanowi podparcie uszczelki (10) majacej ramig ptaskie (11) i rami¢ promieniowe (14), przy czym ramie ptaskie
(11) poprzez listwe (12) potaczone jest blachowkretami (13) z bokiem (7) i §ciankg wewnetrzna (1).

3. Drzwi wedlug zastrz. 1 albo2,znamienne ty m, Ze Scianka wewnetrzna (1) ma wypigtrzenie (19)
w ksztatcie ramki, naktadajace si¢ na wypietrzenie (20) scianki zewnetrznej (4), przy czym wypigetrzenie (19)
i(20) taczone sg szczelnie, korzystnie przez klejenie.
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