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CONCASSEUR ROTATIF A TAMBOUR.

@ La présente invention concerne un concasseur com-
prenant un moyen de pression 120 en appui sur un récep-
tacle 100 prévu pour cisailler des corps solides 126 entre le
moyen de pression 120 et le réceptacle 100, celui-ci se pré-
sente comme un tambour 100 dont la paroi incurvée 101 est
ajourée, cette paroi incurvée 101 étant mobile en rotation
selon un axe de référence 102.

Une application avantageuse de l'invention consiste a
réduire la taille des morceaux de verre cellulaire.
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Concasseur rotatif & tambour

La présente invention concerne un concasseur rotatif a tambour.

Le domaine de l'invention est celui du concassage pour réduire la taille
de corps solides.

Actuellement, on utilise des machines pourvues de machoires, de
marteaux ou bien de galets. Le principe de fonctionnement de ces concasseurs
est 'écrasement de corps solides pour provoquer leurs ruptures en plusieurs
fragments.

Il s’agit la d’'une solution satisfaisante pour de nombreux matériaux. Elle
présente cependant toutes les limitations que 'homme du métier a répertoriees
pour certains matériaux. A titre d’exemple, une proportion importante du corps
solide traité peut se voir réduite en poussiere, et, par conséquent, devenir
inutilisable si ce n'était pas la le but recherché. On pense notamment aux
agrégats tel que le verre cellulaire.

La présente invention a ainsi pour objet de réduire la taille de corps
solides en optimisant la proportion des fragments produits lors du traitement de
ces corps.

Selon linvention, un concasseur comprend un moyen de pression en

appui sur un réceptacle ; de plus, prévu pour cisailler des corps solides entre le
moyen de pression et le réceptacle, celui-ci se présente comme un tambour dont
la paroi incurvée est ajourée, cette paroi incurvée étant mobile en rotation selon
un axe de référence.

Il s’ensuit que les corps solides qui sont cisaillés entre le moyen de
pression et le réceptacle au lieu d'y étre écrasés donnent lieu a une production
de poussiére extrémement réduite lorsque le matériau des corps traités est
friable.

Avantageusement, 'axe de référence est incliné par rapport a
Fhorizontale.

Suivant un mode de réalisation privilégié, le moyen de pression est
disposé a l'intérieur du tambour.

Suivant une caractéristique additionnelle de linvention, le moyen de
pression comprend au moins un rouleau.

Le rouleau permet encore de privilégier le cisaillement par rapport a
'écrasement.

De préférence, le moyen de pression prend la forme d’un chariot
comportant deux rouleaux mobiles.
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De méme, le chariot est éventuellement muni d’un bras supportant un
troisiéme rouleau.

Avantageusement, l'un des flancs du tambour a une ouverture
permettant 'introduction des corps solides.

Par ailleurs, le concasseur comprend un moyen de guidage pour
maintenir le moyen de pression au sein du tambour.

Il s'agit 1a d’'un moyen simple de cantonner le moyen de pression dans le
réceptacle.

A titre d'exemple, la paroi incurvée est formée d'une pluralité
d’entretoises régulierement espacées.

Ainsi, on calibre au moins en partie les fragments produits.

Le tambour peut étre monté sur des galets assujettis a un bati.

L’application avantageuse du concasseur vise le concassage des corps
solides en verre cellulaire.

La présente invention apparaitra maintenant avec plus de détails dans le
cadre de la description qui suit d’exemples de réalisation donnés a titre illustratif
en se référant aux figures annexées qui représentent :

- lafigure 1, représente une vue en coupe du concasseur,

- lafigure 2 représente une vue en perspective du concasseur.

Les éléments présents dans les deux figures sont affectés d’'une seule et
méme référence.

En référence aux figures, le concasseur comprend un réceptacle prenant
dans le cas présent la forme d’'un tambour 100 dont la paroi incurvée 101 est
cylindrique. Cette paroi est mobile en rotation suivant un axe de référence 102
qui est ici 'axe de révolution du tambour 100.

Ce tambour 100 comprend également deux flancs latéraux prenant les
formes respectives d’'un anneau 103 et d'un disque 104. Une goulotte 105
legérement inclinée débouche dans le tambour 100 par le centre évidé de
Fanneau 103.

Cette goulotte 105 permet l'alimentation par gravité des corps solides a
l'intérieur du tambour 100. Une légére inclinaison par rapport a I'horizontale (de
I'ordre de 10%) de I'axe de référence 102 favorise la répartition des corps solides
126 le long de la paroi incurvée 101.

La rotation du tambour 100 suivant 'axe de référence 102 est réalisée
par un sous-ensemble mécanique.
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D’'une part deux galets 106, 107 reliés roulants a un bati 109 supportent
'anneau 103.

D’autre part, un arbre 110 aligné sur I'axe de référence 102, solidaire du
disque 104 traverse un palier 108 lui aussi fixé sur le bati 109.

Une grille est ici réalisée avec une pluralité d’entretoises 112 fixées sur
les flancs 103, 104. Ces entretoises en forme de plaque sont disposees
radialement autour de I'axe de référence 102 et réguliérement espacees.

Les bords internes de ces plaques 112 définissent la paroi cylindrique
101. Les arétes de ces bords internes sont anguleuses pour améliorer le
cisaillement des corps solides. Autrement dit, la section radiale au niveau du
bord interne est sensiblement rectangulaire.

Pour faciliter la compréhension de la figure 2, il est représenté
uniqguement quelques entretoises 112 et un rouleau 122 dont la fonction sera
précisée ultérieurement. Bien entendu, cette paroi cylindrique 101 ajourée peut
prendre une multitude d’autres formes, a titre d’exemple une pluralité d’anneaux
minces identiques et coaxiaux, espacés régulierement entre les flancs 103, 104.

La rotation du tambour 100 peut étre réalisée par un quelconque
actionneur connu de ’homme du métier pour entrainer I'arbre 110.

En revenant sur la figure 1, le concasseur comprend également un
moyen de pression 120, positionné en appui a l'intérieur du tambour 100, sur sa
paroi cylindrique 101. Ce moyen de pression 120 prend ici la forme d’un chariot
121 muni de deux rouleaux 122, 123 mobiles dont les axes sont paralléles a
laxe de référence 102. Ce chariot mobile 121 peut étre muni d'un bras 125
mobile supportant un troisitme rouleau 124 lui aussi paralléle a l'axe de
référence 102.

Sur la figure 1, le tambour 100 tourne suivant le sens inverse des
aiguilles d’'une montre. De ce fait, ce troisi€me rouleau 124 roule sur les corps
solides 126 introduit dans le tambour 100 ce qui provoque un mouvement
saccadé du bras 125. Ce mouvement saccadé du bras 125 produit un effet
marteau du troisiéme rouleau 124. Bien entendu, le moyen de pression 120 peut
étre réalisé par un unique rouleau dont I'axe est paralléle a I'axe de rotation 102
du tambour 100 comme il peut étre réalisé par une pluralité de rouleaux.

L'effort exercé par le moyen de pression 120 sur le tambour 100 est ici
dd a la gravité. Cependant, cet effort peut étre exercé par un organe mécanique,
par exemple du type ressort, intercalé entre le bati 109 et le moyen de pression
120.
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Dans notre exemple, le moyen de pression 120 est monté libre dans le
tambour 100. De ce fait, un moyen de guidage est nécessaire pour le maintenir a
lintérieur du tambour 100. Ce moyen de guidage peut étre réalisé par exemple
avec un rail circulaire 111 positionné a l'intérieur du tambour 100.

Ce rail 111 centré sur 'axe de référence 102, paralléle aux flancs 103,
104 et fait saillie de la paroi incurvée 101. Il faut alors prévoir une gorge 113
dans les rouleaux 122 (voir figure 2).

Les corps solides 126 sont introduits a lintérieur du tambour par la
goulotte 105, ils tombent sur la paroi cylindrique 101 de ce tambour 100 en
rotation et sont déplacés en direction d’'un des rouleaux 122, 123, 124. Ces corps
solides 126 se coincent chacun entre un rouleau 122, 123 et le tambour 100
avant d’étre cisaillés et passé a travers les entretoises 112 pour tomber dans un
collecteur 127. La géométrie de la surface ajourée conditionne le calibrage des
corps solides cisaillés.

Le concasseur selon l'invention est destiné a réduire ia taille de corps
solides. Il trouve une application particuliérement avantageuse pour le verre
cellulaire.

Les exemples de réalisation de l'invention présentés ci-dessus ont été
choisis pour leur caractére concret. !l ne serait cependant pas possible de
répertorier de maniere exhaustive tous les modes de réalisation que recouvre
cette invention. En particulier, tout moyen décrit peut-étre remplacé par un
moyen equivalent sans sortir du cadre de la présente invention.
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REVENDICATIONS

Concasseur comprenant un moyen de pression (120) en appui sur un
réceptacle (100),

caractérisé en ce que, prévu pour cisailler des corps solides (126) entre
ledit moyen de pression (120) et ledit réceptacle (100), celui-ci se
présente comme un tambour (100) dont la paroi incurvée (101) est
ajourée, cette paroi incurvée (101) étant mobile en rotation seion un
axe de référence (102).

Concasseur selon la revendication 1, caractérisé en ce que ledit axe de
reférence (102) est incliné par rapport a ’horizontale.

Concasseur selon l'une quelconque des revendications 1 ou 2,
caractérisé en ce que ledit moyen de pression (120) est disposé a
l'intérieur dudit tambour (100).

Concasseur selon l'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que ledit moyen de pression (120) comprend au
moins un rouleau (122).

Concasseur selon la revendication 4, caractérisé en ce que ledit moyen
de pression (120) prend la forme d'un chariot (121) comportant deux
rouleaux mobiles(122, 123).

Concasseur selon la revendication 5, caractérisé en ce que ledit chariot
(121) est de plus muni d’'un bras (125) supportant un troisiéme rouleau
(124).

Concasseur selon l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que l'un des flancs (103) du tambour (100) a une
ouverture permettant l'introduction desdits corps solides (126).

Concasseur selon 'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’il comprend un moyen de guidage (111, 113) pour
maintenir ledit moyen de pression (120) au sein dudit tambour (100).
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Concasseur selon F'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que ladite paroi incurvée (101) est formée d’'une
pluralité d’entretoises (112) réguliérement espacées.

Concasseur selon Fune quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que ledit tambour (100) est monté sur des galets
(106, 107) assujettis a un bati (109).

Application du concasseur selon 'une quelconque des revendications
precedentes, caractérisé en ce qu'elle vise le concassage des corps
solides en verre cellulaire.
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