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Urzadzenie do szybkiego oznaczania zawarto$ci niektorych
pierwiastkéw w metalach i stopach

i

Brzedmiotérn wimalazku jeist urzadzenie do szyb-
kiego oznaczania zawartodci miektérych pierwia=
stkow w metalach i stopach, a w szczegélnosci
krzemu wegla i manganu, dziatajace w oparciu o
zasade zaleznosci sity termoelektrycznej termoele-
mentu ziozonego z prébki badanego metalu lub
stopu i dwoch elektrod; od chemicznego skiadu
prébki z réemicy temperatur elextrod.

Znane urzgdzenia do szybkiego oznaczania nie-
ktérych pierwiastkow metodg termoelektryczna
posiadajag gorgca elektrode grzang posrednio,
reczny naped elekirody ruchomej i odczyt wartos-
ci mierzonej sily termoeleltrycznej na wiskaZniku

analogowym. (Metalurg nr 12 z 1977 str. 17—19 —-

nsUstanowka K-2 dla opriedielienija sodirzanija
uglieroda w stali termoelektriczeskim metodom?).
Urzadzenia tego typu mie zapewniaja duzej pred-
kosci i doktadno$ci pomiaru a sam pomiar far\u»d-
no jest nz.awtomaltymowac

Urzadzenie wedtug wynalazku posiada elektro-
de goraca grzang bezposrednio przez blok grzania,
elekitrode zimng mnapedzang isprezarkg przez na-
ped pneumatyczny, przy czym sprezarka zasilana
. jest z bloku zasilania sprezarki i sterowana blo-
kiem regulacji cigniemia. Jednocze$nie urzgdzenie
zawiera blok sterowania potgczony z bilokiem eza-
silania sprezarki, blokiem regulacji cidnienia, blo-
kiem grzania gorgcej elekirody, regulatorem tem-
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peratury, ukladem pomiarowym, przyciskiem sté«
rujacym, za$ elektrody goraca i zimmna potaczone
sa przez termostat z ukiadem pomiarowym.

. Urzgdzenie wedlug wymnalazku umozliwia po-
miar . jednego z wymienionych pierwiastké6w przy
stalej lub zmieniajgcej sie w miewielkich grani-
cach zawarto$ci pozostatych.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest w pekni
zautomatyzowane, bardzo proste w obstudze i za-
pewnia cyfrowy ogdczyt procentowej rzawartosci
oznaczanego pierwiastka, przez co szczegblnie na-
daje sie do zastosowania ma stanowiskach produk-
cyjnych to jest do wykonywania préb ruchomych
np. w czasie frwania wybopu metali w piecach.
Urzadzenie jest miewrazliwe ma zmiany tempera-
tury otoczenia w zakresie 0—50°C, odporne na
zapylenia i wstrzasy.

Wynalazek pokazano w przykladzie wykonania
na rysunku, ktéry przedstawia schemat blokowy
urzgdzenia. _

Urzadzenie sktada sie z dwach elelztrod pomia-
rowych zimnej 10 i goracej 11 wykonanych z tego
samego metalu z zabudowanymi termoelementami,
ktore potaczome sa z uktadem regulacji tempera-

tury 6 utrzymujacym poprzez blok grzanie 8 1’

termostat 12 réznice temperatur elektrod pomiaro-
wych na. stalym zadanym poziomie. Jednoczesnie
elektrody polaczone sg z ukladem pomiarowym 2,

—
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przy ezym zimna elektroda 10 napedzana jest spre-
zarka 4 zasilang z bloku rzasilania mapedu spre-
zarki, sterowanym przez blok regulacji ci$nienia
5, natomiast wspoéldzialanie poszczegblnych ele-
mentéw uxkladu zapewnia blok sterowamia 1 wy-
zwalany przyciskiem sterujacym 7. Zimna' eleictro-
da 10 jest elektroda dolng i jest ruchoma oraz

posiada maped pneumatyczny 9. Zasada dziatania
' urzadzenia jest nastepujaca:

4
doprowadzajac caty ukiad do stanu gotowoéci do
nastepnego pomiaru.

Zastrnzezenie patentowe
Urzadzenie do szybkiego oznaczania zawarto$ci
niektérych pierwiastk6w w metalach i stopach po-
siadajace elektrody pomiarowe gorgcg gérng, zim-

Po zalgczeniu przycisku sterujgcego 7 blok ste- 10 ng dolng z zabudowanymi termoelementami, ktére
rowania 1 powoduje zataczenie bloku zasilania poprzez termostat polaczone sa 2z regulatorem
sprezarki 3, ktéry przez blok megulacji cisnienia temperatury, znamienne tym, ze elektroda goraca
5 steruje sprezarke 4 tak, aby zimna elektroda 10 (11) grzana jest bezposrednio, przez blok grzania
poprzez maped pneumatyczny 9 dociskala badang (8), natomiast elektroda zimna (10) jest napedza-
probke do gorgcej elektrody 11 ze stala sita. Po 18 na spreiarky (4) przez naped pneumatyczny (9),
ustaleniu sie¢ sity docisku blok regulacji ci$nie- przy czym sprezarka (4) zasilana jest z bloku za-
nia 5 daje impuls do ukiadu sterowamia 1, ktéry silania sprezarki (3) i sterowana blokiem regulacji
zalgcza blok grzania elektrody 8 sterowany regu- cis$nienia {5), jednoczesnie urzgdzenie zawiera blok
latorem temperatury 6. W momencie osiagniecia sterowania (1) polaczony z blokiem zasilania spre-
przez goraca elektrode 11 zadanej przez blok re- 20 zarki (3), z blokiem regulacji ci$nienia- (5), blo-
gulacji temperatury 6, temperatury, blok ten wy- kiem grzania goracej elektrody (8), regulatorem
syla impuls do bloku sterowania 1, ktéry wlacza temperatury (6), ukladem pomiarowym {2), przy-
blox grzania elektrody 8 i zatgcza ukiad pomiaro- ciskiem sterujacym (7), za$ elektrody gorgca (11)
wy 2, a po dokonaniu pomiaru i jego zablokowa- i zimna (10) polaczone sa poprzez termostat (12)
niu wigcza blok zasilania mapedu sprezarki 3, 25 z ukladem pomiarowym (2).
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