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@ Einrichtung zur Herstellung von Druckformen.

@ Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstellung

von Druckformen. Es ist eine Einrichtung zu schaffen,
bei der eine hilsenformige Druckform bei geringem Auf-
wand und Platzbedarf bebilderbar ist. Hierzu wird eine un-
bebilderte Druckform auf einem Trégerzylinder (1) ange-
ordnet, der beidseitig in an einem Gestell (4) angeordne-
ten Lagerungen (2, 3) aufgenommen und von einem Motor
(5) angetrieben wird, wobei der Tragerzylinder (1) an der
dem Motor (5) gegentliberliegenden Seite freilegbar ist, in-
dem sein Zapfen (10) mitsamt der den Zapfen (10) auf-
nehmenden Lagerung (2) und der Trégerzylinder (1) von-
einander abrickbar sind, wodurch das axiale Abziehen der
Druckform von dem Tragerzylinder (1) ermoglicht wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstel
lung von Druckformen gemass dem Oberbegriff von
Patentanspruch 1.

Es ist eine Einrichtung bekannt, bei der ein zu be-
bildernder Zylinder in Reitstocke eines Fihrungsbetts
eingespannt wird. In diesen Zylinder wird mittels ei-
ner Bebilderungsvorrichtung in Form eines elektro-
nisch gesteuerten Stichels eine Tiefdruckform gra-
viert. Zur Entnahme des Zylinders ist zumindest ein
Reitstock seitlich zu verricken. Dies beansprucht
insbesondere bei der Entnahme einer hulsenformi-
gen Druckform viel Platz. Ausserdem ist der Wech-
sel zeitaufwendig und umstéandlich.

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Einrichtung
zu schaffen, bei der eine Druckform, insbesondere
eine hilsenférmige Druckform, bei geringem Auf-
wand und Platzbedarf wechselbar ist.

Die Aufgabe wird erfindungsgeméss mit den Merk-
malen des unabhangigen Patentanspruchs 1 gelost.
Die Einrichtung ermoglicht es, auf platzsparende
Weise und schnell den Tragerzylinder an einer Seite
freizulegen, wonach eine Druckform axial auf den
bzw. von dem Tragerzylinder schiebbar ist. Der
Wechsel ist dank der fliegenden Lagerung des ein-
seitig freigelegten Tragerzylinders einfach moglich.
Insgesamt werden Voraussetzungen fir ein schnel-
les Bebildern der Druckform geschaffen.

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus
den abhangigen Ansprichen in Verbindung mit den
Zeichnungen.

Die Erfindung soll nachfolgend an einem Ausfih-
rungsbeispiel naher erlautert werden. In den zugehd-
rigen Zeichnungen zeigt:

Fig. 1: eine Einrichtung zur Herstellung von Druck-
formen in der Ansicht,

Fig. 2: die Draufsicht zu Fig. 1,

Fig. 3: den Schnitt llI-ll nach Fig. 2,

Fig. 4: die Ansicht IV nach Fig. 2, teilweise ge-
schnitten,

Fig. 5: die Ansicht V nach Fig. 1,

Fig. 6: den Schnitt VI-VI nach Fig. 1,

Fig. 7: den Schnitt VII-VII nach Fig. 3.

Die in Fig. 1 gezeigte Einrichtung zur Herstellung
von Druckformen enthalt einen Tragerzylinder 1, der
beidseitig in einer ersten und zweiten Lagerung 2, 3
gelagert ist. Beide Lagerungen 2, 3 sind an einem
Gestell 4 angeordnet. Eine Lagerung, im Ausfih-
rungsbeispiel die zweite Lagerung 3, ist als Festlager
ausgebildet und die andere Lagerung 2 als Loslager.
Es werden dadurch die Lager geschont und keine
Spannungen auf das Gestell Ubertragen. Der Trager-
zylinder 1 wird von einem Motor 5 angetrieben, der
hierzu am Gehause 6 der zweiten Lagerung 3 ange-
flanscht ist (Fig. 4). Der Motor 5 ist koaxial zur
Langsachse (Drehachse) des Tragerzylinders 1 an-
geordnet, wodurch die Abtriebswelle des Motors 5
vorteilhaft mittels einer Kupplung 7 mit einem zwei-
ten Zapfen 8 des Tragerzylinders 1 verbindbar ist.
Nicht dargestellt kann der Tragerzylinder auch von
einem axial zu diesem versetzt an der zweiten. Lage-
rung 3 angeflanschten Motor mittels Hulltriebes an-
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getrieben werden, wobei in diesem Falle die Ab-
triebswelle des Motors 5 und der zweite Zapfen 8
des Tragerzylinders 1 jeweils eine Riemenscheibe
tragen. Ebenfalls nicht dargestellt kénnte beispiels-
weise die zweite Lagerung als Tragrohr ausgebildet
sein, in dem eine mit dem Tragerzylinder 1 verbun-
dene Spindel gelagert ist. In diesem Falle ist ausser-
dem der Motor im Tragrohr angeordnet und mit der
Spindel verbunden. Ein derart angetriebener Zylinder
ist beispielsweise in der DE 19 624 394 C1 gezeigt.
Auch kann ein im Innern des Tragerzylinders plat-
zierter Trommelmotor eingesetzt werden.

Der Tragerzylinder 1 ist vorteilhaft an der dem
Motor 5 gegeniberliegenden ersten Seite 9 freileg-
bar, indem ein erster Zapfen 10 von dem Tragerzy-
linder 1 trennbar und mitsamt der ersten Lagerung 2
von dem Tragerzylinder 1 abrickbar ist. Die Trenn-
stelle ist im Ausflhrungsbeispiel als Kegelpaarung
mit Aussen- und Innenkegel 11, 12 ausgefiihrt, die
dem Tragerzylinder 1 und dem ersten Zapfen 10 zu-
geordnet sind (Fig. 3). Die Trennstelle kénnte auch
eine Passung mit Aussen- und Innendurchmesserbe-
reich enthalten oder mit einer Hirthverzahnung aus-
gefuhrt sein. Der erste Zapfen 10 ist mittels eines
Schraubkorpers 13 mit dem Tragerzylinder 1 ver-
schraubt. Nach Losen des Schraubkorpers 13 sind
der erste Zapfen 10 mitsamt der ersten Lagerung 2
und der Tréagerzylinder 1 voneinander abruckbar.
Das Losen des Schraubkérpers 13 und auch sein
Festziehen sind maschinell ausfiihrbar. Die diesbe-
zlglich in Fig. 3 gezeigte Vorrichtung ist in der Pa-
tentanmeldung DE 19 961 868.2 beschrieben.

Die erste Lagerung 2 ist quer zur Langsachse des
Tragerzylinders 1 verfahrbar. Sie ist hierflir mittels
ersten Linearfihrungen 14 auf dem Gestell 4 gela-
gert (Fig. 1). Die Fuhrungsschienen der ersten Line-
arfihrungen 14 sind an dem Gestell 4 und die zuge-
hérigen Fuhrungswagen an dem Gehduse 15 der
ersten Lagerung 2 angeschraubt. An der Lagerung 2
ist ein der Ausflhrung einer Verschiebebewegung
dienender, sich an dem Gestell 4 abstitzender Ar-
beitszylinder 22 angelenkt (Fig. 5). Auch andere An-
triebe sind moglich.

Die zweite Lagerung 3 ist mittels zweiten Linear-
fihrungen 16 in Langsrichtung des Tragerzylinders 1
verschiebbar auf dem Gestell 4 gelagert (Fig. 6).
Zwecks Bewerkstelligung der Verschiebebewegung
ist an dem Gehause 6 der zweiten Lagerung 3 ein
sich an dem Gestell 4 abstitzender Arbeitszylinder
23 angelenkt (Fig. 4). Auch andere Antriebe sind
méglich.

Das Gestell 4 beherbergt weiterhin eine Traverse
17, auf der eine Bebilderungsvorrichtung 18 langs des
Tragerzylinders 1 verfahrbar ist (Fig. 2). Die Bebilde-
rungsvorrichtung ist hierfur an einem Wagen 19 be-
festigt, der auf der Traverse 17 verfahrbar ist (Fig. 5).

Auf den Tragerzylinder 1 ist eine hilsenférmige
Druckform 20 aufbringbar. Hierzu wird zunéchst der
Tragerzylinder 1 an seiner ersten Seite 9 freigelegt.
Erst wird der Schraubkérper 13 gelost, wonach der
erste Zapfen 10 von dem Tragerzylinder 1 trennbar
ist. Dies erfolgt, indem durch entsprechendes An-
steuern des Arbeitszylinders 23 dessen Kolbenstan-
ge eingezogen und dabei die zweite Lagerung 3 mit-
samt dem Tragerzylinder 1 nach links verfahren (Fig.




3 CH 694 986 A5 4

4) und dabei Letzterer von dem ersten Zapfen 10
abgertickt wird. Der Tragerzylinder 1 wird so weit ab-
gerickt, dass dessen Innenkegel 12 nicht mehr den
Aussenkegel 11 des ersten Zapfens 10 berdeckt.
Nachfolgend wird die erste Lagerung 2 mitsamt dem
ersten Zapfen 10 durch entsprechendes Ansteuern
des Arbeitszylinders 22 auf den Linearfahrungen 14
in die in Fig. 5 gestrichelt gezeichnete Stellung ver-
fahren. Von der jetzt frei zuganglichen ersten Seite 9
des Tragerzylinders 1 her, der fliegend von der zwei-
ten Lagerung 3 gehalten wird, kann nunmehr auf
diesen die hllsenférmige Druckform 20 aufgescho-
ben werden. Das Aufschieben unterstitzend bzw. er-
moglichend wird aus Bohrungen 24 Luft gegen die
innere Wandung der Druckform 20 geblasen, wo-
durch diese elastisch aufgeweitet wird. Mdglichkeiten
far die Einspeisung von Druckluft sind in der Patent-
anmeldung DE 19 961 866.6 aufgezeigt. Nachfolgend
wird durch Umsteuern des Arbeitszylinders 22 die
erste Lagerung 2 wieder in ihre Ausgangsstellung
verfahren, bei der der Zapfen 10 mit seinem Aussen-
kegel 11 auf den Tragerzylinder 1 zeigt. Anschlies-
send wird der Arbeitszylinder 23 umgesteuert, wo-
durch der Tragerzylinder 1 auf den ersten Zapfen 10
zubewegt wird, bis der Innenkegel 12 des Tragerzy-
linders 1 mit dem Aussenkege!l 11 des ersten Zap-
fens 10 zur Anlage kommt. Nun wird der Schraub-
korper 13 in den Tréagerzylinder 1 eingeschraubt und
eine feste Verbindung des ersten Zapfens 10 mit
dem Tragerzylinder 1 hergestellt. Nachfolgend kann
durch Aktivieren und Verfahren der Bebilderungsvor-
richtung 18 auf der Traverse 17 sowie unter Antrieb
des Tragerzylinders 1 mittels des Motors 5 die hal-
senférmige Druckform 20 bebildert werden. Dies er-
folgt dank der beidseitigen Lagerung des Tragerzy-
linders 1 sehr genau. Hierzu tragt auch die Kegel-
paarung zwischen Tragerzylinder 1 und Zapfen 10
bei, die Systemverspannungen vermeidet.

Im Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich bei der
hilsenférmigen Druckform 20 um eine Offset-Druck-
form, die beispielsweise nach dem in der DE
19811029 A1 beschriebenen Verfahren bebildert
wird. Auf dem Tragerzylinder 1 kann aber auch eine
Flexodruckform 20.1, die beispielsweise nach einem
Verfahren geméss der DE 4 342954 C2 bebildert
wird, oder eine Tiefdruckform 20.2 angeordnet wer-
den, die beispielsweise nach einem Verfahren ge-
mass der DE 19 624 441 C1 bebildert wird.

Auf einem Tragerzylinder 1.1 konnen auch endli-
che Druckformen 20.3 angeordnet sein, wenn der
Tragerzylinder eine entsprechende Spannvorrich-
tung 25 aufweist. In der Fig. 7 ist beispielhaft eine
schlitzférmige derartige Spannvorrichtung 25 gezeigt.
Auf einen mit der Spannvorrichtung 25 ausgestatte-
ten Tragerzylinder 1.1 ist gegebenenfalls auch eine
halsenformige Druckform 20 spannbar. Die endliche
Druckform 20.3 ist nach dem beschriebenen Freile-
gen der ersten Seite des Tragerzylinders 1.1 durch
axiales Aufschieben bzw. Abziehen wechselbar. Ge-
gebenenfalls kann auch bei einer Ausstattung des
Tragerzylinders 1.1 mit einer geeigneten Spannvor-
richtung 25 eine endliche Druckform 20.3 ohne ein
Freilegen der ersten Seite des Tragerzylinders 1.1
gewechselt werden.

Der Tragerzylinder 1 ist auch gegen einen Trager-
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zylinder 1.2 eines anderen Durchmessers austausch-
bar, wodurch mit der Bebilderungseinrichtung Druck-
formen 20.4 verschiedener Formate bebilderbar sind.

Es sind auf einem Tragerzylinder 1.3 auch Druck-
formen 20.4 unterschiedlicher Formate spannbar,
wenn der Tragerzylinder 1.3 eine Zwischenhiilse 26
tragt (in Fig. 3 dunn eingezeichnet), auf der die
Druckform 20.4 gespannt wird. Nach dem axialen
Abziehen der Zwischenhilse 26 und Aufschieben ei-
ner Zwischenhilse 26.1 mit einem anderen Aussen-
durchmesser ist auf dem Tragerzylinder 1.3 eine ent-
sprechend andersformatige Druckform 20.4 spann-
bar. Zur Realisierung der Formatvariabilitat kénnen
auf den Tragerzylinder 1.3 auch hilsenférmige
Druckformen 20.5 unterschiedlicher Dicke aufge-
bracht werden Die aufzuspannenden Druckformhdil-
sen 20, 20.1, 20.2, 20.4, 20.5 kénnen nahtlos oder
nahtbehaftet ausgefihrt sein. Die Positionsziffern far
einige angesprochene Alternativvarianten wurden in
den Figuren in Klammern gesetzt eingetragen.

Das voneinander Abricken des Tragerzylinders 1
und der ersten Lagerung 2 wurde im Ausfihrungs-
beispie!l derart realisiert, dass der Tragerzylinder mit-
samt der zweiten Lagerung 3 axial verschiebbar ist.
In Umkehrung dessen ist es auch méglich, die erste
Lagerung 2 in Achsrichtung des Tragerzylinders 1
verschiebbar auszufuhren. In diesem Fall wird die
erste Lagerung 2 vorteilhaft auf einem Kreuzschlitten
angeordnet, mit dem sowohl die Verschiebung in
Achsrichtung des Tragerzylinders 1 als auch senk-
recht dazu moglich ist. Es ist stattdessen in vorteil-
hafterweise auch méglich, die erste Lagerung 2 vom
Tragerzylinder 1 wegzukippen.

An den Tragerzylinder 1 konnen weitere Vorrich-
tungen fur die Druckformerzeugung anstellbar sein,
beispielsweise eine Loschvorrichtung 27, eine Fixier-
vorrichtung 28 und/oder eine Auftragvorrichtung von
far die Druckformherstellung erforderlichen Schichten.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zur Herstellung von Druckformen
(20) mit einem Tragerzylinder (1), auf dem eine un-
bebilderte Druckform (20) angeordnet ist, die mit ei-
ner langs des Tragerzylinders (1) verfahrbaren Bebil-
derungsvorrichtung (18) bebilderbar ist, sowie mit ei-
ner ersten und einer zweiten an einem Gestell (4)
angeordneten Lagerung (2, 3) zur beidseitigen Auf-
nahme des Tragerzylinders (1) sowie einem den
Tragerzylinder (1) antreibenden Motor (5), wobei der
Trégerzylinder (1) an einer ersten Seite (9) derartig
freilegbar ist, dass eine Druckform (20) axial auf den
bzw. von dem Tragerzylinder (1) schiebbar ist, indem
ein erster Zapfen (10) mitsamt der den ersten Zap-
fen (10) aufnehmenden ersten Lagerung (2) und der
Tragerzylinder (1) voneinander abrickbar sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tragerzylinder (1) in der zweiten
Lagerung (3) axial unverschiebbar gelagert ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Lagerung (3) mittels
zweiten Linearfihrungen (16) in L&ngsrichtung des
Tragerzylinders (1) verschiebbar auf dem Gestell (4)
gelagert ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass an der zweiten Lagerung (3) ein sich
an dem Gestell {4) abstitzender Arbeitszylinder (23)
angelenkt ist.

5. Einrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Lagerung (2) mittels
ersten Linearfihrungen (14) quer zur Langsachse
des Tragerzylinders (1) verschiebbar auf dem Gestell
(4) gelagert ist.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der ersten Lagerung (2) ein sich
an dem Gestell (4) abstitzender Arbeitszylinder (22)
angelenkt ist.

7. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Lagerung (2) mittels
eines Kreuzschlittens sowoh! in Richtung der Langs-
achse des Tragerzylinders (1) als auch quer dazu
verfahrbar ist.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Motor (5) koaxial
zur Langsachse des Tragerzylinders (1) an der zwei-
ten Lagerung (3) angeflanscht und mit einem zwei-
ten Zapfen (8) des Tragerzylinders (1) gekuppelt ist.

9. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Motor (5) axial
versetzt zur Langsachse des Tragerzylinders (1) an
der zweiten Lagerung (3) angeflanscht ist und aber
einen Hulltrieb mit einem zweiten Zapfen (8) des
Tragerzylinders (1) in Antriebsverbindung steht.

10. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Lage-
rung (3) als Tragrohr ausgebildet ist, in dem eine mit
dem Tragerzylinder (1) verbundene Spindel gelagert
ist, dass ausserdem der Motor (5) im Tragrohr ange-
ordnet und mit der Spindel verbunden ist.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass auf den Tragerzy-
linder (1) eine hilsenformige Druckform (20) spann-
bar ist.

12. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragerzylinder
(1.1) eine Spannvorrichtung (25) zum Spannen einer
endlichen Druckform (20.3) aufweist.

13. Einrichtung] nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Tragerzylinder (1)
gegen einen Tragerzylinder (1.2) eines anderen
Durchmessers austauschbar ist.

14. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Tragerzylinder (13) eine Zwi-
schenhlise (26) tragt, auf der die hulsenformige
Druckform (20.4) spannbar ist und dass die Zwi-
schenhllse (26) gegen eine Zwischenhllse (26.1)
mit einem anderen Aussendurchmesser austausch-
bar ist.

15. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf den Tragerzylinder (1) hal-
senférmige Druckformen (20.5) unterschiedlicher Di-
cke spannbar sind.

16. Einrichtung! nach einem der Anspriche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Trager-
zylinder (1) eine als Offsetdruckform (20) ausgebilde-
te Druckform angeordnet ist.

17. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Trager-
zylinder (1) eine als Hochdruck- oder Flexodruckform
(20.1) ausgebildete Druckform angeordnet ist.
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18. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Trager-
zylinder (1) eine als Tiefdruckform (20.2) ausgebilde-
te Druckform angeordnet ist.

19. Einrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass an den
Tragerzylinder (1) eine oder mehrere Vorrichtungen
fur die Druckformerzeugung, insbesondere eine
Loschvorrichtung  (27), eine Fixiervorrichtung (28)
und/oder eine Auftragvorrichtung (29) fur die fir die
Druckformherstellung erforderlichen Schichten an-
stellbar ist.
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