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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia mleczanu cynkowego na drodze reakcji po-
dwoéjnej wymiany.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania mlecza-
nu cynkowego, odpowiedniego do otrzymywania
kwasu mlekowego o wysokim stopniu czysto$ci,
polegaja na dzialaniu siarczanem cynkowym na
wodny roztwér mleczanu wapniowego, badz tez
na neutralizacji okolo 20-procentowego wagowo
roztworu kwasu mlekowego za pomocy tlenku
cynkowego. '

W metodzie opartej na reakcji podwojnej wy-
miany pomiedzy roztworem mleczanu wapniowego
i siarczanem cynkowym zar6éwno reakcje wymiany
jak oddzielanie wytragconego siarczanu wapniowe-
go przeprowadza sie w temperaturze 90—100°C
ze wzgledu na ograniczong rozpuszczalno$é mle-
czanu cynkowego w nizszych temperaturach. Na
skutek schlodzenia filtratu do temperatury 10—
20°C wykrystalizowuje z niego mleczan cynkowy,
ktéry nastepnie oddziela sie od tugu macierzyste-
go przez odwirowanie lub odsgczenie. Mimo pro-
wadzenia reakcji wymiany i oddzielania gipsu
w podanej temperaturze oraz mimo stosunkowo
niskiego stezenia wyjSciowego roztworu mleczanu
wapniowego, ktére nie moze przekraczaé 10—11
procent wagowo, wytrgcony osad gipsu zatrzy-
muje bardzo znaczne iloSci mleczanu cynkowego
zar6wno w postaci krysztaléw, jak i w postaci
roztworu. W pierwszym ,rzucie” mleczan cynku
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uzyskuje sie z wydajnoécig okolo 40% w stosunku
do uzytego surowca. Dalsze podwyzZszenie wydaj-
nosci osigga sie przez wymywanie, w temperatu-
rze okolo 98°C mleczanu cynkowego z oddzielo-
nego osadu gipsu za pomocg lugu pokrystaliza-
cyjnego, odfiltrowanie gipsu i krystalizacje od-
zyskanego mleczanu cynkowego. Po trzykrotnym
powtérzeniu operacji wymywania zawracanymi
tugami calkowita wydajnos§é procesu zwieksza sie
o 15—25%.

Wada tego sposobu jest konieczno$é postugiwa-
nia si¢ nasyconymi roztworami mleczanu cynko-
wego; co stwarza szereg powaznych trudnoS$ci
technicznych, a jednocze$nie nie usuwa koniecz-
nosci operowania znacznymi objetosciami miesza-
niny reakcyjnej i lugbw macierzystych. Zwieksze-
nie stezenia mleczanu wapniowego powyzej 10—
11% wagowo, powoduje znaczne obnizenie i tak
niezbyt korzystnej wydajnosSci procesu. Ponadto
duza lepko$¢ roztworu mleczanu wapniowego oraz
jego tendencja do krystalizacji w temperaturze
ponizej 40°C, uniemozliwia skuteczne usuniecie
z roztworu zanieczyszczen organicznych pochodzg-
cych z procesu fermentacji, co w konsekwencji
utrudnia i przedluza krystalizacje mleczanu cyn-
kowego oraz powoduje zanieczyszczenie produktu
trudne do usuniecia przy dalszym jego przerobie
na kwas mlekowy.

Metoda oparta na neutralizacji roztworéw kwasu
mlekowego tlenkiem cynkowym jest nieekonomicz-
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na i nie mniej ucigzliwa. Zasadniczymi wadami
tej metody jest konieczno$é stosowania trudnodo-
stepnych surowcéw, straty na skutek niepelnej
przemiany przy niskich stezeniach kwasu mleko-
wego oraz straty w lugach pokrystalizacyjnych.

Wyzej wymienionych wad pozbawiony jest spo-
s6b wedlug wynalazku, ktéry polega na tym, ze
na wodny roztwér mleczanu zawierajacego kation,
ktérego siarczan jest dobrze rozpuszczalny w wo-
dzie w temperaturze okolo 20°C, dziala sie siar-
czanem cynkowym, lub na wodny roztwér mle-
czanu kationu, ktérego chlorek jest dobrze roz-
puszczalny w wodzie w temperaturze okéolo 20°C,
dziala sie chlorkiem cynkowym i wytracony kry-
staliczny mleczan cynku oddziela sie w znany
sposéb.

Spos6b wedlug wynalazku charakteryzuje sie
znacznie wiekszg wydajnoScia oraz prostotg tech-
nologiczng w por6éwnaniu z innymi znanymi spo-
sobami. Ponadto produkt odznacza sie wysoka
czysto$cia, co ulatwia jego dalszy przeréb na kwas
mlekowy o wysokim stopniu czystosci.

Przyklad. Do 100 kg oczyszczonego weglem
aktywnym wodnego roztworu mleczanu sodowego
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o stezeniu 14,5% wagowo (w przeliczeniu na kwas
mlekowy) dodaje si¢ w temperaturze 90—95°C
stechiometrycznie réwnowazng ilo§é¢ siarczanu cyn-
kowego i utrzymujac te temperature, miesza przez
1 godzine. Nastepnie mieszanine reakcyjng schia-
dza sie do temperatury 16—18°C i przy cigglym
mieszaniu utrzymuje w tej temperaturze przez
5—6 godzin, w celu wykrystalizowania mleczanu
cynkowego, po czym wykrystalizowany produkt
oddziela sie jednym ze znanych sposobéw od lugu
pokrystalizacyjnego.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania mleczanu cynkowego, zna-
mienny tym, zZe na wodny roztwér mleczanu za-
wierajacego kation, ktérego siarczan jest dobrze
rozpuszczalny w wodzie w temperaturze okoto
20°C, dziala sie siarczanem cynkowym, albo na
wodny roztwér mleczanu zawierajacego kation,
ktérego chlorek jest dobrze rozpuszczalny w wo-
dzie w temperaturze okolo 20°C, dziala sie¢ chlor-
kiem cynkowym i wytracony krystaliczny mleczan
cynku oddziela w znany spos6b.
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