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Til fremstilling af tynde bind pd ti eller flere haklendle l
(10,10') pr. c¢m bredde indspa=ndes skafterne af haklendlene (10,10') /IU L
over mere end den halve nilelengde. En med maskinen fast forbunden 14
afslagsskinne (20) har en fri lige kant (66), der ligger txt men uden
spillerum ved de fra klemmeanordningen udragende dele af haklend- Y
lene (10,10'). Haklen3lene er indspandt tilstraekkeligt sikkert mod I
bgjning mod siderne. Friktion af haekienlene mod afslagsskinnen (20) I 2
er elimineret. Haklendiene kan indspzndes i grupper, hvorved de | 2
afstiver hinanden indbyrdes. Til tilfgrsel af elastiske trdder tjener :
kamme (6), der i samme takt som h kinens arbejdstak 1
bevaeges sidevarts frem og tilbage i forhold ti{ haklendlene, men er \ :
anbragte i en konstant hgjde oven over hakien3lene. ) '\ I
X £ P :
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Opfindelsen ang8r hakleverktgjer til fremstilling af band pa
en heaklegalonmaskine.

Med de kendte haklegalonmaskiner kan der fremstilles band
pa indtil 6 haklendle pr. cm arbejdsbredde. Eventuelt kan enkeltmgn-
stre, dog ikke i stgrre bdndmeaengder i kontinuert drift, fremstilles pa
8 haklenale pr. cm.

Det er ganske vist muligt pa raschelmaskiner at fremstille
band pé& 8 eller flere haklendle pr. cm arbejdsbredde. Anskaffelses-
prisen for en raschelmaskine er imidlertid 6-8 gange stgrre end an-
skaffelsesprisen for en haklegalonmaskine. Desuden har de en mindste
arbejdsbredde pd 2-3 m. Til en rationel produktion skal der fremstil-
les et stgrre antal bdnd ved siden af hinanden, sd3ledes at hele ar-
bejdsbredden udnyttes. Dette forudsetter en forholdsvis lang opstil-
lingstid. Raschelmaskiner kan derfor kun udnyttes rationelt, nar det
drejer sig om fremstilling af store mangder band. Til fremstilling af
mindre mangder foretrakkes af gkonomiske grunde en haklegalonma-
skine. Denne har ogsd kun en arbejdsbredde pa 35-80 cm. '

Det er endvidere muligt at fremstille bdnd med 8 eller flere
trdde pr. cm bredde pd flettemaskine. P& flettemaskiner kan der imid-
lertid kun opn8s en produktion af bdnd pr. tidsenhed, som er 1/6
mindre end, hvad der kan opnds ved anvendelse af haklegalonmaski-
ner.

En eneste haklegalonmaskine kan erstatte 20 flettemaskiner
med hver to flettesteder eller fire vaveautomater med hver fire vave-
steder, hvilket viser den gkonomiske betydning af anvendelsen af
haeklegalonmaskiner.

Ved fremstilling af elastiske b8nd pa haklegalonmaskiner
indhakles de elastiske tr3de umiddelbart ved selve bandfremstillingen,
medens en flettemaskine skal tilfgres allerede omspundne elastiske
tr8de. Endvidere forudsatter en flettemaskines knipler forholdsvis
sma spoler, der ngdvendigggr en hyppig omspoling.

Heller ikke ved vavning kan der opnds billige elastiske
b8nd, idet ogsd en vavemaskine skal tilfgres allerede omspundne
elastiske trade.

De kendte haklegalonmaskiner egner sig imidlertid ikke til
fremstilling af stgrre mangder af bdnd pd mere end 6 haklendle,
d.v.s. med mere end 6 elastiske trade pr. cm bredde. Hertil er
hverken anbringelsen og fgringen af haklendlene eller de kendte hul-

ndle til tilfgrsel af elastiske trade egnet.
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Ved kendte haklegalonmaskiner er enderne af haklendlenes
skafter fast indspandte i en klemmeindretning pa2 ndlebarren. De
forholdsvis langt udragende frie ender af haklendlene bevages frem
og tilbage i kammen pa en anslagsskinne, der er forbundet med
nalebarren.

Nédleskafterne har ngdvendigvis et spillerum mellem néle-
kammens tender. Da nalehovederne under haklingen tidvis skal rage
forholdsvis langt ud fra ndlekammen, kan haklendlene endvidere bgjes
mod siderne. Dette medfgrer, at ksdegarn eventuelt ikke indlegges i
de rigtige ndlehoveder men i nabon8lehoveder, og at garn, isar
elastisk garn, der skal indhakles, ikke indlzgges i det rigtige mellem-
rum mellem haklendle, men ved siden af dette. | s8danne tilfalde kan
der ikke dannes fejlfrie maskestave.

Haklendlene slides ved den stadige frem- og tilbagebeva-
gelse i nalekammen. Ved en maskine, der p8 hverdage anvendes til
toholdsskift, og som udfgrer 800 omdrejninger, d.v.s. frem- og
tilbagebevagelser af haklendlene pr. minut, skal haklendlene udskif-
tes ca. hver anden mined. En anden ulempe er, at haklendlene p&
grund af friktionen af std8l mod stdl bliver ru, hvilket medfgrer en
uregelmaessig maskestruktur af de fremstillede band.

Formadlet med opfindelsen er at udforme en haklegalonmaski-
nes hakleverktgjer pd en si8dan mide, at der fremstilles bdnd pd
flere haeklendle pr. cm arbejdsbredde end ved den hidtil kendte
teknik og fortrinsvis pd mindst 10 hakiendle pr. cm bredde. Samtidig
skal haklendlene alligevel vare egnede til forarbejdning af elastiske
trade. Desuden skal haklendlene vaere beskyttede mod slid.

Ved en heaklegalonmaskine Igses denne opgave ifglge opfin-
delsen ved hjalp af de i krav 1's kendetegnende del angivne ejen-
dommeligheder. Herved opnds, at haklenilenes skafter i modsatning
til den hidtil kendte teknik ikke leengere fgres i en kam pa afslags-
skinnen, men derimod bevager sig frem og tilbage tet oven over en
fri kant af afslagsskinnen. Haklendlene er anbragte i en klemmeind-
retning, der bevages frem og tilbage sammen med nélebarren. Nale-
skafterne er indspandt over et stykke, der ndr forholdsvis langt op
mod ndlehovedet, sdledes at deres fritblivende arbejdsomrdder ikke
lengere kan bgjes utilladeligt langt mod siderne. Ethvert spillerum,
sdledes som det forekommer mellem de kendte ndlekammes tznder, er
elimineret. Ved en nals "arbejdsomridde" skal forstds det omréde, pa

hvilket Igkkerne af de masker, der skal dannes, skal vandre frem og
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Da heaklendlenes arbejdsomréder ikke lengere skal vandre
frem og tilbage mellem tsenderne af en kam pa afslagsskinnen, men
bevager sig frit oven over den frie kant af afslagsskinnen, er al
friktion mod afslagsskinnen elimineret. Haklendlene har en vaesentlig
leengere levetid, nemlig 1 ar, sammenlignet med de 2 maneder ved det
forannavnte eksempel. Endvidere opnds den fordelagtige virkning, at
det ikke blot undg8s, at haklendlene bliver ru men tvertimod poleres
ved hjzlp af garnerne, der skal forarbejdes. Det viser sig, at de
fremstillede bands maskebillede i Igbet af de fgrste uger efter ind-
spandingen af nye haklendle bliver mere ensartet og rent.

Ifglge krav 2 kan haklendlenes skafter veare indsat enkelt-
vis under prespasning i noter i klemmeindretningen. Haeklenalene kan
som angivet i krav 3 dog ogsd spandt mod hinanden ved hjelp af
meilemlagte afstandsplader indsattes i klemmeindretningen.

Som anfgrt i krav 4 er det ved haklegalonmaskiner kendt at
indspaende haklendlenes skafter i klemmeindretningen ved, at der i en
rende | klemmeindretningen er anbragt en klemskyder, der har den
samme naledeling som klemmeindretningens underdel. Klemskyderen
kan forskydes p& tveers af haklendlenes skafter og tjener til fast-
spende hakiendlene mod underdelen. Ifglge en videreudformning af
opfindelsen kan der i stedet for enkelte haklendle indspandes grup-
per af haklendle, hvortil udsparingerne i underdelen og i klemmesky-
deren er gjort tilsvarende brede. Herved opnds pé sarlig sikker
mdde, at ethvert spillerum mellem haklendlene er elimineret, og at
hakleniles skafter indbyrdes afstiver hinanden mod siderne, saledes
at de ikke kan bgjes. Kun i haklendlenes arbejdsomrader er en bgj-
ning af haklendlene mulig, men denne bgjning er sd8 ringe, at den
ikke forhindrer en korrekt indlagning af keadegarn og eventuelt af
elastiske trade.

Haklendle, der egner sig til en sidan klemmeindretning, be-
hgver kun have lige skafter og kan altsd fremstilles uden kroge ved
skaftenden, hvilket forenkler og billigggr haklendlenes fremstilling.

Haeklendlene i hver gruppe kan indlegges enkeltvis. Nar
klemmeskyderen i renden forskydes efter indlagningen af nalegrupper
og klemmes mod ndleskafterne, fastholdes haklendlene gruppevis.

Ved fremstillingen af elastiske b&nd forudsetter anbringel-
sen af ti eller flere haklendle pr. cm arbejdsbredde en anden tilfgrsel
af de elastiske trade end ved den hidtil kendte teknik. Sadvanligvis
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anvendes hertil enkeltvise huln8le, gennem hvis gjer de elastiske
tr3de fgres. Ved en deling p3 ti eller flere elastiske trdde pr. cm
matte hver huln8l kun have en tykkelse pd ca. 0,3 mm, idet der ogsa
skal veaere plads til de elastiske trdde, der skal bevage sig S-formet
gennem hulindlenes gjer.

ifglge den i krav 5 angivne videreudformning af opfindelsen
kan man nu erstatte hvert bund hulndie med en kam, i hvis slidser
de elastiske trade fgres. Derved undgds bgjning mod siden af enkelt-
vise tynde hulndle. Endvidere bortfalder den besvarlige indfgring af
de elastiske trdde i hulndlenes gjer. Derudover undgds den S-formede
fgring af de elastiske tr@de i hulndlenes gjer, og den derved forarsa-
gede friktion. Denne friktion fgrer som bekendt til, at de elastiske
tride oprus og dermed til en formindskelse af deres brudstyrke.

De kendte hulndle, der tjener til indlegning af de elastiske
trdde, skal ved den kendte teknik bevaeges op og ned sammen med
indlaegningsorganerne (skudgarnfgringsorganerne) for skudgarnet.
Denne opad- og nedadgdende bevagelse er imidlertid kun ngdvendig
for skudgarnindlagningsorganerne selv og ikke for tilfgrselsorganerne
for de elastiske trade. Ifglge krav 6 kan kammene derfor anbringes i
konstant hgjde i forhold til afslagsskinnen, sdledes at de kun som
angivet i krav 5 udfgrer en frem- og tilbagebevagelse mod siderne.
Herved reduceres friktionen p3 de elastiske trade.

Endnu vigtigere er fglgende: Da elastiske trdde ikke er
endelgse, skal de sammenbindes. De kendte hulndle bevager sig
forholdsvis hurtigt op og ned, medens de elastiske trade tilfgres
vasentligt langsommere. Dersom ogsd kammene udfgrte en opad- og
nedadgdende bevagelse, skulle hver knude, indtil ogsd denne var
indhaeklet i varen, beveege sig 20-30 gange op og ned i kammen og
herunder navnlig hen over dennes gverste og nederste kant. Herved
ville knuden kunne blive revet op, hvilket ville ngdvendigggre stands-
ning af maskinen med deraf fglgende nedsat produktion. Desuden ville
den pludseligt forggede friktion ved en knudes indigbh i en kam forar-
sage en pludselig forggelse af den elastiske trdds spanding, hvilket
ville medfgre et uregelmaessigt maskebililede.

Ifglge krav 7 kan flere kamme vere anbragte i en rakke og
vare justerbare i forhold til haklendlene, sdledes at kammenes noter
kan justeres til korrekt stilling i forhold til de i klemmeindretningen
indspandte haklendle.

| det fglgende forklares udfgrelseseksempler og yderligere
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ejendommeligheder ved opfindelsen nzaermere under henvisning til
tegningen. P& tegningen viser:

fig. 1 et principbillede af haklevearktgjer ifglge opfin-

delsen til en haklegalonmaskine set dels i tvaer-
snit og dels i sidebillede,

fig. 2 et tvaersnit gennem en udfgreisesform med hakle-

nale i deres holdeindretning og en tilhgrende af-
slagsindretning,

fig. 3 en klemmeindretning til grupper af haklendle med

aftaget klemmel8g til anvendeise ved den i fig. 2
viste udfgrelsesform og med kun en enkelt gruppe
af haklendle indtegnet,

fig. 4 og 5 henholdsvis et sidebillede og en plantegning af

de forreste dele af en gruppe pd fire haklendle
og deres arbejdsomrader,

fig. 6 et sidebillede af flere ved siden af hinanden an-

bragte kamme,

fig. 7 kammene set fra enden og en fgring for elastiske

tr8de samt et elastisk bande

fig. 8 et til fig. 2 svarende tvarsnit gennem en anden

udfgrelsesform for opfindelsen med en afvigende
klemmeindretning, og

fig. 9 en plantegning af et udsnit af den i fig. 8 viste

klemmeindretnings underdel.

| fig. 1 ses fglgende kendte hzklevaerktgjer: Grupper af hul-
nile 2 til tilfgrsel af kedegarn 4, en forreste rgrformet skudgarnfgrer
14 til tilfgrsel af det forreste skudgarn 17 og en bageste rgrformet
skudgarnfgrer 15 til tilfgrsel af det bageste skudgarn 18. Ifglge den
foreliggende opfindelse indspzndes grupper af haklendle 10 eller
enkelte haklendle i en klemmeindretning 12 eller 12' ifglge opfindelsen.
Eventuelle elastiske tr8de 8 tilfgres ved hjzlp af kamme 6.

Ved fremstilling af flere elastiske bind, der fremstilles pa
flere arbejdssteder ved siden af hinanden, fgres ved hjaelp af kamme-
ne 6 grupper af elastiske tréde 8 til arbejdsstedet. De forreste og de
bageste skudgarnfgringer 14 henholdsvis 15 legger hver ved en be-
vagelse vinkelret pd@ tegningsplanen i fig. 1 i retningen bort fra
betragteren et skudgarn tvars over hver sin gruppe af elastiske

tride 8. Grupperne af hulndle 2 legger hver en gruppe af kade-
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garner 4 skiftevis fra hgjre og fra venstre ind i haklendlene 10's
hoveder. Ved frem- og tilbagebevagelsen af haklenilene og under
medvirken af en afslagsskinne 20 dannes en gruppe af masker ved
siden af hinanden, som indeholder de elastiske trdde og forbinder dem
med skudgarnerne. De fardige elastiske b8nd 22 aftrakkes nedad i
pilretningen 26 mellem afslagsskinnen 20 og en tilbageholderskinne 24.

Fig. 2 og 3 viser en udfgrelsesform for en kiemmeindret-
ning, ved hjzlp af hvilken grupper af haklen8le kan indspandes.
Klemmeindretningen 12 har en pladeformet underdel 28 og et klemmeldg
30. P3a den i fig. 3 viste plantegning ses, at underdelen her har fire
med hinanden parallelle ndlelejer 32, der har en plan bund 3 og
vinkelret derpd forigbende sidevagge 36. Alle fire nalelejer forigber
parallelt med hinanden. Hvert nadleleje har en tilstraekkelig bredde til
optagelse af en gruppe af haklendle 10. Kun i det ene ndleleje er vist
en gruppe pd8 kun seks haklendle 10. Hvert ndleleje kan dog ogsa
optage flere hakiendle.

Dersom flere enkelte haklendle 10 skal indlegges tet ved
siden af hinanden i nalelejerne, forsynes klemmeindretningen desuden
med en klemskyder 38, der har et rektangulert tvarsnit og er an-
bragt forskydeligt pad tvaers af haklendlene 10 i en i underdelen ud-
formet rektanguler rende 40. Ogsd klemskyderen har brede nalelejer,
der her er betegnet med 42 og ligeledes har en plan bund og vinkel-
ret derpd anbragte sidevaegge. Underdelens og klemskyderens nédle-
lejer 34 og 42 udfrases i en og samme arbejdsgang, sdledes at begge
grupperne af nalelejer har samme bredde og ens indbyrdes afstande.
Klemskyderen 38 kan ved hjelp af en spandeskrue 34 spandes mod
en til underdelen fastgjort plade 45. Derved bliver grupperne af
haklendle 10 ved hjelp af den i fig. 3 gverste kant af klemskyderen
38's nalelejer 42 trykket mod den i fig. 3 nederste kant af underde-
lens nalelejer 32 og dermed fastklemt. Endelig skrues klemmeldget 30
ved hjazlp af skruebolte 46 fast mod henholdsvis underdelen 28 og
hzklendlene 10's skafter 50. Haklendlene 10's skafter er dermed
fikseret bade i sideretningerne og i retningen opad og nedad. Enhver
bevaegelse af skafterne i forhold til hinanden, sisom en bgjning af
skafterne, er ikke lengere mulig.

Som fig. 4 og 5 viser, har hver haklendl 10 et skaft 50, af
hvilket kun den hgjre del er vist, samt et arbejdsomridde 52, der
optager Igkkerne af de masker, der skal dannes. Dette arbejdsomrade

kan have en mindre bredde end skaftet 50.



10

15

20

25

30

35

151136

7

| stedet for haklenile af denne udfgrelsesform kan der ogsd
anvendes haklendle, hvis arbejdsomrader har samme bredde som skaf-
terne. | dette tilfelde skal der indlegges afstandsplader mellem skaf-
terne til venstre (i fig. 2) for arbejdsomraderne.

Dersom man ikke indlaegger enkelte haklenale i klemmeind-
retningens nalelejer 32, kan man sammenfatte haklendle til grupper,
hvilket kan ske ved lodning eller ved indstgbning i en masse, der
senere stgrkner. Denne masse kan vare en blylegering eller besta af
formstof. Dersom man anvender ndlebundter, der er fremstillet pd
denne made, d.v.s. grupper af allerede fast sammenfattede haklendle,
kan klemmeindretningen 12 veare af enklere udformning end allerede
beskrevet. | dette tilfelde overflgdigggres kiemmeskyderen 38, renden
40 og spaendeskruen 44.

Som fig. 2 viser, er klemmeindretningen fastgjort til en
haklegalonmaskines nalebarre 60 og bevages frem og tilbage sammen
med denne i dobbeltpilen 62's retninger. Afslagsskinnen 20 er fast-
gjort til haklegalonmaskinens fast anbragte hovedtravers 64. Afslags- '
skinnen strakker sig opad og afsluttes med en lige kant 66 lige neden
under haklenélene 10.

Fig. 6 og 7 viser narmere indretningen til tilfgrsel af de
elastiske tr8de. Hver kam 6 har en pladeformet del 70, der ved sin
pa tegningen nederste kant har en i tvarsnit tilnermelsesvis trekan-
tet vulstagtig fortykkelse 72. | denne fortykkelse er indfrest slidser
74, hvis bund 75 i en afstand a forlgber parallelt med den pladefor-
mede del 70's overflade 76. Slidsernes deling er den samme som de
indspaendte haklendles deling. Ved en decimaideling indfraeses ti
slidser pr. cm. B3de slidserne og de mellem disse liggende dele 78
har s& hver en bredde pa ca. 0,5 mm.

Der er anbragt flere kamme 70 ved siden af hinanden. Hver
har s& mange slidser, som et bdnd skal indeholde elastiske trade 8.
Kammene Kkan justeres i forhold til hinanden og indstilles efter de
fastklemte haklenale.

De elastiske tride 8 tilfgres ved hjzlp af tilfgrselsvalser 80
og 82, hvis omigbstal i forhold til hinanden er tilnermelsesvis 1:3,
siledes at de elastiske tride spandes. Tradene er derefter fgrt om en
styrevalse 84 og Igber gennem slidserne 74. Ved arbejdsstedet 86
dannes elastiske b3nd 87, der aftraekkes ved hjelp af ruller 88.
Tilfgrselsvalserne 82's og rullernes 88's omligbstal forholder sig til-
narmelsesvis som 3:4 i forhold til hinanden. De elastiske trdde 8 og
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de elastiske b8nd 87 far siledes en ekstra spanding, hvilket med-
fgrer, at de elastiske trdde holdes mod bunden 75 af slidserne 74.

Kammene 6 er anbragte justerbart i sideretningerne pa en
fgringsskinne p& haklegalonmaskinen og forskydes en naledeling frem
og tilbage mod siderne sammen med fgringsskinnen. De elastiske trade
afbgjes kun i ringe grad, og kammene beveger sig ikke i de elastiske
tr3des langderetning, sdledes at friktionen er starkt reduceret.
Knuden p& de tilfgrte elastiske trade skal kun gennemigbe hver kam
en enkelt gang ovenfra og nedad. Garnfgrerne 14 og 15 (fig. 1)
bevaeges pa kendt mide i kammenes langderetning samt opad og
nedad.

Fig. 8 og 9 viser en anden udfgrelsesform for klemmeindret-
ningen og haklendlene. Haklenalene 10' har en bageste ombgjet ende
90. Klemidget 30' har derfor en mindre bredde end i fig. 2. Den
bageste ende af kieml8get 30' fastholder ndleenderne 90. Klemmeldget
trykker pd8 i og for sig kendt made kun med dets forreste og dets
bageste kant (henholdsvis til hgjre og til venstre i fig. 8) mod ndle-
skafterne. Det samme gelder for det i fig. 2 viste klemmeldg.

Som det ses i fig. 9, har underdelen 28' et naleleje med
smalle noter 92, hvis bredde er dimensioneret pd en sddan made, at
haklendlene kun med nogen kraftudfoldelse, d.v.s. med prespasning,
kan indsattes i noterne. Hver to noter 92 adskilles fra hinanden ved
hjelp af en ryg 94 med samme bredde. Ved ti ndle pr. cm's bredde
har n&leskafterne 50', noterne 92 og ryggene 94 hver en bredde pd
ca. 0,5 mm. De ngjagtige mal har som forudsatning, at der opnés en
prespasning. Haklendlenes arbejdsomrdder 52' har her samme bredde
som skafterne 50'.

Vigtigt for samtlige udfgrelsesformer for opfindelsen er, at

"haklendlenes skafter 50' indspandes over en laengde, der er stgrre

end den halve lengde af ndlene. Dersom en haklendl har en langde
pd 77 mm, indspandes ca. 47-49 mm.

De i fig. 9 viste noter 92 strazkker sig i ens deling over
hele lengden af klemmeindretningens underdel 28' med undtagelse af
de steder, der skal forblive fri til indfgringen af skrueboltene 46
(fig. 2). Alt efter den gnskede bredde af bandene og efter antallet af
deres elastiske tride sammenfattes flere eller faerre hakienale til hver
sin gruppe. Til hver af disse grupper hgrer s§ en af de i fig. 6
viste kamme 6 og en gruppe af hulndle (2) (fig. 1). B3de kammene og

grupperne af hulndle justeres i sideretningen i forhold til de ind-
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spandte haklendle, d.v.s. i lengderetningen af klemmeindretningen 28
eller 28'.
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Patentkrav:

1. Haekleveerktgjer til fremstilling af band pa en hakle-
galonmaskine, kendetegnetl ved fgigende ejendommeligheder:
a) Haklegalonmaskinens nélebarre (60) har en klemmeind~

retning (12,12"), i hvilken haklendlenes (10,10') skaf-

ter (50,50') indklemmes over mere end den halve ndle-

leengde,

b) en pd maskinen fast anbragt afslagsskinne (20) har en
fri lige kant (66), der ligger taet men uden spillerum
ved haklendlenes fra klemmeindretningen udragende
dele.

2. Haklevarkigjer ifgige krav 1, kendetegne t
ved, at haklendlenes (10') skafter (50') er indsat enkeltvis under
prespasning i noter (92) i klemmeindretningen (12") (fig. 8 og 9).

3. Haklevarktgjer ifglge krav 1, kendetegne t
ved, at haklendlenes skafter ved hjelp af mellemlagte afstandsplader
er indsat uden spillerum i spandeindretningen.

4. Heeklevarktgjer ifglge krav 1 med fglgende ejendommelig-
heder:

a) Klemmeindretningen har en pladeformet underdel (28)

med mindst ét n3leleje og et klemmeldg (30), der kan
klemmes fast mod hakiendlene og underdelen (28),

b) i klemmeindretningens underdel (28) er udformet en

vinkelret pd ndlelejerne forigbende rende (40),

c) en klemskyder (38), der med sit tveersnit passer ind
i renden, har nélelejer (42), der er anbragte med
samme afstande fra hinanden som de i underdelen

udformede nalelejer (32), og

e) en spendeindretning tjener til forskydning af klemme-
skyderen (38) i rendens (40) lengderetning og dermed
til indspanding af haklenalene,

kKendetegnet ved, at ndlelejerne (329 i underdelen (28) og i
klemmeskyderen (38) til indspanding af i det mindste én gruppe af
haklendle (10) hver har form af en flad udsparing med en plan bund,
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der er bredere end mindst tre skafter (50).

5. Haekleveaerktgjer til fremstilling af bdnd p& en haklegalon-
maskine ifglge et hvilket som helst af de foregdende krav med en ind-
retning til tilfgrsel af elastiske trdde, kendetegnet ved
fdlgende ejendommeligheder:

a) Indretningen har mindst én kamformet del (kam 6) med

parallelle slidser (74) for de elastiske trade,

b) kammens slidser har samme deling som de fastklemte
haklendle (10),

c) en bevagemekanisme for kammen er udformet pa en s&-
dan mide, at den med samme arbejdsrytme som hakie-
galonmaskinen giver kammen en sideverts forskydning
med en ndledeling skiftevis mod hgjre og mod venstre.

6. Heeklevaerktgjer ifglge krav 5, kendetegnet
ved, at kammen er anbragt med ensblivende hgjde i forhold til afslags-
skinnen.

7. Hekleveerkigjer ifgige krav 5 eller 6, kendeteg -
net ved, at flere kamme (6) er anbragte i reekke og kan justeres i
forhold til de indspandte haklendle (10,10').

8. Haekleveerktgjer ifgige et hvilket som helst af kravene
57, kendetegnet ved, at kammen (6) er udformet som en i
det vasentlige pladeformet del (70), der ved sin ene leengdekant har
en vuistformet fortykkelse (72), og at slidserne (74) er anbragte i
fortykkelsen og forlgber p& tveaers af denne.

9. Haklevaerkigjer ifglge krav 8, kendetegnet
ved, at den vulstformede fortykkeise (72) har et i det vasentlige
trekantet tvaersnit pd en sddan made, at dens tykkelse vokser i ret-
ningen mod den pladeformede dels (70) lengdekant.

10. Heekleveaerktgjer ifglge krav 8 eller 9, kendeteg -
net ved, at bunden (75) af slidserne har en afstand (a) fra en
overflade (76) af den pladeformede del.



151136

FIG.1



1561136

VAN

FIG. & _ﬁ
5{] f 5\2 S\l.
10
FIG.5 10
oo \ 52 .




151136

(W% ]

™~ on
—t— N
o
P
[#8 ]
[ o]

q
~

327 = ~

32’_\'/ // s ———————))

32*"\.—-— "




151136

L /5
e
Q@ P
82 80
716
FIG.7
15,7k
12
FIG.6
— : 5 6 A
/ / /

7 78 L 11



151136

5 /5

5p' 46 304——[—> /

" 92 38 /w' "
L : ~
N ==
zsL ': :. \\ NG
%
/ / 2L
/ \?
( \
60 x\x\_/J\zu
FIG.8 Bl
50" e
QZ—Q:-_\..&. - 10
9L, I+ 2!
===
I ' as—))
23'/' 1 | 1 —= :
= 28'

FIG.9



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

