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Znane sg roézne sposoby wyrobu ksztal-
téwek przy uzyciu hydraulicznych mate-
rjaléw wiazacych, zwlaszcza znane sa spo-
soby wyrobu kamieni lub plyt cementowo-
betonowych, wedlug ktérych konieczne jest
skrapianie tych ksztattéwek woda. Znane
jest ukladanie tych ksztaltowek, po wyje-
ciu ich z form, na rusztach lub w podobny
sposéb i mechaniczne spryskiwanie ich wo-
da. Ujemna strona tego sposobu jest to, iz
nie mozna przy nim zapewni¢ réwnomier-
nego doprowadzania wody do wszystkich
kamieni i na wszystkie czesci poszczegdl-
nych kamieni. Nastepnie znane jest wkla-
danie ksztaltéwek po wyjeciu ich z formy
do napelnionych woda zbiornikéw, i wyj-
mowanie ‘ich stamtad po zakoriczeniu proce-
su wiazania. Nastepnie znany jest sposéb

wywracania plyt cementowych, ulozonych
na podstawie formy, do ustawionej na tej
podstawie wanienki z woda. Wspélna ce-
cha tych wszystkich sposobéw jest to, iz
ksztaltéwki zmieniaja swa podstawe i swe
polozenie po dokonanym procesie prasowa-
nia i formowania, przyczem w tym wrazli-
wym stanie narazone sa na wstrzasnienia
przy przenoszeniu, wzglednie przechylaniu.
Wynalazek niniejszy usuwa te ujemne
strony znanych sposobéw, zastepujac je na-
stepujacym sposchem wyrobu ksztaltéwek.

Kazdy kamieri ksztaltuje si¢ w formie
na dnie poczatkowo préznego zbiornika do
wody. Nastepnie usuwa si¢ forme¢ w posta-
ci skrzynki o opadajacych przy jej podnie-
sieniu bocznych $ciankach, podczas gdy
$wiezo uksztaltowany kamied pozostaje



nieruszony na dnie. Zbiornik wylozony od-
. powiednig iloscia gotowych ksztattowek na-
pelnid ‘sie nastepnie woda, zazwyczaj tak
wysoko, aby ksztaltéwki byly zanurzone
catkowicie w wodzie. Po ukoficzeniu pro-
cesu wiazania i utwardzania, spuszcza sig
ze zbiornika wode, przyczem, celem za-
oszczedzenia wody, mozna ja odprowadzi¢
do drugiego zbiornika. Po usunigciu wody
ze zbiornika ksztaltéwki pozostaja na jego
dnie, dopéki nie obeschna, i wtedy moga
bez obawy uszkodzenia ich byé przenoszo-
ne juz w stanie .zupelnie utwardnionym i
zdatnym. do uzytku..

Zupelny spokéj, w jakim pozostaja
ksztattéwki od poczatku procesu prasowa-
nia, az do zakoriczenia procesu skrzepnie-
cia i utwardzenia oraz ostatecznego obe-
schnigcia nadaje im wytrzymato$é na ci-
$nienie i trwalos$é, umozliwiajaca odpor-
no$¢ na najwigksze cisnienia, czy to przy
zastosowaniu w kopalniach, czy tez przy

budowie tuneli. Podkresli¢ nalezy niejako

przymusowo nadana przy powyzszym spo-
sobie réwnomierno$¢ jakosci wszystkich

wytworzonych ksztaltéwek, okolicznose,
ktéra okazuje si¢ tem wazniejsza, iz przez
to unika sie tak czesto zdarzajacych sig
stabych miejsc budowy betonowej, ktore
zazwyczaj sa punktem wyjscia do zawale-
nia si¢ budowli. W poréwnaniu ze sposo-
bem skrapiania sposéb bedacy przedmio-
tem wynalazku niniejszego, wobec znacz-
nie mniejszego zuzycia wody, okazal sie
réwniez znacznie tariszym.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu ksztaltowek przy uzy-
ciu hydraulicznego materjalu wiazacego,
zwlaszcza wyrobu kamieni cementowo-be-
tonowych, znamienny tem, ze, celem za-
pewnienia ksztaltéwkom skrzepniecia i u-
twardzenia, wytwarza si¢' je na dnie zbior-
nika, ktéry nastepnie wypelnia si¢ woda.
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