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Ved produkter, sdsom eksempelvis foderpiller, der er
fremstillet ved ekstrudering af vandholdigt udgangsmate-
riale, som ved en temperatur, der overstiger vands koge-
punkt, presses gennem dyser i et ekstrudermundstykke, kan
tilsatning af flydende stoffer, sdsom eksempelvis fedt-
stof ske ved pdsprejtning af eller neddypning i de pa-
gzldende stoffer pd en sddan midde, at det ved afkeling
uden for ekstruderen faldende tryk i materialets damp-
fyldte hulrum udnyttes til at overvinde stremningsmod-
standen for de flydende tilsztningsstoffer under disses

vandring indefter fra overfladen i udgangsmaterialet.

fortsettes
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmade
ved tilsztning af flydende stoffer til produkter, sdsom
eksempelvis foderpiller, der er fremstillet ved ekstru-
dering, idet vandholdigt udgangsmateriale ved en tempera-
tur, der overstiger vands kogepunkt, presses gennem dyser
i et ekstrudermundstykke.

Ved ekstrudering af sddanne produkter som eksempel-
vis foderstoffer og fedevarer tilferes udgangsmaterialet
et cylinderformet hus og transporteres gennem dette mod
et mundstykke med en eller flere dyser af en eller to i
huset roterende snekker. Efter passage gennem dyserne
kan det ekstruderede materiale ved hijzlp af knive udskea-
res i stykker, piller, af passende langde.

I en ekstruder med to snekker er disse udformet sa-
ledes, at de sammen med huset udger en pumpe med positiv
fortrangning. En sddan ekstruder kan derfor arbejde ved
hejt tryk og uafhazngigt af materialets indre friktion,
hvorfor fedt og tilsvarende stoffer kan tilsazttes udgangs-
materialet inden ekstruderingen. Imidlertid skal dobbelt-
snekkerne fremstilles og monteres med stor pracision,
hvorfor denne ekstrudertype er forholdsvis dyr.

En ekstruder med kun en snekke er enkel og tilsva-
rende billig, men arbejder ved et relativt lavt tryk, der
iser bestemmes af udgangsmaterialets viskositet og struk-
tur. Ved aftagende viskositet medferer en tendens til
internt tilbageleb en begrznsning af den m:ngde tilset-
ningsstoffer, sdsom isar fedtstof, som kan tilferes ud-
gangsmaterialet inden ekstruderingen.

For opnaelse af et hejere fedtindhold i de fardige
piller, end det ellers er muligt med en enkeltsnekke-
ekstruder, kan en vis mengde tilsazttes de fardigekstrude-
rede piller gennem overfladen, enten ved pdsprejtning el-
ler i en roterende coater-tromle.

Det er ikke herved muligt at opna et homogent pro-
dukt, idet metning af overfladeporer virker hindrende for
transport af vaske til materialet i kernen. Vaskens van-

dring indefter med kapillarkrazfter som drivkilde vil fore-
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gd mod et voksende tryk fra den luft, som skal fortran-
ges ud gennem det fedtmzttede yderlag. Det vil derfor
i mange tilfalde ikke vare muligt at fremstille produk-
ter med et onsket fedtindhold.

Disse ulemper undgas ifelge den foreliggende opfin-
delse ved, at tilsatningen af de flydende stoffer sker
ved pasprejtning af eller neddypning i de pageldende
stoffer pd en sé&dan made, at det ved afkeling uden for
ekstruderen faldende tryk i materialets dampfyldte hul-
rum udnyttes til at overvinde stregmningsmodstanden for
de flydende tilsatningsstoffer under disses vandring ind-
efter fra overfladen i udgangsmaterialet.

Ved denne fremgangsmade sker tilsatningen altsa un-
der forhold, som ikke indebarer behov for fortrazngning af
luft som ved den hidtil anvendte metode, hvor man, ud fra
en opfattelse af at materialet ellers ville blive lest og
smuldrende, har ladet de ekstruderede piller kgle vasent-
ligt for tilsatningen. Ved fremgangsmdden ifglge opfin-
delsen, hvor tilsetningen altsd sker umiddelbart efter
ekstruderingen, vil tvertimod en trykgradient supplere
kapillarvirkningen, sdledes at der kan opnds en absorp-
tionsgrad, der svarer til, hvad der er opndeligt ved an-
vendelse af en dobbeltsnekkeekstruder.

Under materialets passage gennem ekstruderens dyser
sker et trykfald, hvorved materialets vandindhold brat
overgdr fra vaske- til dampfase. Dette medfgrer en eks-
pansion forarsaget af vandpartiklernes fordampning, hvor-
ved en mengde dampfyldte porer dannes. Ved den afkeling,
som indledes,straks efter at materialet har forladt mund-
stykket, vil dampen atter kondensere. Herved dannes et
vakuum i materialet, som vil trakke samtidigt tilferte
tilsetningsstoffer ind mod pillernes kerne.

Tilsztning af stoffer - fedt eller andre vasker -
kan naturligvis foretages pa den anviste made, uanset
hvilken ekstrudertype, der anvendes, ndr blot de forud-

satte tryk- og temperaturforleb muligger noget sadant.
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Fremgangsmdde ved tilsatning af flydende stoffer til
produkter, sasom eksempelvis foderpiller, der er fremstillet
ved ekstrudering, idet et vandholdigt udgangsmateriale presses
gennem dyser i et ekstruderingsmundstykke ved en temperatur,
der overstiger vands kogepunkt, sdledes at vandet i materialet
under passagen gennem ekstruderens dyser ved trykfaldet over-
gar fra vaskefase til dampfase, og tilsatningen af de flydende
stoffer sker ved pdsprejtning af eller neddypning i de pagzld-
ende stoffer efter ekstruderingen, k end e tegnet ved,
at det ved afkeling efter ekstruderingen faldende tryk i mate-
rialets dampfyldte porer udnyttes til at overvinde stremnings-
modstanden for de flydende tils&tningsstoffer under disses

vandring indefter fra overfladen i udgangsmaterialet.
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