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Przyrzad do obrdbki rur

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad przeznaczony do centrowania i mocowania rur w czasie ich obrébki
na tokarce. Przedmioty obrabiane za pomoca obrdbki skrawaniem na tokarce, musza byé zamocowane na
obrabiarce, by ich potozenie odpowiadato zamierzonej obréobce oraz nie ulegato zmianie. Do tego celu stuzg
roéziego rodzaju przyrzady zwane uchwytami, nadajace obrabianemu przedmiotowi wtasciwe potozenie w trakcie
obrdbki, mocujac go réwnoczesnie na obrabiarce.

Ustalenie potozenia przedmiotu na obrabiarce jest funkcjg najwazniejsza kazdego uchwytu, gdyz oc prawi-
dtowego ustalenia zalezy, czy wymiary obrébkowe osiagane podczas obrdbki beda miescity sie w granicach
tolerancji.

Znany jest ze wzoru uzytkowego nr 23655 uchwyt do obrébki rur, ktérego istota polega na zastosowaniu
dwdch gtowic trojszczekowych potaczonych ze sobg tacznikiem rozpierajagcym wyposazonym w krazki centruja-
ce. Jedna, nieruchoma gtowica zamocowana jest we wrzecienniku tokarki, druga obrotowa w koniku. Szczeki
gtowic umieszczone sg w rowkach stozkowo zbieznych ku wierzchotkowi gtowicy i potaczone z sobg sprezyna-
mi. Docisnigcie konika powoduje, ze tgcznik naciskajac jednoczes$nie na obie gtowice, powoduje rozparcie szczek
i tym samym mocuje rure od wewnatrz, Taka konstrukcja uchwytu zapewnia wprawdzie mocowanie elementéw
rurowych, jednak wystepujace w trakcie obrébki skrawaniem sity osiowe przenoszone poprzez nieruchoma
gtowice na wrzeciennik tokarki powoduja szybkie niszczenie tozysk wrzeciona. Nastepstwem tego jest
zmienno$¢ osigganych w trakcie obrébki wymiaréw. Celem wynalazku jest opracowanie takiej konstrukcji
przyrzadu do obrébki rur, ktéra wyeliminuje nacisk oporéw skrawania na wrzeciennik tokarki, a jednoczesnie
zapewni powtarzalno$é¢ wymaganych wymiaréw obrabianych elementéw rurowych.

Cel ten osiggnieto za pomocg przyrzadu bedacego przedmiotem niniejszego wynalazku. Przyrzad wedtug
wynalazku sktada si¢ z dwoch niezaleznych uchwytéw, z ktérych jeden osadzony jest we wrzecienniku tokarki,
drugi natomiast w koniku. Korpusy tych uchwytéw majg na obwodzie symetrycznie rozmieszczone trzy otwory,
w ktérych znajduja sie¢ przesuwne trzpienie mocujace dociskane sprezynami do stozkéw osadzonych na srubach.
Stozki wyposazone s3 w wystepy, ktére wchodzg w rowki nakretek korpuséw. Przemieszczajace si¢ poosiowo
stozki powoduja wysuwanie trzpieni mocujacych i tym samym mocowanie obrobionej rury. Przyrzad umozliwia
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skrécenie czasu mocowania rury przy jednoczesnym samoczynnym jej centrowaniu.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uchwyt wrzeciennika w przekroju osiowym, fig. 2 uchwyt konika w przekroju osiowym, natomiast
fig. 3:stozek z trzpieniem mocujacym w przekroju osiowym. Jak uwidoczniono na rysunku uchwyt wrzeciennika
sktada sie z korpusu 1 i nakretki 2, w ktérej znajduje sie sruba dociskowa 3. Nakretka 2 posiada na obwodzie
trzy promieniowo rozmieszczone rowki 4, w ktorych przemieszczajg si¢ wystgpy 5 stozka 6 osadzonego na
srubie 7. 'Na obwodzie korpusu 1 rozmieszczone s3 symetrycznie trzy otwory 8, w ktérych osadzone sj
przesuwnie trzpienia mocujacego 9 wyposazone w kotnierz 10, o ktéry opiera si¢ sprezyna 11 idociska je do
stozka 6. W tylnej czeéci korpusu 1 znajduje si¢ tuleja 12, ktéra opiera sie¢ o fozysko oporowe 13 umieszczone
w nakretce oporowej 14 zabezpieczonej pokrywa 15. Pokretio umieszczone jest na $rubie 7 i zabezpieczone
przeg“}sunigciem Za pomocy pod'kIadki 17 i $ruby 18. Miedzy pokrettem a tozyskiem oporowym 13 znajduje
sig¢ tuleja' dystansowa 19, Role toZyska oporowego spetnia kulka 20 znajdujaca sie miedzy srubami 3i 7.

Uchwyt konika sktada si¢ z tulei 21 znajdujacej si¢ w korpusie konika 22. Na zewnetrznej powierzchni
tulei 21 osadzona jest nakretka 23, stuzaca do regulacji skoku przesuwu uchwytu w czasie mocowania obrabiane-
go elementu rurowego. Tuleja 21 w swej wewnetrznej czeéci posiada kotnierz 24, o ktéry opiera sie tozysko 25
dociskane za pomoca pokrywy 26. Na koricu $ruby 27 umieszczona jest tulejka dystansowa 29 oraz pokretto 28.
W przedniej czesci tulei 21 znajduje sie element taczny 30, do ktérego przymocowany jest korpus 31 uchwytu,
w ktérym umieszczony jest rzad tozysk tocznych 32 dociénietych do elementu tacznego 30 za pomocy
kotnierza 33. Korpus 31 uchwytu posiada trzy otwory 34 rozmieszczone symetrycznie, w kt6rych przemieszcza-
ja sie sworznie mocujace 35 dociskane do stozka 37 umieszczonego na $rubie 27 za pomoca sprezyn 36.
Stozek 37 ma wykonane na obwodzie wystepy 38 wchodzace w wyciecia 39 nakretki 40 umieszczonej na
korpusie 31. W nakretce 40 znajduje sie $ruba 41 dociskajaca kulke 42 spetniajaca role tozyska oporowego do
czota sruby 27.

Obrébka elementéw rurowych za pomoca przyrzadu wedtug wynalazku odbywa si¢ w nastepujacy sposadb.
Uchwyty mocuje si¢ na obrabiarce tak, ze jeden uchwyt znajduje si¢ we wrzecionie, natomiast drugi w koniku po
uprzednim wyjeciu tulei konika. Zamocowanie uchwytu we wrzecionie dokonuje sie za pomoca dokrecania
nakretki oporowej 14 do wrzeciona, natomiast zamocowanie uchwytu w koniku — za pomoca naki'etki 23. Obrét
pokretta w lewo powoduje przemieszczanie si¢ stozka 6 po srubie 7 w kierunku czota nakretki 2 i wsuwanie sie
trzpieni mocujacych 9 w korpus 1, natomiast obr6t pokertta 28 powoduje przemieszczanie sie stozka 37
i wsuwanie. trzpieni mocujacych 35 w korpus 31. Po natozeniu na uchwyty elementu rurowego przeznaczonego

.do obrébki, obracajac pokrettami w prawo, powoduje sie przemieszczanie stozkéw 6 i37 w przeciwnym
kierunku i tym samym wysuwanie sie trzpieni mocujacych 9 i 35 az do oparcia ich o powierzchnie wewnetrzng
elementu obrabianego. Tak unieruchomiony element poddaje si¢ obrébce wiérowej. Po wykonaniu obrébki
i uzyskaniu 2adanych wymiaréw nastepuje odmocowanie przedmiotu poprzez odwrotno$é wymienionych
czynnosci. Przyrzad wedtug wynalazku cechuje duza prostota w wykonaniu oraz pewno$¢é mocowania pozwalajg

_ca na uzyskanie zatozonych wymiarow.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do obrébki rur na tokarce majacy dwa 'niezalezne uchwyty, z ktérych jeden osadzony jest we
wrzecienniku a drugi w koniku tokarki, znamienny tym, 2ze korpusy (1i31) uchwytu wrzeciennika
i uchwytu konika maja na obwodzie trzy symetrycznie rozmieszczone otwory (8 i 34), w ktérych znajduja sie
przesuwne trzpienie mocujace (9 i 35) dociskane sprezynami (11) do stozkéw (6 i 37) osadzonych na $ubie
(7 i 27), przy czym stozki (6 i 37) posiadajq wystepy (5 i 38) wchodzace w rowki (4 i 39) nakretek (2 i 40).
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