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Opfindelsen angdr en maskine af den i indled-
ningen til krav 1 angivne art.

Med den kendte maskine af den omhandlede art
kunne man ikke arbejde automatisk med tilstrakkelig ngj-
agtighed, idet der under arbejdsgangen opstod uheldige
@ndringer i diameteren af rgret, specielt siloen, der skul-
le fremstilles. Lzngden af rgret, henholdsvis hgjden af
siloen var begranset af den af den kendte maskine fremstil-
lede fals og de forskellige radiale stillinger af de op -
til hinanden liggende vindinger. Den kendte maskine kravede
derfor en lgbende overvigning af fremstillingsprocessen,
som forudsatte veltranet personale, og @ndringer i rgrets
eller siloens diameter under fremstillingsprocessen kunne
ikke ganske udelukkes. Ved den kendte maskine har man alle-
rede forsggt at overvinde de forekommende ulemper ved frem-
stilling af et rgr med stor diameter ved at forstarke false-
stationens falsevalser og ved at forgge antallet af false-
valsepar i denne station. Disse foranstaltninger har imid-
lertid ikke i tilstrakkelig grad fgrt til det ¢nskede resul-
tat, og desto mindre jo tykkere blikbandet métte valges og
jo stgrre hgjden og diameteren af siloen, der skulle frem-
stilles, var. Den nevnte kendte maskine er omtalt i tids-
skriftet "Blech", 1971, nr. 8, side332 og 333.

Med den foreliggende opfindelse er det tilstrabt
at opnd en bedre beherskelse af profileringen af kanten af
blikb&ndet, der skal vikles til et rgr, og affalsningen af blik-
bandets over hinanden liggende vindinger end ved den kendte
maskine, samt at ggre det muligt at holde en forud fastlagt
diameter af rgret eller siloen inden for snavre grznser.

Dette er ifglge opfindelsen opndet ved at udfgre
maskinen som angivet i krav 1's kendetegnende del.

Ved hjalp af granseafbryderne kan drivmotoren
eller den ene af drivmotorerne for blikb&ndet styres sdledes,
at der ikke opstar nogen diameterandringer af rgret eller
siloen under fremstillingsprocessen.

Krav 2 angiver en foretrukken videreudvikling af ma-
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skinen ifglge opfindelsen. I praksis styres profilerings-
stationens motor, og saledes at denne motor bringes til stil-
stand, nar den yderste afbryder pdvirkes af blikb&ndet, og s&-
ledes at motoren szttes i gang, s& snart den indre afbryder pa-

~ virkes af blikbdndet. Falsestationens drivmotor, som i blik-

Séndets fremfgringsretning .er anbragt efter granseafbryderne
inden for rammen, kan imidlertid ogsd styres af granseafbry-
derne, og i s& fald er forholdet omvendt. Ved denne styring op-
nds en ensartet tilfgrsel af blikbindet til falsestationen,
saledes at der over hele rgret f&s en i hovedsagen ensartet
formet fals, og sdledes at ogsd den forud fastsatte diameter
af rgret kan holdes inden for forholdsvis snavre granser.
Anvendelsen af et udligningsarrangement som beskrevet
i krav 3 tjener ligeledes til at lgse den opgave at holde dia-
meteren af rgret, som skal fremstilles, mest muligdt konstant,
idet rgrets diameter ved hjzlp af udligningsarrangementet kan
endres inden for bestemte granser. Disse andringer gennemfgres
pa den méde, at rgrdiameteren svinger mindst muligt. Krav 4
og 5 angiver fordelagtige videreudviklinger af udligningsarran-
gementet.
Til opndelse af en r¢rdiameteg som svinger inden
for s& snavre granser som muligt, kan maskinen ifglge op-
findelsen vare udstyret med de i krav 6 til 8 angivne
trzk, idet valserne ifglge krav 6 og 7 er indbyrdes indstille-
lige, og en drivmotor for en stgtterulle, ifglge krav 8,
kan styres. Denne drivmotor styres p& tilsvarende made
som profileringsstationens motor, nir den i blikb&ndets
fremfgringsretning ligger foran afbryderne, og pd tilsva-
rende made som falsestationens motor, ndr den i bandets frem-
fgringsretning ligger efter afbryderne. Drivmotoren for
stgtterullen kan ogsé tjene til at assistere drivmotorerne

for profileringsstationen og falsestationen, siledes at der

- til "opskruning" -af siloen kan vare mere end to motorer til

radighed. Dette er isar en fordel ved fremstilling af si-
loer med stor hgjde og/eller stor diameter. Ved hijzlp
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af maskinen kan der byggessiloer med en diameter pa mere end
20 m og en hgjde, der er stgrre end 20 m.

Yderligere fordele og karakteristiske trazk ved
maskinen ifglge opfindelsen vil fremgd af den efterfglgende
beskrivelse i forbindelse med tegningen. En udfgrelsesform
for maskinen ifplge opfindelsen til fremstilling af en forrads-
silo forklares i det fglgende narmere under henvisning til
tegningen, hvor

fig. 1 viser en maskine ifglge opfindelsen, set fra
oven,

fig. 2 et snit gennem en profileringsstation efter
linien II-IT i fig. 3, men i en anden mdlestok,

fig. 3 et snit efter linien III-III i fig. 2, ligeledes
i en anden milestok,

fig. 4 et udsnit af den i fig. 1 viste maskine i stgrre
milestok til illustration af en falsestation,

fig. 5 et snit efter linien V-V i fig. 4 i en anden
mélestok,

fig. 6 et snit efter linien VI-VI i fig. 1,

fig. 7 et stgtterulledrev, set fra oven,

fig. 8-13 forskellige profilerede kanter af et blikband,

fig. 14-18 forskellige stadier af den indbyrdes forbin-
delse mellem op til hinanden st@dende rande af blikbandet ved
falsningli en anden malestok, og

fig. 19 en grafisk fremstilling af falsebredden som
funktion af diameteren.

Et som helhed med 1 betegnet ringformet stel omfatter
en ¢gvre ring 2 og en nedre 3. Hver af ringene 2 og 3 er dannet
af adskillige i h&ndterbare stykker opdelte ringsegmenter. Den
¢gvre ring 2 og den nedre 3 er ved hjalp af i ens indbyrdes af-
stand anbragte lodrette s¢gjler 4 med rektangulart eller rundt,
hult tversnit forbundet med hinanden i nogen indbyrdes afstand.
Ved den i fig. 1 viste udfgrelsesform findes der 10 sgjler,
og bade den ¢vre ring og den nedre ring er opdelt i hver tre
stykker.

P& hver af sg¢gjlerne 4 er der svingeligt hen mod inder-
siden af det ringformede stel .1 lejret en svingningsarm 5 med i
hovedsagen vandret akse. Svingningsomraddet for svingnings-

armen er begranset af en laske 6, der har et langstrakt hul til
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til optagelse af et til sgjlen 4 fastgjort anslagsstykke.

P& den frie ende af hver svingningsarm 5 er der drejeligt
lejret en stgtterulle 7. Til stgtterullen 7 kan der hgre en
pa den samme svingningsarm 5 anbragt modrulle 8, der hindrer
en 1¢ftning af falsen pd det rg¢r, som skal fremstilles. P4 en
af sgjlerne er der anbragt en radialt indadragende konsol 9,
der i radial afstand barer to endeafbrydere 10 og 1ll.

P& indersiden af det ringformede stel 1 er der i nar-
heden af en af stgtterullerne 7 anbragt en profileringssta-
tion 15, som i hver af to planer har otte samvirkende valse-
grupper, specielt valsepar med akser, som stdr vinkelret
pa den skruelinie, der skal fremstilles, og af disse viser
fig. 3 det femte gvre og nedre valsepar 18 og 19. I stedet
for en sarlig foroven anbragt valse med omtrent lodret akse

. kan der ogsd anvendes to valser med omtrent vandret akse, sa

at tre valser samvirker indbyrdes. Valserne i profilerings-—
stationen 15 er siledes udformet og anbragt, at sidekanterne
af et blikband bukkes svarende til fig. 8-13.

Som vist i fig. 3, er over hinanden beliggende, koaksialt
anbragte valser placeret pa samme omtrent lodrette aksler 22 og
23.Mens akselen 22 er stationart anbragt mellem en afdeknings-
plade 24 og en grundplade 25, kan akselen 23 indstilles pd tvars
af sin akse, idet der med henblik herpéd findes et indstillings-
arrangement i omrddet ved lejet. Indstillingsarrangementet har
et p& afdakningspladen 24 eller grundpladen 25 fastgjort U-for-
met stel 26, mellem hvis ben en bgsning, der er indrettet til
optagelse af et leje, og hvis ydre omkreds er kvadratisk, er for-
skydelig i vandret retning. Til begransning af bgsningen 27's for-
skydningsbevagelse bort fra akselen 22 anvendes en i stellet 26's
skiver indskruet stilleskrue 28. Lejerne ved akselen 23's to en-
der er indstillelige pd samme made.

Afdzkningspladen 24 og grundpladen 25 er som vist 1 fig.
3 forbundet indbyrdes ved deres venstre side ved hjzlp af et stgt-
tergr 30, en stgtteskrue 31 og mellem disse anbragte ringsegmen-
ter 32-34. Over ringsegmentet 32 og i ringsegmentet 34 findes
der &bninger til gennemfgring af stilleskruen 28. Ved den pa teg-
ningen til hgjre viste side findes der en ved begge sine ender
med gevind forsynet, ikke-indstillelig stgttestav, som ved sin

overside barer en stgtteplade 36 med afdakningspladen 24, og som
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ved sin underside er indskruet i grundpladen 25. I nogen
afstand herfra er der pl stgttestaven fastgjort et motor-
bzreorgan 37.

Hvis der i stedet for en valse med omtrent lodret
akse findes to eventuelt indstillelige valser med omtrent
vandret akse, ndr en herunder eller herover anbragt omtrent
lodret aksel kun omtrent hen til ringsegmentet 33. En séadan
kort aksel er indstillelig i forhold til ringsegmentet 33
pd samme mdde, som akselen 23 er indstillelig i forhold til
ringsegmentet 32 eller 34.

De omtrent lodrette aksler er hver ved deres nederste
ende forsynet med ens tandhjul, idet tandhjulene pa
sammenhgrende akselpar, f.eks. pd akslerne 22 og 23, er i ind-
greb med hinanden. Mellem to i indbyrdes indgreb varende tand-
hjulspar er der indkoblet et mellemtandhjul 43 pd en sédan
madde, at alle tandhjulene ved fremdrivning af ét af mellem-
tandhjulene over et drivhjul 44 for et drev 45 i fallesskab
kan fremdrives ved hjalp af en trinlgs styrbar drivmotor 46.

Ved hver af de to sider med stgrst areal af profile-
ringsstationen er der anbragt et lgbehjul 48, som kan haves
og sznkes, og som er drejeligt lejret i en U-formet slade 49,
der ved hjzlp af en stilleskrue 50 kan lgftes og sankes.
Sladen 49 fgres i en T-formet udsparing i en fgringsbane 51.
Profileringsstationen 15 stdr under driften pd sin grundplade
25 og kan ggres transportabel ved hjzlp af lgbehjulene 48.

Falsestationen er vist i fig. 4 og 5. Den er anbragt pa
et skrat, ringsegmentformet bord 54, der skraner i sin langde-
retning svarende til stigningen af en skruelinie og p& tvars her-
af, som omtalt i det fglgende. P& bordet 54 er der anbragt fire
falseenheder 55, der alle, bortset fra deres falsevalser 56
og 57, er ens udformet, se fig. 5. Mellem en bunddel 58 og to
sidevagge 59 og 60 er der anbragt et overfgrselsdrev, som har
en i hovedsagen lodret drivaksel 61 med et drivkadehjul 62 og
et keglehjul 63, som er i indgreb med et pa en i hovedsagen
vandret anbragt aksel 65 anbragt keglehjul, der pad sin
herfra bortvendende ende barer falsevalsen 56. Falsevalsen 57
er udrejeligt anbragt pd en fjernt fra denne valse svingeligt
lejret aksel 66, der over et tandhjulsdrev 67 er forbundet
med akselen 65, og hvis svingningsstilling er indstillelig
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ved hjzlp af en mod sidevaggen stgttende stilleskrue 68,
idet den gjeblikkelige stilling af falsevalsen 57 i forhold
til falsevalsen 56 afhanger af falsens tykkelse.

Heldningen af bordet 54 i radial retning har en sddan
stgrrelse, at vinkelhalveringslinien mellem akserne for akslerne
65 og 66 i den i fig. 5 viste stilling for falsevalserne 56
og 57 i hovedsagen ligger vandret. Herved opnds, at falsevalser-—
ne 56 og 57 kun ligger an mod falsen ved de mod hinanden venden-
de sider, mens de gvrige dele af falsevalserne 56 og 57 ligger
i nogen afstand fra det rgr eller den silo, som skal fremstilles.

Falsestationen 53 kan drives af en drivmotor 69,
der over kader driver de enkelte falseenheder 55, idet der
mellem hver to falseenheder og mellem en falseenhed og motoren
er indkoblet et spandehjul 70. Drivmekanismen er sidledes ud-
formet, at hver kade kun forbinder to kadehjul indbyrdes, idet
der ved hver af de op mod drivmotoren 69 beliggende falseenhe-

der 55 er anbragt to drivkadehjul 62 over hinanden.

I falsestationen 53 frembringes de i fig. 14-18 viste

" falseforbindelser.

P32 bordet 54 er der ved hjelp af bgjler 72 anbragt
et ligeledes i skruelinieform forlgbende bord 73, som barer
flere, i det foreliggende tilfalde 6, i radial retning forsky-
delige modvalser 74 hgrende til et udligningsarrangement.
Hver af modvalserne er lejret i et leje 75, der ved sin ydre
kvadratiske omkreds er forskydelig i en p& bordet 73 i U-form
omkring lejet anbragt bgjle 76, i hvis stiver der er indskruet
en mod lejet indstillelig stilleskrue 77.

oveér hver af modvalserne 74 er der anbragt en modval-
se 74a, hvis leje er udformet péd samme made og er forskydeligt
i tvergiende retning ligesom lejet 75 for modvalsen 74, mens
den med 78 betegnede bgjle imidlertid i det mindste ved sin
underside griber rundt om lejet for modvalsen 74. Bgjlerne 78
er fastgjort til en herover anbragt holdeplade 79, der stgtter
mod bordet 73 ved hijalp af stivere 80.

Modvalserne 74 kan indstilles mod den nederste del af
en skruegange for rgret mens modvalserne 74a kan indstilles mod
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den over denne beliggende,og af falsen adskilte del af
skruegangen for rgret. Ved hjzlp af den sarskilt indstille-
lige modvalse kan blikbdndet trykkes ind mellem : falsevalserne,
og der er mulighed for at andre r¢grets diameter inden for
bestemte granser.

Maskinen kan ved hjalp af £&4 h&ndgreb adskilles i let
transporterbare dele, idet det ringformede stel 1 adskilles,
og profileringsstationen 15 og falsestationen 53 fjernes fra
det ringformede stel, hvorved bgjlerne 72 kan fjernes fra
bordet 54.

Ved profileringsstationen 15 er der anbragt en vinde
83, som tjener til optagelse af en rulle blikbidnd. Til fgring af
blikbé&ndet inden indlgbet i profileringsstationen 15 findes
der ved den mod vinden 83 vendende sidevag af profilerings-
stationen 15, hvilken sidevag har et i hovedsagen lodret forlg-
bende, langstrakt hul, et fgringsarrangement, der har en ved
denne side svarende til hgjden indstillelig, specielt med et
langstrakt hul forsynet fgringsplade, p& hvilken et gvre
fgringsorgan og et nedre fgringsorgan 84 for blikb&ndet er an-
bragt fortrinsvis indstilleligt. Ved hjzlp af fgringsorganerne
kan den rigtige bredde af den fals, som fremstilles i profile-
ringsstationen 15, indstilles. Fgringsorganerne rager ca. 30 cm
frem over fgringspladen og ndr omtrent hen til den fgrste
valse, idet det nedre fgringsorgan 84 som vist kan rage yder-
ligere frem. Ved hjalp af fgringsorganerne kan blikbandet ved
indlgbet i profileringsstationen 15 trykkes nedad eller opad.
Fgringsorganerne kan vare udformet lige eller krumme samt vare
anbragt skrat. Vinden 83 har p8 sin stationzre del en i retning
mod det ringformede stel 1 &ben begraznsningsring 85, der omgi-
ver blikrullen i nogen afstand fra denne og hindrer en for
kraftig diameterforggelse af blikrullen, ndr drejebevagelsen
af denne forsinkes.

I fig. 7 er der vist en fremdrivelig,pé en akse 87
monteret stgtterulle 70, som ved hjzlp af en drivmotor 88,
hvis omdrejningstal er trinlgs indstilleligt, kan drives rundt

via en ikke vist kilerem. Akselen 87 er lejret i et stel 89,
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der er anbragt p& den ene side af en af sgjlerne 4, pd hvis

‘anden side drivmotoren 88 er placeret p& en med stellet 89 for-

bundet grundplade 90. Stellet 89 og grundpladen 90 kan vare
forbundet med den tilhgrende sgjle enten pa fast made eller ved
hjelp af en svingningsarm 5. Et pd akselen 87 monteret driv-
hjul kan tjene til at drive en i stellet 89 anbragt modvalse 8.
Med henblik pa fremstilling af en silo samles maskinen
péd et til siloen indrettet monteringssted, sésom en betonplade,
p& den i fig. 1 viste made, idet afstanden mellem de to ringe
2 og 3 i det ringformede stel 1 fortrinsvis er stgrre end

den dobbelte stigning af skruelinien for det rg¢gr, som skal frem-

" stilles, mens den af rullebanen bestemte bane for blikbandet i

prbfileringsstationen forlgber i ringe afstand fra den af stot-
terullerne 7 bestemte skruelinie. Den gverste ring i det ring-
formede stel 1 kan ogsd forlgbe som en skruelinie, idet de
hen over hinanden forlgbende ender kan vare forbundet indbyr-
des ved hijalp af en lodret forbindelsesstgtte. Den gverste
stptterulle 7 ligger fortrinsvis i en hgjde, som mindst svarer
til det dobbelte af stigningen af det r¢r, som skal fremstilles.
‘Bindets bane inde i profileringsstationen 15 er séledes

udformet, at béndets rande bukkes svarende til fig. 8-13, mens

den mellemliggende del af béndet bgjes svarene til diameteren

af det r¢r, der skal fremstilles.

Blikb&ndet, der kommer fra vinden 83, fgres til
profileringsstationen 15 og bares derefter som vist i fig. 6
ved sin gverste bukkede rand af stgtterullerne 7, idet disses
gverste krans altid ligger an i omradet ved det bukkested,
som er beliggende ved rgrets lodrette vag. Blikbandet fgres
med sin nederste ende ind mellem endeafbryderne 10 og 11,
af hvilke den ydre endeafbryder 10 formindsker omdrejnings-
tallet for profileringsstationen 15's drivmotor 46, mens en-
deafbryderen 11 forgger omdrejningstallet for denne motor,
hvorved der opnds en styring svarende til omdrejningstallet
af drivmotoren 69 for falsestationen 53. Efter endeafbryderne
10 og 11 fgres det ved begge sine kanter bukkede blikband

gennem falsestationen, hvor de mod hinanden vendende kanter af
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blikbandet efter i forvejen at vare bragt i indbyrdes indgreb,
som vist i fig. l4lforbindes fast med hinanden ved falsning,
som det er vist i fig. 15-18, sd snart der ligger to vindinger
over hinanden.

Rgret eller siloen fremstilles pa den navnte mé&de kon-
tinuerligt, idet rgret svarende til sin hgjde langsomt skrues
opad. S& snart den gnskede hgjde af rgret er ndet, afskares
det plant forneden. Profileringsstationen 15 og vinden 83 fjer-
nes fra det indre af det ringformede stel 1, og ogsad de ind-
vendigt beliggende dele af falsestationen 53 og udlignings-
arrangementet 73, 74a samt konsollen 9 med endeafbryderne 100y 11
fjernes. Derefter sankes rgret ved drejning i den modsatte
retning, indtil det stdr p& underlaget.

Den grafiske fremstilling i fig. 19 viser gunstige
falsebredder F i mm som funktion af diameteren D i m af rgret
i afhengighed af tykkelsen af blikbandet, idet kurven a gzlder
for en bliktykkelse p& 1-2,5 mm, kurven b for en bliktykkelse
pd 2-5 mm og kurven ¢ pa en bliktykkelse pd 4-8 mm. Afvigelser

pa % 50% fra de angivne vardier er mulige.
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10

Patentkrav.
1. Maskine til fremstilling af et r¢r med stor

diameter, navnlig en silo, af et blikbéand, der afvikles fra en
forrédsrulle, og med en p& jorden opstillelig, motordreven profi-
leringsstation, der har en svarende til krumningen af rgrets

veg udformet og i forhold til den af rgret bestemte cylinder
forsat forlgbende bane, og en i hovedsagen p& den ene side,

isar ydersiden, af vaggen i rgret, der skal fremstilles, anbragt
pé& jorden opstillelig, motordreven falsestation, samt en pd jor-

den opstillelig ringformet ramme, som i afstand fra sin neder-

ste ende barer langs en skruelinie med mellemrum anbragte stgtte-

ruller til understgtning af rgret ved dettes flange, hvorhos
profileringsstationens bane forlgber ved siden af banen for den
af stgtterullerne bestemte skruelinie, og falsestationens bane
stemmer overens med den af stgtterullerne bestemte bane, k e n -
detegnet ved, at der mellem profileringsstationen (15)

‘og falsestationen (53) pd rammen (1) i radial afstand findes

to granseafbrydere (10, 11) til styring af mindst &n motor
(46,67,88) til drivning af blikb&ndet.

2. Maskine ifglge krav 1, k end et egnet ved,
at den indre afbryder (11) tjener til forggelse og den ydre
afbryder (10) til formindskelse af omdrejningstallet for profi-
leringsstationens (15) drivmotor (46) og omvendtyséfremt
der er tale om falsestationens (53) drivmotor (69).

7 3. Maskine ifglge krav 1 eller 2, k ende tegne t
ved, at der til falsestationen (53) er knyttet et udlignings-
arrangement (74,74a).

7 4. Maskine ifglge krav 3, k end e tegnet ved,
at udligningsarrangementet har til falsevalser (56,57) i false-
stationen (53) hgrende modvalser (74,74a), der er indrettet
til at ligge an mod blikbandets bort fra falsevalserne vendende
side.

5. Maskine ifglge krav 4, k end et egnet ved,
at modvalserne (74,74a) er indstillelige i radialretning.

6. Maskine ifglge ethvert af de foreglende krav,
kendetegnet ved, at den ene af falsevalserne (57)

i et falsevalsepar (56,57) er indstillelig i forhold til
den anden falsevalse (56) i parret.
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7. Maskine ifglge ethvert af de foregidende krav,
kendetegnet ved, at valser pd profileringssta-
tionen (15) er radialt indstillelige.

8. Maskine ifgplge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at mindst én stgtterulle (70)
er forsynet med en drivmekanisme med en trinlgs regulerbar

drivmotor (88).

Fremdragne publikationer:

US patent nr. 3380147
BLECH, 1971, nr.8, side 332-333, Wickelverfahren zum Her-
stellen von Rohren und Beh#ltern.
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