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KeksinnBn kohteena on patenttivaatimuksen johdannon mukainen menetelms.

KeksinnOn kohtsena on mySs menetelmin soveltamiseen kdytettdvad laite.

Keksintd koskes viimeistysmenstelmis, Jjoissanesteseos, joka sisiltss reagoivaa
viimeistysainetta tai reagoivia viimeistysaineita seki mahdollisesti apuaineita
kuten katalysaattorsita, pehmentimii jne., saatstaan silld tavoin tekstiiliaineelle,
sttd tekstiiliaine tulee mahdollisimman tasaisesti ja kaikilta osiltaan viimeistys-
liuoksen lapitunkemaksi. Keksintd ei siis koske menstelmii, joissa jarjestetasn
toispuolinen lisdys, jonka mahdollisesti tulese j33d3 ein tekstiiliaineen padllys-
pinta-alusslle.

"Reagoivilla viimeistelyaineilla” ymmirret&in sellaisia, jotka kykanavat
reagoimaan selluloosamolekyylien OH-ryhmien kanssa, mahdollisesti aikaansaaden
kuitujen silloitusta. Esimerkkejd tdllaisista reagoivista viimeistysaingista
mainitaan tdssid selityksesss.
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Reagoivien viimeistysaineiden k#ytt® selluloosapitoiseen tekstiili-
aineeseen voi tapahtua periaatteessa kahden erilaisen menetelmiperiaatteen
mukaan, nimittdin toisaalta nk. kuivasilloitusmenetelmin mukaisesti, johon
voidaan lukea laajennetussa mielessi mySs kostutussilloitusmenetelmin vaihto-
ehdot, ja toisaalta mirk&silloitusmenetelmiin mukaisesti. FEnsimmiisen periaat-
teen mukaisesti ainakin silloitinkemikaalioiden lisfiyksen jilkeen suoritetaan
tédydellinen tai osittaihen kyll#stetyn tekstiiliaineen kuivaus, kun taas toisen
periaatteen mukaisesti jirjestelmin silloitusreaktioon 1l&hdetisn silloi-
tinkemikaaleista ja selluloosasta kemikaalien lisiyksen jilkeen kosteassa tilassa
ilman tekstiiliaineen v&likuivausta, jolloin s##nndllisesti on tarpeellista pit-
k&t viipymisajat.

Tamd keksint® koskee ensimmidisen periaatteen mukaisen menetelmin paran-
nusta.

Tunnetaan jo lukuisa joukko menetelmid, joissa tekstiiliaine, joka
sisd1td4 tai muodostuu luonnon tai regeneroidusta selluloosasta, kyllistetdin
reagoivien viimeistysaineiden kanssa, esim. N-hydroksimetyyli- tai N-alkoksi-
metyyliyhdisteiden kanssa alkyleenihartsiaineista ja happamien tai mahdollisesti
happamien katalysaattorien kanssa vesipitoisessa kylvyss#, ja sitten kokonaan tai
osittain se kuivataan ja reaktio reagoivien viimeistysaineiden ja selluloosan
V811114 tapahtuu kuivauksen aikana tai seuraavan l&mpdkisittelyn aikana tai vali-
vaiheessa.

Viimeisteltsvin tekstiiliaineen kyll&stiminen suoritetaan tavallisesti
upottamalla viimeistysaineita, katalysaattoreita ja mahdollisesti lisHaineita,
kuten pehmentimid ja/tai viriaineita ja/tai silloitinaineita sis&ltiviin
kylpyliuokseen, mekaanisesti poistamalla osa otetusta nesteseoksesta, esim.
imulla, puristuksella tai linkoamalla, jonka jilkeen suoritetaan kuivaus. Tekstii-
liaineen nestesecksen otto tapahtuu my&s pakollisesti, jolloin ensin suoritetaan
upottaminen s&itelemittoimilli otolla, ja tekstiiliaineen lopullisessa mekaani-
sessa késittelyssd osa liuosta poistetaan tekstiiliaineesta, jolloin siitele-
mitdn tail hyvin vaikeasti s#idelt#vissi oleva miiri seoksesta on jiinyt takstii-
liaineeseen. Témd midr#d riippuu t#118in toisaalta tekstiiliaineen ja sen kisitte-
lyn laadusta sekd sen kehruu- ja kutomateknillisesti rakenteesta, ja toisaalta fy-
sikaalisista ominaisuuksista kylvyssi sek# k#ytetyn mekaanisen liuoksen poistolait-
teen vaikutuksesta. Normaalisti esik¥sitellyiss#, viimeistellyiss# puuvillakankais-
z2 on esimerkiksi nesteseoksen otto tavallisessa tyStavassa, kyllistettdessd téydel-
18 upotuksella tekstiilitavara kylvyssi imett&m#lli ja sitten yksi tai useampiker-
taisella puristuksella puristusvalsseilla, v&1i114 60-70 %, laskettuna kuivan tek-
stiiliaineen paunosta, ts. selvésti yli vedenpidityskyvyn arvon, mi#ri-
tettynd linkoamismenetelmén DIN 53'814 mukaisesti,
seuraavassa nimitettynd W (%). MyOs kastokin nimelld tun-
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netun kyllistystekniikan chella on eri patenttijulkaisuissa esitetty kyllistysnes-

teen suihkuttaminen tai peittakdsittsly, mahdollisesti siihen liittyvine ylimi3rai-
sen nesteen poistamisinesn, ilman erityisii suuntaviivoja tai suosituksia toimenpi-
teiksi toivotun lis3ysmi83rin suhtsen samanarvoisina kyllistysmenetslming.

T3116in pidettiin aina suhtesllisen suurennesteseosmé&ridn lsdyst3 B mahdolli-
sesti sen siihen liittyv3d osittaista mekaanista poistamista, kunnes saavutetaan
tasapainotila tekstiiliaineessa j3ljelle j38vdn geosmidran suhteen, toistettavien
tulosten edellytyksing.

Nyt on yllattden havaittu, ettd olssllisesti parempi viimeistysaineen hyvaksi-
k3yttd saavuteaan, jos viimeistysseos tuodaan rajoitetussa ja jopa paljon entist?
véhdisermissd m3drdss3d tekstiiliainessasn, joka sitten mahdollisesti vdlivaihsen
j21lkeen kuivataan. KeksinnBn mukaiselle menetelmille on pddasiallisesti tunnsttua
se, mika on esitetty patenttivaatimuksessa 1.

Seoslisdyksen mainittu ylaraja vastaa lisdysmdar3a, joka on noin 10-30 pai-
no-% alle niiden m33rien, jotka tavanomaista lisiystd ja siti sauraavaa valssien va-
lissd tapahtuvaa puristusta kaytattdessad j33vat tekstiiliaineesesn.

Keksinndn mukainen tydtapa antaa sinfinsd odotsttavissa olesvien hyvin suosiol-
listen edellytysten kanssa tavallisesn kastokkitekniikkaan verrattuna taloudellisen
kulvausmenateImin ja ammattimiehelle si mill3an tavoin adeltd nidhtivissd olevan tar-
kedn edun viimeistelyn oleellisasti parempana hyvaksikdytténd. T&md parannus ilmenee
normaaliin tyStapaan verrattuna hyvin selvidnd halutun viimeistysvaikutuksen kohoami-
sena samalla tekstiiliainean painoon lasketulla viimeistalyaingen lisdykselld. Tamd
odottematon ilmid on myds todettavissa siten, attd verrattuna tavalliseen tydtapaan
mi3drdtyn viimeistysvaikutuksen saavuttamiseksi tarvitaan vdhemméin viimeistysainetta
tekstiiliaineen m3@rattyd m83rdd varten.

Tamin taloudellisesti arvokkaan menstelmdominaisuuden rinnalla voitiin useis-
sa kokeissa m3drittis se, ettd verrattasssa tavallissen kyllistystekniikkaan keksin--
non mukainen tyGtapa johtaa edullisempaan lujuuteen. Lis3ksi wvoidaan keksinndn mu-
kaisesti vaikuttaa adullisaesti tavaran tuntuun.

Samanaikaisessa tehoviimeistyksessd ja vArjiyksessd, esimerkiksi kiytettdessa
pigmenttivédriainsita, vdhantd3 keksinndn mukainen tyGtapa vdriaineen hajaantumista
kuivauksassa. Taten voidaan tyyty3 vdhdisempiin lisidyksiin hajaantumista estdvissé
tuotteissa tai voidaan luopua vieldp3 kokonaan tdllaisista apuaineista, jolloin saa-
daan paremmat edellytykset pshmedlle tavaran laskeutumisglle. Verratuma tavallisseen
nastelisdystekniikkaan voidaan keksinntin mukaisalla menstslmilli parantaa pshmen-
nettdvien tuotteiden vaikutusta, asim. kohottamalla poikkisilloitetun selluloosan
laikkaus lujuutta, |

Keksintdon liittyvdn kaavan (w2/150 + 40) sslvittimiseksi on esitstty seu-
raava taulukko (vrt. sivu 4). Tastd taulukosta kdy selville, sttd kaksinndn mukai-
nan koko nesteen lisdys on sdddettAvissd olesllisasti vdhdisempidn mddrdin kuin on
saavutettavissa tavallisella kyllastystekniikalla. T&116in on huomattava, ettd
kaava rw2/150 + 40) osoittaa yliraian keksinnin mukaiselle nesteen lisiykselle, joka
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On jo shdotsttu (vrt. brittildinen patenttijulkaisu 1 157 061) lisat3
vahdigid médrid silloitinta sisdltdvia nesteseoksia kankaisiin ja sitten kuivata,
mutta kuitenkin sill3d edellytykselld, ettd kasiteltdvi tekstiiliaine omaa vdhintddn
vesisisdlltn 40 %, jotta saadaan tasainen viimeistslyvaikutus. T&1138 marka/miarkd-
tekniikalla saadaan samanarvoisia, mutta si parannsttuja viimeistelytuloksia kuten
tavallisella menstelmdlls, joissa vastaava silloitinva@kewyys Brjestetdsdn kankaasesn
silloitinta sisdltavan liuocksen lisdykselld tavallisen kyllistystekniikan mukaises-
ti ja senjdlkeen kuivataan kangas suorittamalla seoksen ylim8drén poispuristaminan.

On myGs tunnettua kayttdd vahdisid lisdyksid silloitinpitoisia viimeistys-
aineita ja sitten kuivata ja kuumentaa, kuten on esitetty US-patenttijulkaisussa
3 445 277. TAlldin lisdtddn yksipyolisssti voimakasta paksua seosta, joka johtaa
kankaan yksipuoliseen silloituksegen. T&1ll3 tydtavalla aikaansaadaan parannettu
leikkauslujuus. Tydskentaly paksuilla, silloitinta sisd1tdvilld seoksilla ei
kuitenkaan normaaleissadosuhteissa ole toivottavaa, minkd lisdksi yksipuolinen
rypistymispalautumisen parantaminen usein johtaa teknillisasti spatyydyttdvian
kompromissiin., Samoin on laita myiis menetelmissd, joissa silloitinta sis&ltadvia,
paksunnosaineilla painamiskelpoiseksi tehtyji valmisteita painetaan kuviointivai-
kutuksen aikaansaamiseksi.

Erilaiset muut ehdotukset koskavat menstelmid, joissa silloitinta ja kataly-
saattoria sisdltdvid seoksia 1lisAdtd3n, osittain si-vesipitoisia nesteitd lisaa-
m3ll3, vahdisessd mddrin tekstiiliaineassan, mutta joissa sitten silloittaminen
tapahtuu ilman stukdteen suoritettua tai samanaikaista kuivausta vdlivaihesssa,
ja sitan ne eivat sovellu jatkuvaan tyGskentelytapaan. Lisdksi vaativat ndm3 mene-
telmidt vastoin tavallisia kuivasilloitusmenstelmid hyvin tehokkaan j&dlkipesun, ei
vain sitoutumattomien viimeistysaingiden poistamisegksi, vaan mahdollisesti myds
myOhempid kuivausvaiheita hdiritsevien katalysaattorien poistamiseksi.

Kaksinndn mukainan menetelmd on k3yttdkelpoinen kaikenlaisille tekstiili-
aineilla., NaitA ovat langat, lankakimput, kankaat, neulokset, huovat jne., sopi-
vimmin tekstiilisten pintarakenteiden muodossa, kuten kankaat, tai silmukkatavarat,
jotka kokonaan tai osittain ovat luonnon, regeneroitua tai muunnettua selluloosaa.

Keksinndn mukaisen menetelmin soveltamiseksi voidaan kdyttdd mit3 tahansa
reagoivaa viimeistysainstta, joka voi esiintyd reaktiossa selluloosan hydrok-
syyliryhmien kanssa. Sellaisia viimgistysaineita on jo tunnettu lukuisat
mAirit., Voitaisifn esitt’3, sttd viimeistysvaikutusten paraneminen keksinnéin
mukaisella menatelmilld on saavutettavissa erilaisen kokoomuksen omaavilla viimeis-
tysaineilla. Viimeistysaineen valinta voidaan sen vuoksi suorittaa normaalisti

huomioon otettujen perusteiden pohjalla. N3it3 ovat pysywyys, kloorinkesti-
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vwys, virjdysten aitoudesn vaikutus, hydrolyvsin kestivyys, kustannukset jne.
Edullisesti tulevat kysymvksesn reagoivat N-metyloliyhdistset, jotka lsisdlti-

vat typpeen liitettyj3 metyldiryhmi3 tai alkoksimetvloliryhmisd, niin ennenkaikkea
virtsa-aineen ja tiovirtsa-ainesn johdannaiset ja niiden sukulaisaineet, sykliset
virtsa-ainejohdannaiset haterosyklisen 5- ja 6-renkaan muodossa ja niiden hydroksi-
tai oksojohdannaiset, bisyklisisten hetesrovhdisteiden johdannaiset, edellsen disyan-
diamidin, guanidiinin, karbamaattisn johdannaiset, triatsiinijohdannaiset sekd
tillaisten yhdisteiden sekotukset. Kiytttkelpoisia ovat mviis typpivapaat formal-
dehydisilloitinvalmisteet, srityisesti ne, jotka on saatu reaktiolla alempimolekyy-
listen alkocholien kanssa, yksin#in tal sskotuksina vhden tai usearman mainitun
N-metvlolin kanssa. Formaldehydin rinnalla kAyttitkelpoisia ovat mvs korkeammin
tyydytettyihin tai tyydyttimittdmiin aldehydeihin perustuvat silloitinainest tai
niiden johdannaiset, lisiksi yhdistest, jotka liittyviit reagoiviin epoksidi-,
isosyanaatti-, vinyylisulfoni-, halogeenihydriini- tai karbonihapporyhmiin. Myds
ovat k3yttBkelpoisia keksinndn mukaisen menstlemin mukaisasti nk. kaksiarvoisst
silloitinaineet, ptka ovat tyyppid N-metvloliakryyliamidi ja jotka katalysoituvat
gnsimmiisessi vaiheasssa happamesti ja toisessa vaiheessa alkalisesti.

Viimeistysaineen tai viimeistysaineidsn vikevyys kAytstyssd nesteseoksessa
riippuu halutun vaikutuksen suuruudesta. Mutta eritvisen yllattava keksinnfin
mukaisen menetelmin etu on siind, ettd painosuhteessa olesllisesti vadh3isempi
viimeistysainesn m33rd, laskettuna tekstiiliaineeseen, on tarpeellinen m3srs-
tvlle viimeistystasolle pyritt3essid. Nyt on havaittu, ettd lukuisten saman-
laiten teknisten vaikutusten (esimerkiksi kuivarypistyskestivvys, pesu- ja k3ytts-
vaatimus (MONSANTO) jne.) saavuttamiseksi keksinndn mukaisessa menetelmigs’ yleensA
on tarpeellinen vain noin 40 - 90 paino-% tihAn asti kulloisenkin vaikutuksen
saavuttamiseen tarpesllisesta silloitinaineen mi3rfist3, erityisesti vain jopa
50 - 75 %. TAlBin saavutetaan huomattava kustannusten s#Astd nopearman
menetelmin lisdksi. Toisaalta saavutetaan, kuten jo on mainittu, samoilla
viimeistysaingen md3rill3 kuin t3hin asti huomattavasti parempia viimeistysvaikutuk-
sia.

Katalysaattoreina tulevat ylsens?i kysymykseen reagoivien viimeistys-
aineiden reaktioon selluloosan kanssa tunnetut happamat tai mahdollisesti happa-
mat yhdisteet, esim voimakkaiden happojen ja heikkojen emisten suolat, kuten
magnesiumkloridi, sinkkikloridi, sinkkinitraatti, aluminiumkloridi, kalsium-
kloridi, hapnoisesti reagoivat ammonium- ja amiinisuolat, lisfksi epAorgaani-
set tai orgaaniset hapot vksist33n tai sekotuksena vhden tai useamman mainitun
suolan kanssa. Katalysaattorien vikewyys valitaan kutakin kdytettys
srityistd jirjestelmii silmilld pitden vleiseltd alueelta. Normaalissa tapauk-

sessa viimeistysainetta ja katalysaattoria lisfit#in tekstiiliainesseen sa-
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masta liucksesta. Olosuhteiden mukaisesti voidaan kuitenkin liuoksen kesti-
vyyden huomioonottaen tai myos kiyttdtaloudellisista tai muista syistid tar-
koituksen mukaisesti lisétd viimeistysainetta ja katalysaattoria kahdesta

eri liuoksesta, jolloin joka tapauksessa lisityn liuoksen kokonaismiirid mukaan-

luettuna vield egellé lis&dtty tail erikseen lisitty vesi tdytyy olla vaaditun
W

150

nosta. On mySs mahdollista, ett&d osa kokonaisseoslisdykseen tarvittavasta nes-

maksimiarvon ( + 40) alapuolella, laskettuna kuivatun tekstiiliaineen pai-
teestd lisdtdin ennen ja/tal jélkeen viimeistysaineen ja katalysaattorien lisiyk-
sen tekstiiliaineeseen.

Katalysaattori voidaan, mik#1i yleensi kiihdytinpainetta reaktiota varten
reagoivan viimeistysaineen ja selluloosan v&1illi tarvitaan, lisitd myds vasta
kuivauksen jdlkeen kaasumaisessa tai nestemiisessd muodossa, esim. sveitsildises-
sd patenttihakemuksessa 12'494/69 esitetyn tydtavan mukaisesti.

Viimeistysseokseen voidaan lisiti siten myds tavallisia vedenkesto-
pehmennys-, egalisoimis-, kostutusaineita ja vaahdonestoaineita tai polymee-
risia lis#aineita, kuten t#rkkelys, tirkkelysjohdannaiset tai tekoainedisper-
siota. T&4118in voidaan myds edullisesti lisktd erikseen mi#irittyji aineosia.
My&s yhdistelmit vériaineiden kanssa ovat mahdolliset, kuten tuotteet kohote-
tun p&lynestokyvyn tai pesukyvyn saavuttamiseksi tai biostaattisen tai biotsidi-
sen vaikutuksen saavuttamiseksi (sienimyrkky- tai hygieniaviimeistys).

Tasaisen seoksenoton saavuttamiseksi on osoittautunut edulliseksi pit#i
liuosviskositeetti k#yttolimpstilassa alle 7 mPa - s, sopivimmin alle 3 mPa - s,
minkd lis#ksi ominainen pintajénnitys kiyttdlimpstilassa edullisesti on arvon
50 mN/m alapuolella. Liian korkeissa nesteviskositeeteissa muodostuu nimitt&in
vksipuolisen tai yleens# ep#tasaisen viimeistyksen vaara. Samoin on kysymyksess&
mySs seoksissa liian korkealla pintajinnitykselld. Pintajinnityksen laskemiseksi
soveltuvat pinta-aktiiviset aineet tai sellaiset lis#ykset kuten esim. orgaaniset
liuotinaineet.

Sopivimmin kiytetdtn vettd liuospohjana. Keksinnén mukainen vaikutus
kuitenkin saavutetaan my&s silloin, jos seos osittain tai suurimmaksi osaksi
on ei-vesipitoinen neste. On tirke#4 timin lisiksi mySs, ettd verrattuna si-
nénsi jo tunnettuihin menetelmiin lis#tyn vaikutuksen saavuttamiseksi ei olla
sidottu midrdtyn maksimivesisis&llén pitdmiseen nesteessi.

T8h&n asti tuotannossa korkeaviimeistysseoksen jatkuvaksi 1is#&mi-
seksi melkein yksinomaan kiytetyt laitteet, upotusaltaan yhdistettyni kuvioi-
tujen puristusvalssien kanssa puristettavissa olevan seosylimd#rin poistami-
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seksi, eivdt sovellu keksinndn mukaisen menetelmén suorittamiseksi. Kuten jo
on esitetty, saadaan n#illd tavallisilla laitteilla liuoslisdykset, jotka
ovat huomattavasti yli ylarajan
2
&z, + 40)-
Erilaisista muista viimeistystoiminnoista siniinsi tunnetut laitteet
SCoslisfiyksen tarkasti sdddellyksi, rajoitetuksi midrkksi ovat erityisen
sopiviksi osoittautuneet kastokkitekniikassa kdytetyt yhdet tai useammat kas-
tokkivalssit. T&ll8in on kysymys valsseista, jotka osittain ovat uppoutuneet
lisdttdviddn Seokseen ja pydrittdmélld juoksevasti ne peittyvdt ohuella -
seaskalvolla., Tekstiiliaine johdetaan nyt ndiden valssien yli, jolloin se
ympérdi valssin pintaa yli koko leveydeltd ja juoksusuunnassa pituudelta
useampia senttimetrej&d noin neljédsosa valssin ympdrysmitasta. Tekstiilirainan
Juoksunopeus on suurempi kuin kastokkivalssin keh#nopeus, jolloin kosketuspin-
nan alueella oleva nestekalvo tulee sivellyksi kastokkivalssilla juoksevasti
tekstiilirainan l&pi.

T&1ld kohdalla on ajateltu sopivaksi erityisesti tarkastella oheisen
piirustuksen yhteydesséd keksinn®n mukaisen laitteen suositeltua sovellutusta,
joka on sopiva keksinndn mukaisen menetelmidn kdyténtsdn soveltamista varten.
T&118in tekstiiliaine, joka on kidsitelty, on esitetty edullisesti tekstiili-
rainan tai kankaan muodossa, vaikka on ymmérrettdvdi, ettd kuten edelld on
esitetty, muut tekstiiliset rakennemuodot voivat yhtd hyvin tulla kysymyk-
seen.

Kdsittelyssd tekstiiliaine voidaan jHirjestdi kuvattuun késittelylait-
teeseen sopivan nopeussédidtfisen sydttimekanismin 12 avulla, jolloin tissd se
on esitetty sydttdvalsseilla 14. Valssit 14 ovat sopivasti kdytetyt vaihtele-
villa halutuilla kierrosnopeuksilla jollain sopivalla tavalla. Sydttdmekanis-
min 12 jédlkeen raina liikkeen suunnassa on perittidisesti sovitettu reunan-
ohjainvalssien 11 pariin, jota seuraa tunnustelijamekanismi 26, jota esite-
tddn lyhyesti myShemmin, ohjainvalssi 16 ja kaarevat jédnnitysvalssit 18, tds-
séd esitettynd kolmena kaarevana valssina, joiden vdlitse tekstiiliraina kul-
kee, kuten on esitetty. Kaa:evat Jénnitysvalssit 18 toimivat tekstiiliaineen
sySttdmiseksi lisHdysvalssin 20 yli tilassa, Jossa se on niin paljon kuin mah-
dollista vapaa poimuista tai laskoksista, jolloin saadaan tasainen kiédsittely-
kylvyn 22 lisdys, joka on sijoitettu altaaseen tai kattilaan 24. Kolmen kaa-
revan jdnnitysvalssin 18 Jjélkeen on sovitettu altaan 24 vastakkaisille puo-
lille ensimmiinen ja toinen jdnnitysvalssi 32, kuten on esitetty, jolloin ku-
kin tédllainen valssi 32 omaa kierteisen pinnan ja kutakin kédytetddn halu-
tuilla kierrosnopeuksilla erillisilld kdyttdlaitteilla 15 sekd myds pysty-
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suunnassa sdddettdvidsti kankaan tai rainan 10 sddttkosketusta varten lisdys-
valssin 20 kanssa. T4lldin on myés huomattava, ettd jonkin sopivan rakenteen
mekanismi 23 toimii altaan laskemiseksi lisdysvalssin 20 upotussyvyyden sdi-
tdmiseksi siind ja puhdistustarkoituksia varten.

Télld kohdalla on mainittava, ettd tunnustelijamekanismi 26 kisittds
standarditunnusbteluyksikén, joka kdyttdsd kahta tavallista mittaus~ tai tun-
nustelupddtéd, jotka mittaavat kankaan painon ja kankaan kosteussis#élldn oikean
kuivan kankaan tal rainan painon méérittémiseksi, ja mittaus tapahtuu ennen
rainan tuloa viimeistelykylpyyn 22. Tunnustelija 26 systtdd mitatun tiedon
sopivien sdhkbisten merkkien muodossa johdon 28 kautta sopivaan sddtSyksik-
ké6n 30.

Jétettyddin ensimmiiisen Jénnitysvalssin 32 vy8hykkeen kangas koskettaa
liséysvalssin tai puristusvalssin pintaa, jota jatkuvasti pySritetdéin kylpy-
altaassa 24, jolloin valssin 20 pydrintdakseli edullisesti on sijoitettu nor-
maalikylpytason ylédpuolelle. Jédnnitysvalssien 32 pari lisidysvalssin 20 pyd-
rintédakselin kummallakin puolella painaa rainaa tai kangasta 10 selviidn pyy-
hintédkosketukseen lisdysvalssin pinnalla, edullisesti noin neljdsosa pinnan
méérdlld sen kehdpinnasta, ja siten otetaan ohut kalvo kylpyd jatkuvasti lisdys-
valssin pinnalta, jonka osa aina on opetettuna kylpyyn. Télld tavoin kylvyn
sédddetty mddrd tasaisesti lisédtdlin tekstiiliaineen tdyden leveyden yli sdi-
detylld tavalla johtuen lisdysvalssin vaikutuksesta, joka kernaasti ulottuu
tdyden tekstiiliaineen leveyden yli kiésittelyssd. Kun vaadittu mééré viimeis-
tyskylpyd on lisdtty tekstiiliaineeseen 10, niin se liikkuu toisen tunnuste~
lijamekanismin 34 toimintavyShykkeeseen, joka mittaa wiimeistelyaineen lis#-
tyn néérén sekd myds kankaan painon. Tunnustelijamekanismi 34 sitten syst-
tdd mitatun merkin johdon 36 kautta s#détdyksikkdsn 30, Sadtoyksikdssd 30 ote-
taan vastaavat merkit ensimmédisestd tunnustelijasta 26 ja toisesta tunnusteli-
jasta 34 ja verrataan toisiinsa, Ja sHHtByksikkd 30 sitten syBttd# sopivan
séfitOmerkin kdyttdmekanismiin 38, esim. sopivalle kidyttomoottorille lisdys-
valssin 20 k#yttimiseksi sidddetylld vaihtelevalla keh#d- tai pintanopeudella.
Siten esim. jos tém# s&ltUOyksikkd 30 on midritellyt tunnustelijoiden 26, 34
kautta, ettd tekstiiliraina 10 jéttdd lisdysvalssin 20 vybhykkeen ja siindé
on lisdttynd liian vidhin viimeistyskylvyn mé#irié, niin sitten kdyttbyksikks
38 saa sopivan merkin, joka puolestaan aikaansaa valssin 20 pydrinnén listtyl-
lé kiertonopeudella, jolloin lisétlitin enemmin viimeistyskylpyd tekstiiliainee=-
seen. Tdll# tavoin voidaan saavuttaa tarkasti sdlidetty viimeistelykylvyn 1i-
siys vaaditulla méir#llé tekstiiliaineeseen. Myts aikaisemmin esitetty on se,
ettd viimeistysainetta lisdtddn sellaisissa midrin tekstiiliaineeseen %ai
rainaan 10, ettd jatettydin lisdysvalssin 20 oleellisesti ei mitd#n puristet=-

tavaa ylimddrdd viimeistysaineesta ole tdllaisessa tekstiiliaineessa.
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Jotta sdddettdisiin viimeistelykylvyn 22 viskositeettia, voi olla edul-
lisesti jdrjestetty sopiva kuumennusyksikkd 40, Myts liséysvalssin 20 alapuo-
lisella alueella ja kylvyn 22 pinnan alapuolella voi olla sovitettuna pyyhkdi-
sylevy 42, joka vastavaikuttaa ilmakuplien muodostukseen ja ei-toivottujen
osasten lédsndoloon, kuten kuitujédtteiden. Témd pyyhkdisylevy 42 koskettaa li-
sdiysvalssin 20 pintaa. On mybs edullisesti jidrjestetty erillinen syottosdailis
44 kylpyd varten, joka voi olla varustettu sopivalla pumpulla, joka sydttdd
kylpyd johdon 46 kautta, jolloin kylpyaltaan 24 alapuoliseen alueeseen alhaal-
la on jdrjestetty yksi tai useampia seula- tai kupupd#llysteisid tuloaukkoja,
merkitty numerolla 48, jolloin aukot ulottuvat vidlin pédissd toisistaan altaan
24 leveydelle, ts. lisiysvalssin 20 kierrédnndn pitkittdisen akselin suunnassa.
Johtuen kylvyn tédllaisesta mdérdtystd vaahtoamisesta paineesta, niin samanaikai-
sesti saavutetaan hyvﬁ sekoitus ja kierto kylvyssd. Hyvid kylvyn sekoittami-
nen ja hédmmentdminen voi edelleen olla jdrjestetty niin, ettd jos kylpy 22
altaassa 24 jatkuvasti saa ylivirrata sydttosdilisdn 44, niin td116in sité
sitten voidaan uudelleen kierrédttdd, kuten on selitetty takaisin altaan 24
ala-aluseseen, jos halutaan, myds voidaan suodattaa kaikki vieraat aineet
kdisittelykylvystd.

Sitten kun jatkuvasti liikkuva tekstiiliaine tai raina 10 on kulkenut
tunnustelijamekanismin 34 ohi, joka on sijoitettu altaan 24 poistopuolelle,
niin se automaattisesti tulee kaaviollisesti esitetyn kuivausmekanismin 50
alueelle, joka kuten selitetdiin tdydellisemmin mythemmin voi muodostua sopi-
vasti kidytetyistd kuivaajista tekstiiliviimeistelysséd, kuten stanraamit, suu-
lakekuivaajat, vyyhtikuivaajat, infrapunakuivaajat, sylinterikuivaajat ja
sellaiset. Kuivaajamekanismi 50 on edullisesti varustettu ketjutyyppiselld
kankaan vastaanottomekanismilla 52, joka toimili alemmalla nopeudella kuin
sy6ttémekanismi 12, ja siten vapautetaan kangas. Jos halutaan, tekstiiliraina
10 voi kulkea kuivausmekanismin 50 senjédlkeen, kun se on Jdrjestetty méhirdt-
tyyn viipymisaikaan, joka voidaan saavuttaa esim. kuljettamalla kangas tai
tekstiiliraina 10 sopivan midrdn ei-kuvattujen poikkeutusvalssien yli tai
hetkellisesti kehim#dll&d kangas tai raina.

Kuivausmekanismissa 50 tekstiiliraina 10 nyt kylldstettynd sdddetylld
madrdlld lisdttyd viimeistyskylpyd, kuivataan osittain tai téysin, jonka jdl-
keen se jdttdd tdmdn kuivaajan ja tulee edelleen tunnustelumekanismin 54 toi-
mintavythykkeeseen, joka mittaa jddnntskosteussisdllon tekstiilirainassa. Jos
tdmd jddnndskosteus sisdltd on havaittu esim. olevan liian alhainen, niin
silloin tunnustelijayksiktn 54 mittauspdd syotidd sopivan merkin sdatéjoh-
dolla %6 kankaansy$ttomekanismiin 12, niin ettd tekstiiliaineen 10 kauttakul-
kunopeus jérjestelmén kautta ja kuivaajan 50 kautta siten lisdéntyy. Johtuen
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 tdstd lisdéntyneestd kauttakulkunopeudesta ja vastaavasti lyhemmistd kyllédste~
tyn tekstiilirainan viipymisajasta kuivaajan 50 vaikutuksessa jddnnSskosteus=-
8isdltd sitten sen mukaisesti lisdéntyy. Luonnollisesti jos on kddnteinen ti-
lanne, niin tunnustelijayksikkd 54 sitten sydttdd sopivan merkin, joka laski-
si alas tekstiiliaineen kauttakulkunopeutta jérjestelmién kautta, ja siten li-
sdtddn jaddnnoskosteussisdltod. Kaikki poikkeamat tekstiiliaineen kauttakulku-
nopeudessa luonnollisesti tunnustellaan tunnustelijayksiktilld 26, 34 niin,
ettd jos on tarpeellista, niin sopiva séddts suoritetaan lisdysvalssin 20 ke~
hédnopeudessa sditdyksikdn 30 kautta ja kdyttdyksikén 38 kautta, jolloin saa-
vutetaan haluttu sdéddetty lisdysmédrd viimeistyskylpyd tekstiilirainaan tai
kankaaseen 10,

Esimerkkind esitetyssé jérjestelmiéissi on myds yksinkertainen lisdysvals-
si 20 yhdessd kylpyaltaassa. Kylpy 22 voi edellyttdd sisdltidvin tdydellisti
silloitusainetta, jos tarpeellista, niin siinéd voi olla myds katalyyttejd ja
apuviimeistysaineita. Luonnollisesti on myds mahdollista kdyttdd lukuisia
vierekkidisesti sovitettuja nopeussiéitdvalsseja 20 samassa altaassa kylvyn li-
sddmiseksi, Myds joissakin tapauksissa kdytetddn osakylpyjéd, niin silloin voi-
daan kdyttdd lukuisia altaita, joista kukin siséiltisi yhden tai useampia nopeu-
densédétovalsseja, kuten edelld on selitetty. Tdm&d jdrjestelmién muunnos on hel-
posti selvilld siitd, mitd edelld on esitetty.

Témén keksinndn kastokkirakenteenerityinen etu edells selitettynd pois-
taa mahdollisuuden epédmifirdisesti sddtdd tekstiilitavaran 10 liikkeen nopeut-
ta suhteessa lis#ysvalssin tai valssien 20 kehdinopeuteen, niin ettd kylvyn
22 lisdys voidaan sdédtdd aivan tarkasti ja toistuvasti halutussa mddrin. Tois-
tuvasti lisédtty méédrd voidaan myts jérjestdd epijatkuen, esim. punnitsemalla
tai titraamalla, Kuitenkin on toivottavaa kdyttdd jatkuvaa toimintaa tunnus-
telijajﬁrjestelm&ss&, niin ettd edelld esitetyt tunnustelijat toimivat esi-
merkiksi sédteilyabsorption pohjalla. Kuten edelli on selitetty mittausmerkit
voidaan edullisesti suoraan kéyttdd lisdysvalssien kierrosnopeuden siddtémiseen
halutun mdérén kylvyn listiimiseksi. Tém# s#étdmahdollisuus on erityisen suosi-
teltava,

Lisdksi kylvyn lislystd voidaan sddtdd kylvyn kulutuksen funktiona. Tdl-
18in kdytettdvdn kylvyn miéérdd ja aikaisemmin esilaskettuna jatkuvasti annos-
tellaan sydttdvalssiin ja tdllaisen sy8ttdvalssin eli lisdysvalssin kierros-
nopeutta jatkuvasti vaihdellaan médrdlld, jonka esittdd tunnustelijasdity 33
sovitettuna liséysvalssialtaaseen 24 tai mahdollisesti yhdistettyn#i nestesii-
1i88n 44 ja yhdistettynd johdon 35 kautta sddt8yksikdén 30 kanssa, ja toiminta
tapahtuu t&l16in niin, ettd témd nestemdérd pysyy vakiona ja kylvyn lisdys
siten automaattisesti vastaa tarkoin kylvyn sy&ttdd. Jotain haluttuja poik-

keamia kylvyn méidrédstéd aikaansaa médrin tunnustelija 33 sdétden lisdysvals-
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sin 20 pydrinténopeutta sddtdyksikdn 30 ja kéyttoyksikdn 38 kautta, kunnes
kylvyn médréd jéilleen on vakio.

Nyt kylvyn tasaisen lisdyksen saavuttamiseksi tekstiiliaineeseen ohjat-
tuna tdllainen tekstiiliaine kulkee lisdysvalssin yli, jolloin se on nii
vapaa kuin mahdollista poimuista ja laskoksista ja tédméd on katsottava tédrkedk-
si edellytykseksi. Siten, kuten edelléd on esitetty, on toivottavaa syctidd
tekstiiliaine yhden tai useamman kaarevan jénnitys- tai levitysvalssin 18 kaut-
ta, joka levittdd ja venyttdd ainetta. Lisdksi kokemus on osoittanut, ettéd on
erityisen edullista jidrjestdd ohjainvalssi jénmnitysvalssien ja kylvyn liséys-
radan vidlille.

Kylvylld lisédtty tekstiiliaine sybtetdiin lyhyemmén tai pitemmén vii-
pymdradan yli suoraan kuivausyksikkdén. Tiesd yhteydesséd on edullista jérjes-
tdE lukuisia kddntBkohtia tybskentelemiiiin niin alhaisella jénnitykselld kuin
mahdollista tekstiiliaineen pitkittéisessd suunnassa, esim, sdédtémélld teks-
tiilin poistolaitteen 52 nopeutta niin, etti se on alempi verrattuna tektsii-
lisySttomekanismiin 12, kuten edelld on esitetty.

On muistettava, ettd jos kylpy lisétédén, joka muodostuu lukuisista osit-
taiskylvyistd, niin silloin erityistd lisdysvalssia voidaan k#yttdd kuhunkin
tdllaiseen kylpyyn. Siten on mahdollista lisétd erilaisia osakylpyjéd samaan
tekstiilirainan pintaan, tai kuitenkin esim. jos tydskennelldén kahdella osa-
kylvylld, niin voidaan lis#td kumpikin osakylpy tédllaisen tekstiilirainan
vastaavaan pintaan. Laite tdllaista vastakkaista pintaliséystéd varten kahdes-
ta kylvystd tekstiiliaineeseen on selitetty US-patenttijulkaisussa
3 443 222,

Selitetyn kastokkilaitteen erityisen edullinen tunnusmerkki on se,
ettd verrattuna tavalliseen upotus/kyllédstystekniikkaan ei k#ytéanndllisesti
ole mahdollista mikédén vaihtovaikutus kylpyséilion ja tekstiiliaineen vi#lilli,
ja siten laajasti voidaan vilttdd liuoskokoonpanon vdhittédinen muuttuminen,
esim., substantiivisten aineiden hdyhtyessd. Myts liuosldmpdtilan vakiona pito
on oleellisesti yksinkertaisempaa kuin jadrjestelmissid upotustekniikalla.

Se oksen lédmp8tila on normaalisti huoneen lédmpdtilassa. Jos liuos
sisdltdd helposti haihtuvia aineosia, niin voi ty® olla tarpeellinen jddhdyte-
tyilld liuoksilla. Toisaalta voidaan liuoksen kokoonpanoa myds vaatia lédmmi-
tettdvdksi, jotta suotuisassa viskositeettialueessa alle TmPa-.s toimitettaisiin
ja liuoes siten varmasti olisi tarpeellisen imukykyinen.

Fosta sisdltdvd tekstiiliaine kuivataan jonkin lyhyen tai pitemmén
viipymisvaiheen jdlkeen osittain tai tdysin., Viipymisvalhe voi kestdd joita-
kin sekunteja tai vain sekunnin murto-osia.



13 $6408

Erityisen epédsuotuisissa tapauksissa,K esimerkiksi erityisen tiiviiksi
lybdyissd kankaissa,vastaavasti pitempid . seoksen tunkeutumisia on tarkoituk-
senmukaista kéyttdd, jotta saavutetaan tekstiiliaineen tasainen lédpitunkeutu-
minen viimeistysliuoksella erityisilléd toimenpiteilld, kuten ohjaamalla ilman
tai h6yryn lipikulkua tai ohimenevisti tasoittamalla. My6s mekaanisia lait-
teita, esim. perdkkdin sovitettuja kidéntékohtia vEhdisilld kaarevuussidteilld
voidaan tédssid tarkoituksessa kiyttdd ja esim. puristuslaitteita tai venytys-
laitteita, Jjakelulaitteita harjojen tai pyyhkidisyterien muodossa.

Sitten tekstiiliaine kuivataan, jolloin jirjestetéddn saavutettava
jadnnbskosteus kulloinkin kiiytetyn menetelmdn mukaisesti: osittainen kuivaus
ottamalla huomioon jiinn8skosteuden sisélt8 6~-15 paino-% nk, kosteussilloitus-
ta tai terdvimpi kuivaus kuivasilloituste silméllé pitéden. Jos tekstiiliaine
ensin mekasnisen muotoilun Jélkeen tai konfektiokdsittelyn jélkeen tulee jér-
Jestdd silloitukseen, niin on mahdollista ja tarpeellista huolellinen kuiva-
tus. Vaikeasti lépitunkeutuvilla liuksilla on edullista pitd# korkeana kui-
vausilman hoyrysisédltd ja siten jHihdytysrajaldmp8tila.
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Kuivatuslaitteena ovat tunnetut laitteet, kuten on sopivaa tydsken-
nelld johtumis-, kondensatio-, sdteily- tai korkeajaksoldmm&lld. Tekstiili-
aineen vihidinen liuossisdltc tekee mahdolliseksi nopeamman tai vihemméin ener-
giaa kdyttdvdn kuivauksen ja on myos mahdollista siten kdyttdd laitteita, ku-
ten esim. korkeajaksokuivauksen yhteydessd kidytetddn, joita ei ole kiytetty
tekstiiliaineelle tavallisesti korkeilla . scossisdlloilld tHhdn asti talou-
dellisista syistd. Keksinnon mukaisen menetelmén erityinen etu on vesipitoi-
sissa liuoksissa pienennetylld tekstiiliaineen kutistumisella paisumisessa,
joka olosuhteiden mukaisesti voidaan sallia kankaissa kuivatettaessa ilman
erityistd levityslaitetta, esim. sylintereilld spanraamin sijasta.

Kuivauksen ja mahdollisesti seuraavan mekaanisen muotoilun jélkeen
kitkaa kdyttden, painamalla, venyttémdlld tai puristamalla tai tapahtuneen
konfektiokidsittelyn jidlkeen suoritetaan viimeistysaineen reaktio selluloosan
kansea lisityssi kuumennusvaiheessa (kondensatio), mik#li tdti ei jo ole,
kuten mirkdsilloituksessa, kuivatuksen alkana tai kuivauksen jidlkeen Jjirjeste-
tyssi viipymisvaiheessa suoritetiu. Kondensation suorittaminen tapahtuu sinin-
sd tunnetussa laitteessa kiyttdmdlld hyviksi konvektio-, kondensatio-, sdtei-
ly- tai korkeajaksolimmitystd. Kuitenkin voidaan myos tydskennelld kéyttden
energiarikasta sdteilyd.

Kaksivaiheisessa silloitinmenetelmiissi, esim. anbivalenssisessa sil-
loituksessa tai kuivasilloituksen yhteydessd suoritettuna happoisella tai
alkalisella mirkdsilloituksella toisen silloitinaineen kanssa menetelldln
sindnsi tunnettuun tapaan.

Silloitettu tekstiiliaine voidaan sitten jidrjestdd tavallisiin Jalki-
kisittelyprosesseihin, kuten jélkipesu, jdlkiavivointi tai vakiointi.

Esimerkki 1

Kaksikylpymenetelmi

Puuvillaimitaattipopliinikangas (lankanumero metrinen, loimi: 70, kude
55; lankaluku cm kohti loimi: 49, kude: 24; nelidmetripaino 120 g) kdsitelldin
tavalliseen tapaan polttamalla, liisterin poistolla, keittédmills, valkaise~
‘“malla ja merserisoimalla korkeaviimeistelyn saamiseksi. Silloitus suoritetaan
katalysaattorikisittelyn osalta sveitsil#disen patenttihakemuksen 12'L494/69
mukaisesti.

Vaihtoehto 1.1. (vertailukoe)

100 g/1 50 % dimetylolidihydroksietyleenivirtsa-aineliuosta siséiltévd
seos 1is#tdin fulardissa upottamalla ja puristamalla seosotolla 70 % kui-
vattuun kangaspainoon.

Vaihtoehto 1.2. (keksinnén mukainen)

Silloitinseos sisdltdHa 233 g/l gamaa esikondensaattiliuosta, joka
kuitenkin lisdtddn kiytt&mdlld kastokkilaitetta, jolloin kankaan nopeuden
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suhde kastokkivalssin nopeuteen s#idetdéin niin, ett¥d secoksen otto on 30 %
kuivakangaspainosta. Molemmat kdyttstavat (1.1. ja 1.2.) antavat kankaalla
sisdlldn 3.5 paino-% 100 % esikondensaattina.

Nyt kangas kuivataan spanraamissa, ja sitten kuivattuun kankaaseen
kastokkikéisitelldéin katalysaattoriliuoksena 7,5 % vesipitoista suolahappoa
liséiysmiéirissd 7,0 % laskettuna kuivatun kankaan rainosta. Happosisidltdinen
kangas puristetaan sileiksi ja samalla annetaan olla huoneen lémpotilassa 20
tuntia. Sitten pestdidn, neutraloidaan vesipitoisella 2,5 g/1 soodaa sisdlti-
vdlld liuoksella, huuhdellaan ja kuivataan.

Tekninen koestus kolmen keittopesun jilkeen antaa seuraavat arvot:

(Vaihtoehto 1.1.) (Vaihtoehto 1.2.)
gilloitin fulardoitu silloitin kastokki-
(vertailu) kisitelty
(keksinnén mukaisesti)

Pesu/kidytts
(MONSANTO) 3.5 4.0

Kuivarypistyskulma (°)
(MONSANTO, loimi + kude) 220 240

Mirkirypistysknlma (°)
(MONSANTO, loimi + kude) 270 280

Repéisylujuus (kg)
aukko, kude 18 | 17

Esimerkit 2-6 ja 8 kuvaavat tydtapaa vain yhdelld viimeistyskylvylli.

Esimerkki 2

Esimerkissé 1 k&ytetty puuvillakangas viimeistet#ddn rypistymittomiksi
kuivasilloittamalla dimetylolipropyleenivirtsa-aineella.

Koe 2.1. (vertailu) vesipitoinen liuos:
150 g/1 dimetylolipropyleenivirtsapaineliuos,
50 %, vesipitoinen
18 g/1 magnesiumkloridiheksahydraatti
Koe 2.2. (keksinnén mukainen menetelms) vesipitoinen liuos:
175 g/1 dimetylolipropyleenivirtsa-aineliuos,
50 %, vesipitoinen
22 g/1 magnesiumkloridi

Koe 2.1. suoritetaan tavalliseen tapaan upottamalla ja puristamalla
fulardissa. Koe 2.2. suoritetaan suihkuttamalla suulekkeilla tasaigesti. Sit-
ten kuivataan 120°C Ja kondensoidaan 5 minuutin ajan 150°C. Tekninen koestus
suoritetaan 3 keittopesun jdlkeen tiéyspesuaineilla kotipesukoneissa ja saadaan

seuraavat arvot:
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Viimeistetty Viimeistely valmis
koe 1.1. koe 2.2.
(vertailu) (keksintd)

Ligdtty scos +) 69 % 30 % -
Lisitty mdirdi 100 %
silloitinaine +) 5,2 % 2,6 % -
Kuivarypistyskulma (o)
MONSANTO (loimi + kude) 235 255 150
Mirkirypistyskulma (°)
MONSANTO (loimi + kude) 255 260 200
Repdisylujuus, kudesuunta (kg)
aukko 22 20 30

+) laskettu kuivakangaspainosta

Vaikka kokeessa 2.2. vain kiytettiin puolet silloitinainetta, niin
voitiin saavuttaa vdhintéddn yhtd hyvd Jos el hieman korkeampi rypistymitto-
myysvaikutus. ‘

BEsimerkki 3

Esimerkissd 1 kdytetty puuvillakangas viimeistelld&n noin 50 % vesi-
pitoisella dimetylolidihydroksietyleenivirtsa-aineen liuoksella, jolloin kul-
loinkin lisdtdlin keksi eri vidkevyyttd tavallisella (fulardi) ja tamin keksin-
nén mukaisella (kastokkivalssi) menetelmdlld. Kuivaus suoritetaan spanraamissa
lBOOC 3=~4 % jé8nnoskosteuteen, kondensatio 150°C 5 minuutin ajan. Katalysaat-
torina kdytetddn magnesiumkloridiheksahydraattia viimeistysseoksessa

13,5 % kulloinkin kiytetystd midriistd tavallista silloitinainetta.

Koevaihtoehdot ja 3 keittopesun jdlkeen saadut tekniset koearvot ovat
esitetyt seuraavassa taulukossa.

Tuloksista kiy selvisti ilmi, ettd keksinndn mukainen menetelmi antaa

huomattavan vaikutuksen lisédyksen.
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Egimerkki 4

Esimerkissd 1 esitetty puuvillakangas mérkidsilloitetaan dimetylolidi-
hydroksietyleenivirtsa-aineella kiyttimilli 40 % tavallista katalysaattori-
liuosta mérkisilloitusta varten, laskettuna lisdttyni painomiirini 50 % sil-
loitinainetta. Lisdys suoritetaan kahden vaihtoehdon mukaisesti vaakasuoraa
kaksivalssifulardia kdyttdmdlld, jolloin k¥sittelyseokset ovat sivuttaisten
tiivistyslevyjen kanssa pydrivien valssien vdlilld. Tavallisessa vaihtoehdos-
sa (4.1.) kulkee kangas ylhd#lti kidsittelyseoksen kautta ja sitten puristus-
raon lépi ja saa t#116in . sewslisdyksen 68 % laskettuna kuivasta kangaspai-
nosta. Keksinnén mukainen lisliys vaihtoehdossa 4.2. tapahtuu sitdvastoin niin,
ettd kangas vapaasti johdetaan molempien valssien yli, jolloin valsseja
k#ytetddn niin, ettéd ne pydrividt vastakkaisiin suuntiin seoksesta ulos jJja
t4116in luovuttavat kankaalle liunosta. Molemmat valssit pyorivit kankaan suh-
teen vihdisemm#lld kehinopeudella, jolloin kangas valsseilla olevalla zcos-
kalvolla tulee pyyhkiistyksi. Lisdysmi#ri siddetdin 30 %, laskettuna kuivasta
kankaan painosta. . Scoslisliyksen jdlkeen molemmissa vaihtoehdoissa kuivataan
6-8 % jédnnoskosteuteen ja sitten polyetyleenikalvolla tiiviisti suljettu
88ilo pidetddn huoneen lidmpotilassa. Sitten poistetaan hapan katalysaattori
alkalikdsittelylld kylmyydessf Ja kangas perusteellisesti pestdéin. Todetaan
kolmen keittopesun jédlkeen seuraavat arvot:

Vaihtoehto 4.1. 4.2,
(vertailu) (keksinnén mukai-
nen)

Listysmisrsl) 68 % 30 %
Vikevyys
50 % sillointinaine
- seoksessa 1) 150 g/1 340 g/1
- kankaassaz) 10.4 % 10.4 %
Pesu/kiytts
(MONSANTO) 3,2 3.7
Kuivarypistyskulma (o)
(MONSANTO) 215 240
Mirkdrypistyskulma (°)
(MONSANTO) 270 285
Repdisylujuus (kg)
(aukko, kude) 23 20

1) viimeistysseos, laskettu kuivasta kangaspainosta
2) laskettu kuivasta kangaspainosta
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Esimerkki 5

Esimerkissd 1 esitetty puuvillakangas viimeistelldsn sveitsildisen
patenttijulkaisun 466'206 mukaisesti kyttémdll# kaasumaista katalysaattoria
gilitysvapaaksi.

Viimeistysscos vertailuksi (vaihtoehto 5.1.) ja keksinnén mukainen

menetelmi (vaihtoehto 5.2.)

Vesipitoinen liuos
100 g/1 dimetylolidihydroksietyleenivirtsa-aine,
50 % liuos
40 g/1 polyetyleeni-emulsio, 25 % liuos
0,5 g/1 ei-ioninen silloitinaine

Vertailumenetelmissi (5.1.) kangas upotetaan viimeistyeseokseen
2-valssifulardissa soksen otolla 66 %, laskettuna kuivasta kangaspainosta,
puristetaan ja sitten kuivataan spanraamissa 130°C jddnnsskosteuteen 5 % ja
jddhdytetddn valsseilla lémpdtilaan 35°C.

Keksinnon mukaisessa menetelmivaihtoehdossa (5.2.) jérjestetidsin vii-
meistys=20s kuten esimerkissi 1 kidyttim#lld kastokkivalssia, jolloin kankaan
suhde kastokkivalssinopeuteen sédiidetédéin niin, etti saadaan seosotto 35 %,
laskettuna kuivasta kangaspainosta. Kuivaus ja sitten jidhdytys suoritetaan
kuten vertailuvaihtoehdossa (5.1.).

NMolemmat menetelmét jérjestetddn nyt edelleen sveitsiliisessd patent-
tijulkaisussa 466'206 selitettyyn laitteeseen kiehuvan aseotrooppisen suola-
hapon kanssa, ja nopeus on 60 m/min., jolloin saadaan yli 20 mm leveissi hoy-
rysydttoraossa kosketusaika noin 0,02 sekuntia. Molemmat kangasvaihtoehdot
ottavat t4115in noin 0,8 % suolahappoa ja 0,4 % vettd, laskettuna kankaan
kuivapainosta.

Siten kiisitellyt kankaat johdetaan suoraan levedpesukoneeseen, pestéin
neutraaliksl ja kisitellddn edelleen tavalliseen tapaan. Kolmen keittopesun
Jjédlkeen saatiin seuraavat tekniset koearvot:

Vertailu Keksinnon mukainen

5.1. 5.2
Pesu/kiéytts 4.1 3.9
(MONSANTO)
Kuivarypistyskulma (°)
MONSANTO, loimi + kude 238 245
Mirkirypistyskulma (o)
MONSANTO, loimi + kude 275 282

Repdisylujuus (kg)
aukko kudesuunnassa 18 17
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Vaikka t#mén keksinndn mukainen vaihtoehto sis#lsi noin puolet viimeistys-
ainetta, niin kiyt&nnsllisesti saavutettiin samanlaiset tulokset kuin vertailu-
vaihtoehdossa.

Esimerkki 6.

Housukangas sekotuslangasta 70/30 polyesteri/selluloosakuituvilla nelis-
metripainolla 215 g kdsiteltiin ensin tavalliseen tapaan, virjittiin ja kuivattiin.

Suoritettiin viimeistys "permanent-press"-ominaisuuden aikaansaamiseksi
seuraavalla viimeistysseoksella:

Vesipitoinen liuos

100 g/1 dimetylolidihydroksietyleenivirtsa-aine,

50 % liuos
25 g/1 "PRIMENIT"®VS (pesurkestvi, vetts hylkiv4 pehmenninaine,
Farbwerke Hoechst)

20 g/1 magnesiunkloridiheksahydraattia.

Viimeistysseos jérjestettiin vaihtoehdossa 6.1. (vertailu) upottamalla ja
puristamalla fulardissa puristusvaikutuksessa 51 - 53 %, laskettuna kuivasta kan-
gaspainosta. Keksinnén mukaisessa vaihtoehdossa (6.2.) jirjestettiin sama vii-
meistysseos kastokkikisittelem#lls misrissi 28-30 %.

Kuivaus suoritettiin molemmissa vaihtoehdoissa 6-kenttdisessd spanraamissa
110-120°C ji#inndskosteuteen 6-8 %. Nopeus oli vaihtoehdossa 6.1. 20 m/min., vaihto-
ehdossa 6.2. 35 m/min. Siten viimeistetty kangas valmistettiin vapaa-ajan
housuiksi, jotka silityksen j#lkeen uunissa 150-160°C 12 minuuttia paistettiin.

Koehousut vaihtoehdossa 6.1. ja 6.2. osoittivat pesun ja kuivauksen jH1-
keen samanlaisia permanent-press-ominaisuuksia, vaikka keksinnén mukainen vaihto-
ehto sisdlsi vertailuvaihtoehtoon nihden noin 56 % miir#n viimeistysainetta.

Esimerkki 7

Sidosmallinen, lankana vdrjétty urheilupaitakangas 100 % selluloosakuitu-
villaa 135 g/m2 painolla viimeisteltiin tavallisen esik#sittelyn jdlkeen keksinndn
mukaisesti kdyttidmilli kahta osaseosta.

Ensimmiisesss kastokkivalssissa jirjestettiin 30 % vesipitoista seosta
kankaan etupuolelle, joka sis#lsi

400 g/1 dimetylolivirtsa-aineliuosta, 50 % ja’

30 g/1 "PRIMENIT"®VS (vrt. esimerkki 6)
0,5 g/1 wrAPTDNETZER"® FED (BASF:n silloitinaine sulfonamidi-pohjalla).
2

N&iden ensimmiisten valssikisittelyjen jilkeen kulkee tavalla 6 m ilma-
k8yt&vin jélkeen toiseen kastokkivalssikisittelyyn ja t&118in lisit##n kankaan
nurjalle puolelle vesipitoista liuosta 60 g/1 "KNITTEX" Katalysator F 53 (Chem.
Fabrik. Pfersee), siveltyni niin, ettd koko seoksen otto, laskettuna kankaan
kuivapainosta, on nyt 45 %. Sitten kangas kulkee per#kk#in pikahSyryttimen ja
spanraamin kautta 6-kentti-spanraamissa kuivataan ja kondensoidaan samassa
kauttakulussa kangas 140°C 40 sekunnin aikana.
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Saadaan kangas hyvidlli mitoituksen pysyvyydell# ja hyvill# pito-ominaisuu-
della. Kahden osaseoksen kiyttd johtaa korkeaan kylpykestivyyteen verrattuna ta-
valliseen yksikylpytekniikkaan, joka antaa edelld kHytetyissi viimeistysaineissa
jo muutaman tunnin j&lkeen saostumisia.

Esimerkki 8.

Tavalliseen tapaan esikisitelty ja virjitty kangas sadevaatteita varten,
imitaattipopliini 100 % puuvillaa 180 g/m2 painolla, tehdi#n vettd hylkiviksi,
kiyttdmilld reagoivaa vedenhylkimisainetta prgaanisessa liuotinaineessa.

Kiytetdin liuosta 20 g/1 "PHOBPTEX" FIN (reagoiva vedenhylkimisaine,
CIBA-GEIGY AG, rasvahapposubstituoidun melamiiniesikondensaatin pohjalla)
trikloorietyleeniss4.

Vaihtoehdossa 8.1. (vertailu) suihkutetaan viimeistysliuosta suulakkeiden
kautta jatkuvasti, jolloin kangas saa 100 paino-% viimeistysliuosta. Vaihtoehdossa
2.2. (keksinndn mukainen) tapahtuu rajoitettu lisdys kastokkikisittelylld
paino-otolla 45 %.

Molemmissa vaihtoehdoissa kuivataan liuotinaineen talteenotolla varustetussa
laitoksessa kangas 130°C:n 1¥mpStilassa, ja t#116in suoritetaan samalla kondensaa-
tio.

Sadekoe (Bundesmaﬁn) antaa molemmissa vaihtoehdoissa 1o minuutin sadekeston
jdlkeen vesioton 10 %.

Edelld mainittu MONSANTO-menetelmd on mifritelty julkaisussa AATCC Test
Method 66-1978.
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Patenttivaatimukset:

1. DMenetelmd selluloosapitoisen tekstiiliaineen viimeistelemiseksi 1is#i-
midlld jatkuvasti ainakin yht# selluloosan kanssa reagoivaa viimeistelyainetta osa-
nesteseoksina tai kokonaisnesteseoksena 1 - 15 prosentin ji#nndskosteuden omaavaan
tekstiiliaineeseen ja tém#n jdlkeen ainakin osittain kuivaamalla k#sitelty teks-
tiiliaine, tunne t t u siiti, ettd nesteseosta lis#t#in kokonaisuudessaan
sellaisina mi8ring, ettl seoksen kokonaismifrd prosentteina, yhdessi tekstiili-
aineessa olevan kosteuden kanssa, kuivan tekstiiliaineen painosta mitattuna on
korkeintaan (w2/150 + 40), jolloin W tarkoittaa tekstiiliaineen vedenpidiityskykyi
prosenteissa normin DIN 53'814 mukaan ilmoitettuna.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t unne t t u siiti,
ettd kéytetdin vesipitoisia osaseoksia tai yhtd vesipitoista kokonaisseosta.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunne t t u siiti,
ettd k8ytetdiin vedetontd osaseosta tai vedetdnts kokonaisseosta.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen menetelmi, tunne t t u
siitd, ettd secksen viskositeetti kiHyttdl&mpdtilassa pidetssn alle arvon 7 mPa - s,
sopivimmin alle arvon 3 mPa « s, ja seoksen ominaispintaj&nnitys alle arvon
50 mN/m.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen menetelmi, tunnet tu
siitd, ettd kokonaisseos sis#ltd4 ainakin yht# katalysaattoria viimeistelyaineen
Ja selluloosan vilisen reaktion nopeuttamiseksi.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen menetelmi, tunnet tu
siltd, ettd lisHtdin katalysaattorista vapaata seosta, joka mahdollisesti
kuivataan ja t@min jHdlkeen lis#t¥in katalysaattori osaseoksessa, joko liuoksena
tal kaasumaisena, tekstiiliaineeseen tai vastaavasti annetaan sen vaikuttaa t&hin.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen menetelm¥, tunnet tu
siit8d, ettd sHidetfddn viimeistelykisittelyn aikana eteenpiin kulkevan tekstiili-
aineen kulkunopeus kuivatun tekstiiliaineen mitatun jidinndskosteuden mukaan ja
s&detddn lis#tty seosmi#rd tekstiiliaineen pinta-alapainon jatkuvan mittauksen
mukaan.

8. Laite jonkin patenttivaatimuksen 1 - 7 mukaisen menetelmin toteutta-
miseksi, tunne t tu siitid, ettd se seoksen sydttidmiseksi tekstiiliaineeseen
(10) k&Hsittdi kastokkilaitteen, jossa on vihintiin yksi kylpyallas (24) liuosta
varten ja altaaseen tydntyvi, koneellisesti k#ytetty kastokkivalssi (20) ja sHHtS-
laitteen (26, 30, 33, 34, 38, 54) kastokkivalssin nopeuden siit&miseksi.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, tunne t t u siitid, ettid
kastokkilaitteen eteen on sovitettu mittauspdi (26) tuoteradan kosteuden ja pinta-
alapainon jatkuvaa mittausta varten ja kastokkilaitteen taakse ylimH#&rdinen mittaus-
pit (54) rnestekuormitteisen tavararadan (10) painon mittaamiseksi.

10, Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd
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siind on ylimisrdinen mittauspdi (54) kuivatun tavararadan jH#nndskosteuden jatku-
vaa mittausta varten.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 8 - 10 mukainen laite, tunne t tu
siits, ettd sHitdlaite (30) kHsittHH tuntoelimen (33) kylpyaltaassa (24) olevan
nestetason vakiona pitdmiseksi kastokkivalssin py&rimisnopeutta s&4t&mil11E ennalta
mifrdtyn liuosmidridn virratessa kylpyaltaaseen.

12. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t unne t t u siiti, ettd
siini on ylimi4riinen siitdlaite, joka sHHtHH seoksen sydttdd tekstiiliaineen (10)
kulkunopeudesta riippuvaisesti.

13. Jonkin patenttivaatimuksen 8 - 12 mukainen laite, tunne t tu
siitd, ettd laitteen sis#inmenopdfssd oleva kHyttdlaite (12, 52) kisittHi nopeam-
min pydrivin sytttdlaitteen (12) tekstiiliainetta (10) varten ja toisessa piissi.
hitaammin pydrivin poistolaitteen (52).

14, Jonkin patenttivaatimuksen 8 - 13 mukainen laite, tunne t tu
siitsd, ettd siind on kastokkivalssin (20) jatkuvaa puhdistusta varten kaavin (42),
Jjoka seoksen tason alapuolella kastokkivalssin sis8#intulopuolella tydntyy viimeis-
telyliuokseen kastokkivalssin kohdalla.
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Patentkrav:

1. Forfarande for férédling av en cellulosahaltig textilvara genom
kontinuerlig p&fdring av &tminstone ett fir cellulosa reaktivt fridlingsmedel
i form av delvitskeblandningar eller helvitskeblandning p& den en restfukthalt
p& 1 - 15 % uppvisande textilvara och en dirpd f&ljande &tminstone partiell
torkning av den behandlade textilvaran, k Ennetecknat dérav, att
vitskeblandningen pdftres i sin helhet i s&dana mingder, att vitskeblandningens
totalmingd i procent, tillsammans med den i textilvaran férekommande fuktigheten,
réknat p& vikten av torr textilvara, &r hdgst <w2/150 + 40), varvid W betyder
textilvarans vattenkvarh8llningsfdrmiga i procent, riknat efter normen DIN 53'814.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, ki nne tecknat dirav, att
man anvénder vattenhaltiga delvitskeblandningar eller en vattenhaltig helvitske-
blandning.

3. Forfarande enligt patentkravet 1, k  nnetecknat dirav, att
man anvénder en vattenlds delvitskeblandning eller en vattenlds helvitskeblandning.

4. PFoérfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 3, k annetecknat
dérav, att man vid anvindningstemperaturen h&ller vitskeblandningens viskositet
under virdet 7 mPa . s, limpligen under virdet 3 mPa + s, och vitskeblandningens
specifika ytspinning under virdet 50 mN/m.

5. Forfarande enligt n8got av patentkraven 1 -~ 4, kdnnetecknat
dérav, att helblandningen innehdller &tminstone en katalysator for accelerering
av reaktionen mellan férédlingsmedlet och cellulosan.

6. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 4, kdnnetecknat
dérav, att man tills8tter en katalysatorfri blandning, som m&jligen torkas, och
dérefter tillsédtter katalysatorn i en delblandning, antingen i form av en ldsning
eller 1 gasform, i textilvaran respektive l&ter den inverka p& den sistndmnda.

7. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 6, kdnnetecknat
dérav, att man reglerar ginghastigheten hos den under f&r&dlingsbehandlingen
framdt giende textilvaran i beroende av den i1 den torkade textilvaran uppmitta
restfuktigheten och reglerar den tillsatta blandningsmiingden i beroende av en
kontinuerlig midtning av textilvarans ytvikt.

8. Anordning for utférande av ftrfarandet enligt n8got av patentkraven
1-7, kdnnetecknad dirav, att den for inmatnhing av blandningen
i textilvaran (10) omfattar en indrinkningsanordning , som uppvisar &tminstone
en badbassing (24) for 18sning och en i bassingen inskjutande, maskindriven
drédnkvals (20) och en regleringsanordning (26, 30, 33, 34, 38, 54) fér reglering
av drédnkvalsens hastighet.

9. Anordning enligt patentkravet 8, k&nnetecknad dirav, att
det framfér indrdnkningsanordningen &r anordnat ett mithuvud (26) for kontinuerlig
mitning av produktbanans fukthalt och ytvikt och bakom indrinkningsanordningen
ett ytterligare mithuvud (34) fér mitning av vikten av den vitskebelastade varubanan
(10).
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10. Anordning enligt patentkravet 9, k innetecknad dirav, att
den uppvisar ett ytterligare mithuvud (54) f8r kontinuerlig midtning av restfukthalten
i den torkade varubanan.

11. Anordning enligt négot av patentkraven 8 - 10, kd&nnetecknad
dirav, att regleringsanordningen (30) omfattar ett k#nselorgan (33) fér konstanthdll-
ning av vitskenivén i badbassingen (24) genom reglering av driénkvalsens rotations-
hastighet, d& en férutbestimd mingd 18sning strémmar in i badbassingen.

12. Anordning enligt patentkravet 8, kinnetec knad dirav, att
den uppvisar en ytterligare regleringsanordning, som reglerar inmatningen av
blandning i beroende av textilvarans (10) génghastighet.

13. Anordning enligt n8got av patentkraven 8 - 12, k nnetecknad
dérav, att en drivanordning (12, 52) i inloppsinden av anordningen uppvisar en
snabbare roterande mataranordning (12) f&r textilvaran (10) och i andra &nden en
lé&ngsammare roterande uttagningsanordning (52).

14. Anordning enligt n8got av patentkraven 8 - 13, k8nnetec k -
nad dirav, att den uppvisar en skavanordning (42) for kontinuerlig rengdring
av drénkvalsen (20), vilken skavanordning under blandningens niv& p& inlopps-
sidan till drénkvalsen skjuter in i féridlingsvitskan vid drinkvalsen.

Viitejulkaisuja—-Anférda publikationer

Hakemusjulkaisuja:-AnsSkningspublikationer: Saksan Liittotasavalta-F&rbundsrepub-
liken Tyskland(DE) 1 594 958 (8 k 1/20).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Itdvalta-OUsterrike(AT) 242 096 (8 f L4/16).
Ruotsi-Sverige(SE) 203 877 (8 k 1/20). Sveitsi-Schweiz(CH) 407 940 (8 k 1/20),
4L7L 603 (D 06 m 13/1L4).
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