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(57) Anotace:

Vsuvna soulast (8)je urena pro utésiovani dutin (6,7) v
nosnych dilech (4) karoserie vozidla zplisobem zpénovani,
zejmeéna ve sloupcich karoserie vozidla. Ma tésnici prostredek
obsahujici zpéhovatelny té€snici material (11) a prosttedek na
jeho upevievani v prazdnych dutindch (6, 7). Vsuvnd soudast
{8) obsahuje nosnou strukturu {10) pro zpéfiovateiny tsnici
material (1 13, pfiemZ nosna struktura (10} ma ram (13)a
vnitfni ¢ast (14). Ram (13) ménejmeéné dvé postranni opérné
telni plodky (12), které nejsou umistény pHmo proti sobé,
Nejméné jedna zopérnych &elnich plodek (12) je vytvofena
jako pfipeviovaci prostredek (9) a ma tvar achytky (9).
Pfipevilovaci prostfedek je uspofadan tak, ze je zpéiiovatelny
tésnici materidl (11) tim, Ze UpIné obklopoval dchytku (9) v
pribéhu vypétiovani, po vypénéni zcela zatekly do otvors pro
vloZeni piipeviiovactho prostfedku v mife zajist'ujici, Ze je
otvor nepropustné utésnén proti pronikdni vzduchu a pienaseni
hluku.
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Vsuvni souéast pro utésiiovani dutin

Oblast techniky

Piedkladany vynalez se tyka vsuvné souasti pro utésiiovani dutin v nosnych dilech karoserie
vozidla zpisobem zpéfhovani, zejména ve sloupcich karoserie vozidla, majici tésnici prostfedek
obsahujici zpéiiovatelny tésnici material a prostfedek na jeho upeviiovéni v prazdnych dutinich,
pfidemZ vsuvna souddst obsahuje nosnou strukturu pro zp&fiovatelny tésnici material, pfitemz
nosna struktura ma ram a vnitini &ast, pfiemZ ram mé nejméné dvé postranni opérné Celni
plosky, které nejsou umistény p¥imo proti sobé.

Dosavadni stav techniky

Vozidla viech typli maji nosné nebo podpirné &asti v podob& dutych, konstrukénich soudasti.
Tyto nosné &asti se obvykle skladaji ze dvou tvafenych nebo lisovanych, kovovych plechd, ktere
jsou ve vozidle uspofadany tak, Ze je vymezen vnitini povrch a vnéjsi povrch. K vyztuZeni téchto
dvou sloupkovych, dutych, strukturalnich soulasti se obvykle pfidava dalsi, tfeti kovovy plech,
ktery je umistén uvnitf zminénych dutych, strukturdlnich souéésti. Takto se uvnitt dutych,
strukturalnich soutasti vytvareji rizné dutiny. Tyto nosné souéasti a dutiny zplisobuji hlu<né
vibrace, které se pienaseji po celém vozidle a naruduji pohodli cestujicich v disledku chvéni a
hluku ve vnittku vozidla.

V souvislosti s tim je v dosavadnim stavu techniky v této oblasti znamé vkladani pfepaZovacich
stén do téchto dutych, strukturalnich soudasti v z&jmu ochrany pfed pfenasenim zvuku a potlao-
vani vibraci. Odbornici v této oblasti techniky znaji takové vkladané dily napfiklad
z EP 0 730 999 necbo US 5 642 914. US 5 642 914 popisuje vsuvnou souddst podle pfedvyznaku
naroku 1. VloZené dily, které jsou v téchto publikacich popsény, obsahuji ve své podstaté nosnou
strukturu, ktera je upevnéna uvnitf dutych, strukturalnich sou¢asti a maji na svych okrajich nane-
sen zpéfiovatelny materidl, ktery pii vyrobé vytvafi pénu Gi¢inkem zahfivani. Timto zpisobem se
vytvaii prepazujici sténa uvnitt duté, strukturalni soufasti. Tyto pfepaZujici st¢ny slouZi pro
potladovani vibraci nosnych soudasti a maji také i¢inek protihlukového izolovéni, nebot” odraZeji
hluk prend$eny nosnymi ¢astmi. Pipevilovani téchto vloZenych &asti vyZaduje, aby se v nosnych
soudastech vytvarely otvory, skrze které by bylo mozné zavadét pouZitelné upevitovaci prosted-
ky, jako jsou zejména rouby nebo tuchytky. ZkuSenosti ukazuji, Ze pfi vyrobé vozidla se tyto
otvory nemohou dokonale utésnit pomoci postupu vytvafeni pény, coZ negativné ovlivituje vlast-
nosti pfepaZujicich stén z hiediska protihlukového izolovani a ochrany proti vnikani vlhkosti.

Podstata vynélezu

Proto je tikolem tohoto vynalezu vyvinout vsuvnou soucast, ktera pfekona nedostatky vloZenych
asti, které jsou zndmé z dosavadniho stavu techniky v této oblasti. Konkrétné je ukolem pied-
kladaného vynalezu poskytnout vsuvnou soudast pro utésfiovani dutin, kterd zdokonaluje akus-
tické viastnosti téchto dasti. Navic se poZaduje poskytnout vsuvnou soucést, ktera bude vyrobi-
telné s nizkymi vyrobni naklady a kter4 se bude snadno vkladat.

Uvedené tkoly se splfiuji u vsuvné soudasti pro utésttovani dutin v nosnych dilech karoserie
vozidla zpiisobem zp&fovani, zejména ve sloupcich karoserie vozidla, majici t€snici prostfedek
obsahujici zpéiiovatelny tésnici material a prostfedek na jeho upeviiovani v prazdnych dutinach,
pfi¢em? vsuvna souast obsahuje nosnou strukturu pro zpéfiovatelny tésnici material, pfiem2
nosnd struktura ma rdm a vnitini ¢ast, pri¢emz ram ma nejméné dvé postranni opémé &elni
plosky, které nejsou umistény pfimo proti sobg, podle vynilezu tim, Ze je nejméné jedna z opér-
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nych Celnich plosek vytvofena jako pripeviiovaci prostfedek a ma tvar Gchytky, pficemZ piipev-
novaci prostiedek je uspofddana Gchytka, piiCemz pFipevilovaci prostfedek je uspofadana
achytka, pficemz pfipeviiovaci prostiedek je uspoiadan tak, ze je zpéfovatelny tésnici material
tim, Ze uplné obkiopoval ichytku v priibéhu vypéiiovani, po vypénéni zcela zatekly do otvoru
pro vloZeni pFipeviiovaciho prostfedku v mike zaji¥t'ujici, Ze je otvor nepropustné utésnén proti
pronikani vzduchu a pienaseni hluku.

Uchytka je s vyhodou vytvofena jako zdvojena Gchytka.

Obzvlasté ma vsuvna soudast, na svém ramu vytvofeny pfinejmensim dvé postranni podpérné
celni plodky, které nejsou usporadany piimo vedle sebe. Toto uspofadani umozfiuje nebranéné
vypénovani vsuvné soucasti na jejich obvodovych oblastech a tim se dosahuje ipiného izolovani
pfedevsim v oblasti pfidrzovacich nebo upeviiovacich soudasti. Navic se dale u takového uspora-
dani zvétiuje pénou pokryta &ast povrchu pricného prifezu utésiiovaného nosice.

U vynalezu je pfinejmensim jedna z opérnych elnich plodek vytvofena jako uchytka. Toto
umoziuje aplné obklopeni Gchytky pénou v pribéhu vypénovani, a tim dokonalé utésnéni otvoru
pro ptipeviiovani nosnych soudasti.

V dal§im vyhodném provedeni vynalezu ma material, ktery vypliiuje rdm nosné soudasti. tvar
miiZoviny a je pokryt zpéiovatelnym materialem. Tato miiZovina je s vyhodou z kovového mate-
ridlu, zejména z ocelového plechu nebo hliniku, popfipadé je zhotovena z termoplastického
polymeru, s vvhodou z polyamidu nebo z polypropylenu, ktery muze byt smichan s polybutadie-
nem, aby se fizené nastavila tuhost. Timto zpisobem se pomérné nakladny vypliovy material
mbZe nahradit levngj3im pénovym materidlem. Toto provedeni se miOZe zrealizovat takovym

zplisobem, Ze se kompaktni vyplil vyrobi v priibéhu procesu vypéiovani, jehoz povrchova vrstva

Je geometricky nepravidelnd a tvofena uzavfenymi butikami, coz vede k dalSimu vylepSeni zvu-

kovyceh izolaénich vlastnosti.

Vnitini ¢ast vsuvné soulasti je pokryta zpénovatelnym tésnicim materidlem, uzpiisobenym k
uplnému utésnéni vnitini ¢asti po vypénéni.

Jako zpénovatelny tésnici material jsou vhodné termoplastické polymery, obzvlasté pak kopoly-
mer ethylenu a vinylacetitu (PEV A), obsahujici zpéiiovadlo, kterym je s vyhodou azodikarbon-
amid, a sit'ovaci ¢inidlo, kterym je s vyhodou dikumylperoxid. V priibéhu vypéfiovani tento zpé-
fiovatelny tésnici material vytvafi pénu s uzavienymi burikami, ktera nejen izoluje proti hluku a
absorbuje hluk, ale je také obzviaité vyuzitelna jako zabrana proti pronikani vlhkosti a pro
neprodyiné utésnéni.

V daliim provedeni upeviovaci prostfedek obsahuje uchycovaci souéast, ktera vyéniva z okrajo-
vé oblasti vsuvné soucasti a muze byt bud’ uchycena, nebo uzaméena v otvoru, ktery je pro tento
ocel vytvofen nebo mize byt vsunuta do zdvajené achytky jako protéjiek.

Vyhody vsuvné souéasti podle predkladaného vynalezu budou pro odbornika v této oblasti tech-
niky okamzité ziejmé a budou obzvlaité spatfovany v u¢inném utésnéni, v podstatném zvyseni
arovné tlumeni zvuku a tim i zdokonaleni akustické 0&innosti, jakoz i ve vyrobé a montazi efek-
tivni co do nakladi.

Prehled obrazkii na vykresech

Vynalez bude dale vysvétlen s pomoci vykresi a nasledujiciho popisu jeho vyhodného provede-
ni.
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Obr. 1 znazoriluje piiény prifez nosnym dilem karoserie vozidla s vloZzenou vsuvnou souéasti.
Obr.2  znazoriuje podrobny pohled na vsuvnou soudast podle vynalezu.
Obr.3  znazoriuje graf s kiivkami absorpce zvuku.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. | znazomuje piiény prifez nosnym dilem 4 karoserie vozidla s instalovanou vsuvnou sou-
&asti. Tento nosny dfl 4 obsahuje prvni vytvarovanou plechovou &ast 1, ktera tvofi vnéjsi povrch
A, a druhou vytvarovanou plechovou ¢ast 2, jez tvofi vngjii povech B. Tyto dvé plechové &asti 1,
2 jsou spolu svafeny na svych okrajich 3. Pro dalsi vyztuZeni tohoto nosného dilu 4 je v tomto
provedeni pfivafen prostiedni plech 5, ktery rozdé€luje vnitini prostor nosného dilu 4 na vngjsi
dutinu 6 a vniténi dutinu 7. K utésnéni vnéjsi dutiny 6 je vsuvné soudast 8 pfipevnéna k prostfed-
nimu plechu 5. Pro tento el obsahuje vsuvna soudast 8 pfipevilovaci prostfedky 9, a to zejména
ichytku, ktera je uchycena v otvoru v prostiednim plechu 5. Vsuvna soucast 8 obsahuje nosnou
strukturu 10, na kterou je nanesen zpéiiovatelny tésnici material 11. K udrZeni zpéfiovatelného
t&¢sniciho materialu 11 na svém mist® ma nosnd struktura 10 pfingjmensim dvé opémé &elni
plosky 12, které nejsou uspofadany p¥imo u sebe. Pro el pfedkladaného vynalezu je podstatné,
Ze tyto opérné &elni plosky 12 spolu pfimo nesousedi, protoze jinak by se zpéfiovatelny tésnici
material 11 nemohl volné vypénovat, vysledkem ¢ehoZ by mohlo byt vytvafeni propustnych nebo
netésnych oblasti. Navic je vysledkem konstruk&niho uspofadani podte vynalezu podstatné zvy-
Seni ploch povrchu u oblasti v pii¢ném fezu u dutin 6, 7, které jsou pokryty pénou, ktera podstat-
né vylepsuje akustickou d¢innost.

V dalsim zdokonaleni této vsuvné soucasti 8§ podle vynilezu jsou ptipeviiovaci prostiedky 9
zhotoveny takovym zplisobem, k nim miZe byt pfipevnéna dali vsuvna soucast z opalné strany.

Obr. 2 objastiuje konstrukni uspofadani vsuvné soucasti 8 podle vynalezu. Nosna struktura |0 v
podstaté obsahuje ram 13 a vniténf ast 14. Na bo&ni &asti ramu 13 se nachazeji opérné &elni
plosky 12, které nejsou uspofadany piimo proti sobé. Jedna z t&chto opémych Ceinich ploSek 12
je vytvofena jako pfipeviiovaci prostfedek a v provedeni podle obr. 2 ma tvar Gchytky 9. Tento
obr. 2 znAzorfiuje &ast prostfedniho plechu 5 v zajmu vystizného znazornéni funkce uchytky 9.
Nad ramem 13 nebo pres ram 13 nosné struktury 10 je umistén prouzek nesouci zpénovateiny
tésnici material 11, ktery se udrZuje na svém misté pomoci opérnych, &elnich plosek 12. V tomto
konstrukénim uspoiadani mize zpéfiovatelny t&snici material 11 uplné obklopit uchytku 9 pénou
v priibéhu procesu vytvareni pény a mize zatékat do otvoru v prostfednim plechu 5, uréeného
pro umisténi piipeviiovaciho prostiedku, tj. uchytky 9. Tim se zajituje to, Ze se procesem vype-
flovani tyto otvory neprostupné utésituji proti pronikani vzduchu a ptenaseni hluku. V daldim
zdokonaleni vsuvné soudasti 8 podle vyndlezu je vnitini &ist 14 nahrazena mrizovinou, kterd
znovu slouZi jako opora pro zpéfiovatelny, tésnici material 11. Vysledkem procesu zpéhovani je
dal3i zvétSeni plochy povrchu u plochy pfi¢ného fezu dutinou 6, ktera je pokryta pénou, coZ pod-
statné zdokonaluje akustickou G&innost a obzviasté schopnost vstéebavani hluku. Navic se rozu-
mi, 2¢ ma pénovy material neprody$nou povrchovou vrstvu, ktera slouzi jako zabrana proti vlh-
kosti. Obornik v oboru akustiky se bude snazit konstruovat vsuvnou soudast 8 tak, aby optimali-
zoval akustickou izolaci a absorpéni vlastnosti podle konkrétnich poZadavki. V tomto provedeni,
v némz ma nosna struktura 10 vnitini &4st 14 miiZovinového typu, miZe byt pozadované mnoz-
stvi vypliiovaciho materialu, kterym je obvykie polyamid, podstatné snizeno, ¢imZ se umoziuje,
aby byla vsuvna souddst 8 vyrobena relativng levné, protoZe je zpéiovatelny tésnici material 11,
pouzivany podie predklédaného vynilezu, znaéné levnéj$i nez polyamid. Navic stavba vnitini
¢ast nosné struktury 10 miiZovinového typu rovnéz umoziiuje, aby tato vnitini cast 14 byla vyro-
bena z levného polypropylenu namisto obvykle pouZivaného polyamidu. Pfestoze ma poly-
propylen niz3i teplotu taveni nez polyamid a neni tudiz vhodny k pouziti jako material pro zho-
tovovani nosné struktury 10, miiZze byt pouzit jako vnitini ¢ast 14 mtizovinového typu. protoie
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teplota v rozsahu od 160 do 200 °C, ktera se vyzaduje pro proces vypénovani, se dale snizuje s
ohledem na pouzity zpénovatelny tésnici material 11.

KFivky z méfeni, znazornéné na obr. 3, jsou vysledky srovnavaciho méfeni. Znama vsuvna sou-
Cast, majici uzavienou vnitini ast 14 a uspofadani nosné konstrukce ve tvaru drazky, byla méfe-
na v impedancni trubici podle normy D45 5430. Vysledna kfivka C z méfeni ukazuje, ze hodnota
absorpéniho koeficientu pro frekvence nizsi nez 3150 Hz je niZz&i nez 0,1 a Ze hodnota pro frek-
vence v rozsahu od 3150 Hz do 5000 Hz dosahuje maximum 0,23. Na druhé strané pro vsuvnou
soucast 8 podle predkladaného vynéalezu znazoriiuje méfici kiivka D podstatng lepsi absorpéni
chovani pfi frekvencich nad 1250 Hz, tj. v tomto rozsahu znazoriiuje absorpéni koeficient kolem
0,58. Zvétsenim poméru plochy pokryté pénou mize byt absorpéni koeficient dale vylepen na
hodnotu kolem 0,8. Tato srovnavaci méfeni jasné ukazuji, Ze pouZitim specifického uspofadani
nosné struktury 10, a tim zvySenim poméru utésnéné oblasti v pFiéném prifezu, ktera je pokryta
zpéiovatelnym tésnicim materialem 11, se akusticka absorpce podstatné zvysi, aniz by dochazelo
k snizeni akusticke 1zolace.

Ve vyhodném provedeni se jako zpéiovatelny tésnici material 11 pouziva termoplasticky poly-
mer, zejména kopolymer ethylenu a vinylacetatu (zkraceng PEV A), k némuz se pfida zpéhovad-
lo, zejména azodikarbonamid, a sitovaci Einidlo, prednostné dikumylperoxid. V pribéhu zpéio-
viini se vytvafi péna s uzavienymi bunikami, ktera je obzvladté vhodna jako zibrana proti proni-
kani vihkosti a neprody3né utésnéni.

PATENTOVE NAROKY

1. Vsuvna soucast (8) pro utésiiovani dutin (6, 7) v nosnych dilech (4) karoserie vozidla zpiiso-
bem zpéiovéni, zejména ve sloupcich karoserie vozidla, majici tésnici prostfedek obsahujici zpé-
fovatelny t€snici material (11) a prostfedek na jeho upeviiovani v prazdnych dutinach (6, 7), pii-
Cemz vsuvna souddst (8) obsahuje nosnou strukturu (10) pro zpénovatelny tésnici material (11),
pfiCemz nosna struktura (10) ma ram (13) a vnitini &ast (14), pfi¢emz ram (13) ma nejméné dvé
postranni opérné ¢elni plosky (12), které nejsou umistény pfimo proti sob&, vyznaéujici
se tim, Ze ngiméné jedna z opémych celnich plosek (12) je vytvofena jako pripeviiovaci
prostiedek a ma tvar (chytky (9), pficemz pripeviiovaci prostiedek je uspofadan tak, Ze zpé-
Aovatelny t&snici material (11) je, tim, Ze uplné obkiopoval tchytku (9) v priibéhu vypéiovani,
po vypénéni zcela zatekly do otvoru pro vloZeni pripeviiovaciho prostfedku v mite zajistujici, ze
otvor je nepropustné utésnén proti pronikani vzduchu a pienaseni hluku.

2. Vsuvnd soucdst podle ndroku |, vyznadujici se tim, Zeje Gchytka (9) vytvoiena
Jjako zdvojena Gchytka (9).

3. Vsuvna soudast podle ndroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze ma vnitini &ast
(14) nosné struktury (10) tvar mfizoviny.

4. Vsuvna soutast podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze je nejméné vnitini ast
{14) nosné struktury (10} zhotovena z kovového materialu nebo z polypropylenu.

S.  Vsuvna soucast podle nekterého z narokil 3 nebo 4, vyznaéujici se tim, Zeje
vnitini ¢ast (14) pokryta zpénovatelnym t€snicim materialem (11), uzpdsobenym k uplnému utés-
néni vnitini ¢asti (14) po vypénéni.
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6. Vsuvna soutast podle nékterého z narokd | az4, vyznadujici se tim, Ze je zpé-
fiovatelnym tésnicim materidlem (11) termoplasticky polymer, s vyhodou kopolymer ethylenu a
vinylacetatu, obsahujici zp&fovadlo, s vyhodou azodikarbonamid, a sitovaci Cinidlo, s vyhodou
dikumylperoxid.

2 vykresy



CZ 302166 Bo

(T~
et
h‘%

11

]2

_______

- 13

/ .
. /

74 Fig. 2




CZ 302166 Bo

A
S
Ly

AN

Pl .

]
A=
NN

-
—

-~

] —r '——1.'
S

007

—16LE

3 R

|
o9t
1
Ei‘szz

048

0.6

04
02

Konec dokumentu

*O0!
Q

0



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

