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(57) Es wird ein Verfahren zum Gewinnen des Fleisches von
den Kérpern geschlachteten Gefliigels und eine
Vorrichtung zur Durchfithrung dieses Verfahrens
beschrieben. Wesertliches Merkmal dabei ist in
Vorbereitung dazu die Bearbeitung im Baereich des
Gabelbeines (clavicula), wobsi die Aufgabe zu lésen ist,
auch bei gebrochenem Gabelbein sicher zu vermeiden, JaB}
Bruchstiicke desselben in dem Brustfleisch verbleiben.
Gelést wird diese Aufgabe durch Einschieben eines
Formklotzes in den V-Ausschnitt des Gabelbeines, welcher
Formkiotz von in Draufsicht betrachtet keilformiger Gestalt
ist, dessen Flanken mit nutartigen Aussparungen versehen
sind, in die sich die Aste des Gabelbeins einzuschmiegen
vermogen, so daB diese in den Aussparungen
verschwinden. Mit iiber die Flanken des Forinklotzes
gefuhrten Schilmessern I8t sich so das Gabelbein an
seiner AuBenkontur freischilen ohne Gefahr, daR
eventuells Bruchstiicke hinterfalt und ausgehoben
werden. Fig. 1

ISSN 0433-6461

¥ Seiten



-1- 280250
Patentanspriche: -

1. Verfahren zum Gewinnen des Fieisches von den Kérpern geschlachteten Geflligels bzw. Teilen
davon, dadurch gekennzeichnet, daR das Gabelbein (clavicula) (4) mindestens im Bereich seiner
Aste vor der Innenseite her formschliissig fixiert und anschlieBend an seiner dufReren Kontur
freigeschélt und dabei die im Bereich der Kérpergelenke {6) der Fliigel am Ende der Rabenbeine (3)
ansetzenden Sehnen durchtrennt werden, und daR anschlieRend das Abtrennen des Fleisches von
dem Skelett erfolgt.

2. Vorrichtung zum Gewinnen des Fleisches von den Kérpern geschlachtetem Gefliigels bzw. Teilen
davon mit einem angetriebenen Forderer, welcher mit Haltemitteln bestiickt ist zum Fordern der
von ihren GliedmaRen befreiten Gefliigelkérper und Abstiitzen derselben an der der Kérperhéhle
zuweisenden Innenseite des Brustbeins (sternum), und welcher die Gefliigelkdrper mit dem
Gabelbein (clavicula) voraus vorschiebt, dadurch gekennzeichnet, daR mittig iiber der Bahn der
Haltemittel ein in deren Bahn einsteuerbarer und langs dieser bewegbarer Formklotz (8) von in
Draufsicht betrachtet keilformiger Gestalt angeordnet ist, wobei die Flanken desselben eine Kontur
beschreiben, die der Innenkontur des Gabelbeins (4) im wesentlichen entspricht und mit nutartigen
Aussparungen (26) zur aufen biindigen Aufnahme der Aste des Gabelbeins (4) versehen sind, und
daR ebenfalls iber der Bahn der Haltemittel ein stationéres Schalwerkzeug (31) angeordnet ist,
bestehend aus einem Paar, gegeneinander gefederter und mit ihren Schneiden (33) an den Flanken
des Formklotzes (18) und hohenausweichbar gefiihrter und aus der Bahn der F altemittel
aussteuerbarer Schalmesser,

3. Varrichtung nach Anspruch 2, bei welchem die Haltemittel eine Klemmeinrichtung fiir die Halterung
von Brustkappen von Gefligelkorpern umfassen, bestehend aus einem inneren und einem dufReren
Kleminelement, in welcher Klemmeiririchtung die Brustkappen an dem Brustbein im Bereich
zwischen den Ansatzstellen der Rabenbeine kraft- und/oder formschliissig gehalten werden,
dadurch gekennzeichnet, daB das duBere Klemmelement als Formklotz {18) ausgebildet oder mit
einem solchen versehen ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Eindung

Die Erfindung betrifft ein Verfai.ren zum Gewinnen des Fleisches von den Kérpern geschlachteen Geflugels baw. Teilen davon
sowie gine zu dessen Durchfithrung geeignete Vorrichtung.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bei der Gewinnung des Fleisches von den Kérpern geschlachteten Gefliigels kommt der Behandlung des Bereiches um das
Gabelbein groBe Bedeutung zu, insofern, als hier einerseits die erzielbare Ausbeute und andererseits das Bediirfnis des
Nachtrimmens zur Erzielung der gewiinschten Qualitat entscheidend mitbestimmt wird. Das Gabelbein ist ein gabelformiger
Réhrenknochen, der die Fliigelgelenke am Ende der Rabenbeine miteinander verbindet. Es istin das Brustfleisch eingebunden, wobei
der Kopfteil des Gabelbeins zu dem Kamm des Brustbeins weist, vor diesem endet und an diesem durch eine Sehne befestigt ist.
Insbesandere bei der maschinellen Gewinnung des Fleisches bestehen groi3e Probleme, das notwendige Lésen des Gabelbeins von
dem Brustfleisch zu bewerkstelligen, nicht zuletzt auf Grund der Tatsache, daR bei einem erheblichen Teil der zu verarbeitenden
Gefliigelkérper das Gabelbein gebrochen ist. Die Ursachen datfiir liegen in den vorbereitenden Arbeitsgangen. Das Gabelbein kann
mehrfach und an beliebiger Stelle gebrochen oder getrennt sein. So kommt es relativ héufig vor, daB das Gabelbein aufgrund der
Schnittfiihrung beim Abtrennen der Fliigel oder durch Kréfteeinwirkung bei diesem Vorgang an der Ansatzstelle im Bereich der
Fliigelgelenke geldst oder in deren Nahe gebrochen ist. Wahrend sich die manuelle Bearbeitung auf diese Gegebenheit einzustellen
vermag, birgt diese Sachlage die Gefahrin sich, daB Bruchstiicke des Gabelbeins in dem Filet verbleiben. Ein Produkt dieser Qualitit
kann jedoch insbesondere wegen der Verletzungsgefahr an den bizarren Bruchflichen dieser Knochenteile nicht akzeptiert werden
und erfordert daher das hinsichtlich Ausbeuteverlust und Zeitaufwand kostspielige Nachtrimmen.

Aus der EP-A 1168865 ist tin Verfahren zum Gewinnen des Brustfieisches von Gefligelkorpern bekannt, welches auf eine Lésung der
dargelegten Problematik ausgerichtet ist. Bei diesem Verfahren wird der Kopf des Gabelbeins vor dem Ablésen des Fleisches von
dem Skelett entfernt. Zu Jiesem Zweck werden die als Vorderhalften praparierten Gefliigelkérper auf einen durch einen Forderer
bewegten Sattel aufgebrachtund zunachst einem Werkzeug zugefiihrt, welches mit einem hakenférmigen Schneidstempel durch die
vorauslaufende Hals6ffnung hindurch in das Gabelbein unter Ubergreifen des Gabelbeinkopfes eindringt. Der Schneidsternpel wird
dann aus der Bahn des Sattels zurickgezogen, so daf der durch Hinterhaken erfalite Xopf des Gabelbeins mitgenommen und durch
Eintauchen in eine Schneidmatrize von den beiden Asten desselben abgeschert wird. Die an dem Skelett verbleibenden Aste des
Gabelbeins werden anschiiefend durch entsprechende Mittel in eine fur das Filetieren giinstige Position gedrangt und das
Brustileisch abgeschoben.

Mitdieser bekannten Vorrichtung ist bei mehrfach oder im Bereich der Fliigelgelenke gebrochenem Gabelbein nicht mit Sicherheit zu
vermeiden, daR Teile desselben in dem Filetfleisch verbleiben.
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Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, die Produkiqualitat und Okonomie der Herstellung dieses Produktes zu verbessern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren vorzuschlagen, zum Gewinn des Fleisches von den Kérpern geschlachteten
Geflugels bzw. Teilen davon und eine Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens zu entwickeln, durch deren Anwendung es
moglich ist, das Brustfleisch unter hoher Ausbeute und Leistung trimmfrei zu gewinnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR durch ein Verfahren gelost, welches darin besteht, daf vor dem Abtrennen des Fleisches
von dem Skelett das Gabelbein (clavicula) mindestens im Bereich seiner Aste von der Innenseite her formschliissig fixiert und
anschlieBend an seiner auReren Kontur freigeschalt und dabei die im Bereich der Kérpergelenke der Fligel am Ende der
Rabenbeine ansetzenden Sehnen durchtrennt werden.

Die mit diesem Verfahren erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, daRl auch ein an beliebiger Stelie gebrochenes
Gabelbein sicher als ganzes in Bindegeweben und Sehnen eingebunden bleibt, welche nach dem Ablésen des bzw. der Filets an
dem Skelett verbleiben.

Von ihren GliedmaRen befreite Gefliigelkdrper lassen sich gemif diesem Verfahren vorteilhaft mittels einer ebenfalls
erfindungsgeméBen Vorrichtung bearbeiten, welche einen angetriebenen Férderer umfaRt, der mit Haltemitteln bestiickt ist
zum Fordern der Gefliigelkdrper und Abstiitzen derselben an der Innenseite des Brustbeins (sternum), und welcher die
Gefliigelkdrper mit dem Gabelbein {calcicula) voraus vorschiebt und dadurch gekennzeichnet ist, da mittig tiber der Bahn der
Haltemittel ein in deren Bahn einsteuerbarer und liangs dieser bewegbarer Formkotz von in Draufsicht betrachtet keilférmiger
Gestalt angeordnet ist, wobei die Flanken desselben eine Kontur beschreiben, die der Innenkontur des Gabelbeines im
wesentlichen entspricht und mit nutartigen Aussparungen zur auB3en biindigen Aufnahme der Aste des Gabelbeines versehen
sind, und daR ebenfalls iber der Bahn der Haltemittel ein stationires Schélwerkzeug angeordnet ist, bestehend aus einem Paar,
gegeneinander gefedertund mitihren Schneiden an den Flanken des Formklotzes und hohenausweichbar gefihrter und aus der
Bahn der Haltemittel aussteuerbarer Schalmesser.

Die Bearbeitung von Brustkappen von Gefliigetkéi pern erfolgt zweckmaBigerweise auf einer Vorrichtung, bei welcher die
Haltemittel eine Klemmeinrichtung umfassen, bestetend aus einem inneren und einem dueren Klemmelement, in welcher
Klemmeinrichtung die Brustkappen an dem Brustbein im Bereich zwischen den Ansatzstellen der Rabenbeine kraft- und/oder
formschliissig gehalten werden und welche dadurch gekennzeichnet ist, daR das duBere Klemmelement als Formklotz
ausgebildet oder mit einem solchen versehen ist.

Ausfithruugsbeispiel

Die erfindungsgemafle Losung soll nachfolgend in einem Ausfithrungsbeispiel an Hand der zugehérigen Zeichnungen néaher
erldutert werder . E5 zeigen:

Fig.1: eine vereinfachte Ansicht der Vorrichtung in axonometrischer Darstellung und
Fig.2: die Ansicht eines Haltemittels einer gemaR der Erfindung modifizierten Ausfithrung in axonometrischer Darstellung.

In einem nicht néher gezeigten Gestell einer Vorrichtung zum Gewinnen des Brustfleisches von den Geflagelkorpern 1
geschlachteten Gefliigels, hier von Vorderhtften solcher Korper, istein auf geeignete Weise umlaufend angetriebener, endloser
Farderer 7 angeordnet, welcher mit in gleicher Teilung montierten Sitteln 8 fir die Aufnahme der zu bearbeitenden
Vorderhilften bestlckt ist. Eine hier zur Verarbeitung kommende nicht vollstdndig dargestellte Vorderhilfte entsteht durch einen
Schrégschnitt quer durch den Gefliigelkdrper 1, welcher Schnitt unter Abtrennen des Beckens mit den Beinen etwa parallel zu
den mit der Wirbelséule verbundenen Rippen und Durchtrennen der Wirbelsaule verlauft. Jeder Sattel 8 ist mit einem
Sattelhorn 9 ausgestattet, welches in Férderrichtung vorausweist und mit einer Stiitzfliche 10 fiir die Abstitzung der z2u
bearbeitenden Vorderhilfte an der Innenseite des Brustbeins {sternum) 2 versehen ist. Aus der Stiitzfliche 10 ragtein sich etwa
tber die Linge des Saitelhorns 9 erstreckender Steg 11 auf, dessen vorausweisender Teil eine Anlaufschrige 12 aufweist und
der an dem nachlaufenden Ende mit einer Stirnfliche 13 endet, die dem aufgesattelten Gefliigelkorper 1 als Anschlagfliache
dient. .

Oberhalb der durch die Stitzflachen 10 der Sattel 8 bestimmten Férderbahn befindet sich die hier erfindungswesentliche
Bearbeitungseinrichtung 14 fir das Gabelbein (clavicula) 4, der wie angedeutet ein Trennwerkzeug 15 mit einem Paar
Kreismesser 16 zum Einschneiden zu beiden Seiten des kammartiger Steqges des Brustbeins 2 vorausgeht. Das
Trennwerkzeug 15 ist auf geeignete Weise aus einer Stellung auBerhalb der Bahn des Gefliigelkorpers in diese einschwenkbar
grlagert. Das Einschwenken geschieht in Abhingigkeit von der Stellung des den nachsten zu bearbeitenden Geflugelkérper
tragenden Sattels 8, wobei eine Abstimmung des Zeiipunktes so vorgenommen ist, daR die Einschnitte unmittelbar nach
Passieren des Gabelbeins 4 erfolgen.

Die Bearbeitungseinrichtung 14 ist an einer gestellfesten Konsole 17 montiert. Die Bearbeitungseinrichtung 14 umfaRt nicht
geceigte Fihrungsmittel, die den Gefliigelkorper 1 unter Zentrierung auf dem Sattel 8 niederhalten und besteht weiter aus einem
im Bereich der Fihrungen oder diesen unmittelbar folgend angeordneten Formklotz 18. Dieser ist mittig zu der Bahn der Sittel 8
angebracht und durch Einschwenken in deren Bahn mit den Satteln 8in formschlissigen Kontakt bringbar. Die
Schwenkbewegung des Formklotzes 18 besorgt ein synchron mit dem Forderer 7 mitlaufendes Kurvengetriebe 19. Zu diesem
Zweck st der Formklotz 18 an dem freien Ende eines Traghebels 20 angebracht, der mit seinem anderen Ende an einer quer zu
der Bahn der Séttel 8 angeordneten gestelifesten Sch.venkachse 21 befestigt ist. An dieser greift ein Schwenkhebel 22 an. Der
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Forimklotz 18 istin einer Pcsition dargestelit, die der Endposition desselben nach Durchlauf eines Gefliigelkorpers 1 etwa
entspricht. Fir diese Position hat zum einen die Kurvenscheibe 23 des Kurvengetriebes 13 gesorgt, die die Schwenkachse 21
tber einen an dem Schwenkhebel 22 angreifenden, durch eine Feder 25 zuriickgehaltenen RollenstéRel 24 verschwenkt hat,
zum anderen die zeitweilige Mitnahme des Formklotzes 18 durch den Sattel 8.

Der Formklotz 18 ist von in Draufsicht betrachtet keilformiger Gestalt, wobei die Keilnase gegen die Bewegungsrichtung des
Forderers 7 weist. Seine Flanken sind konvex ausgebildet und beschreiben eine Kontur, die der Innenkontur des Gabelbeins 4 im
wesentlichen entspricht. Die Flanken des Formklotzes 18 sind weiter je mit einer nutartigen Aussparung 26 versehen, deren
Verlauf und Querschnittsform so gewahlt ist, dal die Aste des Gabelbeins 4 sich in diese einzulegen vermdgen, wenn der
Formkiotz 18 in den V-Ausschnitt des Gabelbeins 4 geschwenkt wird, und auBen biindig verschwinden, wenn die Keilnase des
Formklotzes 18 an der Innenseite des Gabelbeinkopfes 6 anliegt. An der Unterseite ist der Formklotz 18 mit einer Langsnut 27
versehen, deren Querschnitt dem des Steges 11 auf dem Sattelhorn 9 entspricht.

Die Bearbeitungseinrichtung 14 umfaBt weiter ein Schalwarkzeug 31. Es besteht aus einem Paar symmetrisch zu der Bahn der
Séttel 8 angeordneter Schalmesser 32, deren Schneiden 33 gegen die Bewegungsrichtung des Forderers 7 und parallel zu den
Flanken des Formklotzes 18 und an diesen entlanggleitbar ausgerichtet sind. Mindestens im unteren Bereich jedes
Schélmessers 32 verlduft die Schneide 33 bogenférmig, so da diese im oberen Bereich unter senkrechtem Verlauf beginnend
sich zunehmend einem horizontalen Verlaufim Bereich des der Bahn der Séttel 8 zuweisenden Endes 34 sind so eingestellt, daf3
deren Enden 34 Gber der Ebene der Stitzfldchen 10 der Sattel 8 befinden. Die Schalmesser 32 sind an Tragarmen 35 befestigt,
diein senkrechten Ebenen schwenkbar gelagert sind, wobei die Schwenkung der Schalmesser 32 nach oben gegen die Kraft von
Federn 36 erfolgt. Die Tragarme 35 sind je um eine senkrechte Achse 38 drehbar in der Konsole 17 gelagert. Die beiden

Achsen 38 sind beziglich ihrer Schwenkbewegung durch Synchronisationsmittel 39 gegenliufig synchronisiert. Dariiber
hinaus greift an einer dieser Achsen 38 ein Lenker 40 an, der tiber einen Kipphebel 41 mit einem RollenstéRel 42 in Verbindung
steht, der sich auf einer zweiten Kurvenscheibe 43 des Kurvengetriebes 19 unter Kraft einer Feder 44 abstitzen kann.

Die Wirkungsweise dieser Vorrichtung ist foigende:

Ein von seinen GliedmaRen durch Abtrennen der Fliigel an ihren Kérpergelenken 6 und der Beine durch einen des Becken mit
den Be.nen abtrennenden Querschnitt befreiter, und damit in Form einer Vorderhilfte varliegender Gefligelkdrper 1 wird mit
dem Brustbein 2 nach oben und dem Gabelbein 4 vorausweisend auf einen Sattel 8 aufgesattelt. Dabei dringt das Sattelhorn 9
durch die Halséffnung, so daf3 der Steg 11 zwischen den Rabenbeinen 3 zu liegen kommt und bis das Brustbein 2 an der
Stirnfliche 13 des Steges 11 und auf der Stiitzflache 10 des Sattels 8 zur Anlage kommit. Unmittelbar nach Vorbeigang des
Gabelbeins 4 an dem Trennwerkzeug 15 tauchen dessen Kreismesser 16 zu beiden Seiten des Kammes des Brustbeins 2 in das
Brustfleischs ein und l6sen dieses von den Flanken des Kammes.

Bei Eintreten des Sattels 8 in den Bereich der Bearbeitungseirrichtung 14 taucht zunichst der kurz vorher in die Bahn des
Sattels 8 durch die Kraft der Feder 25 eingeschwenkte Formklotz 18 zwischen die Aste des Gabelbeins 4 ein, wobei der Steg 11
gleichzeitig in die Langsnut 27 an der Unterflache des Formklotzes 18 unter Zentrieren desselben gegeniber dem Sattel 8
einldu‘t, Der Formklotz 18 verharrt nun so lange in der eingeschwenkten Position, bis die vorausweisende Keilnase desselben an
dem Kopf des Gabelbeines zur Anlage kommt. Damit haben sich auch die Aste des Gabelbeins 4in die Aussparungen 26 anden
Flanken des Formklotzas 18 eingelegt, so daB die Flanken desselben mit der AuBenkontur des Gabelbeins 4 biindig stehen.
Dieser Vorgang vollzieht sich in gleicher Weise bei gebrochenem Gabelbein 4, da dieses in Bindegewebe und Sehnen
eingebunden ist. Inzwischen wurden die neben den Flanken des Formklotzes 18 befindlichen Schalmesser 32 des
Schélwerkzeuges 31 durch Schwenken der Achsen 38 vermittels der Kurvenscheibe 43 auseinandergesteuert, so daB die
Korpergelenke 6, an welchen auch das Gabelbein 4 mit seinen Asten gelenkig anschlielt, zwischen die Schdlmesser 32 eintreten
kénnen. Im Augenblick, da dieses geschieht, werden die Schalmesser 32 zur gegenseitigen Annaherung freigegeben, so daf3
diese zunéchst an der AuBenflanke der Kérpergelenke 6 anlegen. Im Verlauf des Vorschubs des Sattels mit dem Formklotz 18
laufen nun die Schneiden 33 an den unteren Enden 34 der Schalmesser 32 unter der Krait der Federn 36 niedergehalten iiber die
Kontur der Korpergelenke 6 und legen sich schlieB!ich an den Flanken des Formklotzes 18 an. Wahrend dieses Vorgangs wurden
die mitden Innenfilets des Brustfleischesin Verbindung stehenden Sehnen durchtrennt. Unter der Kraft der Feder 44 folgen nun
die Schilmesser 32 der Flankenkontur des Formklotzes 18 und I6sen dabei die in den Aussparungen 26 in dessen Flanken
eingelagerten Aste des Gabelbeins 4 aus dem Brustileisch beraus. Im Bereich der Keilnase des Formklotzes 18 angekommen,
haben die Schalmesser 32 eine Distanz zueinander erreicht, die der der Kreismesser 18 des Trennwerkzeuges 15 entspricht, so
daf sie in den Freischnitten zu beiden Seiten des Kammes des Brustbeins 2 ohne weitere Wirkung freigehen konnen. Nach dem
Freischélen des Gabelbeins 4 wird der Formklotz 18 vermittels der Kurvenscheibe 23 in Férderrichtung der Sittel 8 beschleunigt
und damit aus der Bahn der Séttel 8 ausgeschwenkt. Nach Austritt der Schilmesser 32 aus den Einschnitten neben dem Kamm
des Brustbeins werden diese vermittels der Kurvenscheibe 43 wieder auseinandergesteuert, so daR ein neuer Zyklus folgen
kann.

Eine fur die Verarbeitung von in Form von Brustkappen vorliegenden Gefligelkérpern geeignete Vorrichtung ist in Fig. 2
dargestellt. Der Forderer 46 ist hier mit Haltemitteln bestiickt, welche als Zangen 47 fir die Hal’erung der Brustkappen der
Geflugelkorper ausgebildet sind. Sie sind ebenfalls in gleicher Teilung auf dem Férderer 46 montiert und bestehen je aus einem
festen Zangenschenkel 48, derin geeigneter Weise in dem nicht dargestellten Gestell gefiihrtist. Der feste Zangenschenkel 48 ist
vorzugsweise als Steg ausgebildet, der sich tings der Forderrichtung erstreckt und mit seinem Kopfteil 49 zwischen einem Paar
dachartig geneigter, gestellfester und einen Spalt 51 zwischen sich belassender Filhrungsbleche 50 herausragt. Aus Griinden
der Ubersichtlichkeit ist das vordere quasi durchsichtig dargestelit. Das Kopfteil 49 endet an seinem nachlaufenden Teil in ciner
Gegenhaltenase 52, deren Unterseite griffig ausgestaltet ist und Gbar den Fiihrungsblechen 50 liegend angeordnet ist. Der
Unterseite der Gegehaltenase 52 liegt die Stirnflache 54 eines beweglichen Zangenschenkels 53 gegeniiber, der mittels eines
gabelférmigen Haltearms 55 um eine horizontale Achse 56 schwenkbar an dem festen Zangenschenket 48 gelagert ist. An dem
beweglichen Zangenschenkel 53 greifen Laufrollen 57 an, die sich auf gestellfesten Fliihrungsschienen 58 abstiitzen. Diese
weisen an geeigneten Stellen zur Forderebene geneigt verlaufende Bereiche 59 auf, so dafd die dariiber hinweglaufenden
Laufrollen 57 auf den beweglichen Zangenschenkel 53 rine Vertikalbewegung Gibertragen. Auf jedem Kopfteil 49 ist ein
demjeniger aus Fig. 1 entsprechender Formklotz 18 montiert. Seine Keilmasse steht dabei etwa hinter dem Ende der
Gegenhaltenase 52 zurick.
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Die Arbeitsweise dieser Vorrichtung ist folgende:

Eine zu bearbeitende Brustkappe, die etwa die Gestalt des in Fig. 1 unvollstandig dargestellten Gefliigelkorpers 1 hat, wird mit
der Unterseite des Brustbeins 2 auf die dachférmigen Fiihrungsbleche 50 aufgelegt und mit dem Gabelbein 4 voraus gegen eine
durch den Forderer 46 fortbewegte, gedffnete Zange 47 geschoben. Dabei dringt zunachst die Gegenhaltenase 52 in den
Ausschnitt zwischen den Rabenbeinen 3, und unmittelbar darauf der Formklotz 18 in die Gabelung des Gabelbeins 4 ein. Die
Gegenhaltenase 52 erreicht schliefllich das zwischen den Ansatzstellen der Rabenbeine 3 an dem Brustbein 2 befindliche Ende
desselben, wobei sich die Unterseite der Gegenhaltenase 52 auf die dort tefindliche Knochenplatte unter Verdrangen der auf
dieser aufliegenden Fleischteile aufschiebt. Gleichzeitig haben sich die Aste des Gabelbeins 4 in die Aussparungen 26 des
Formklotzes 18 eingelegt. inzwischen sind die Laufrollen 57 des beweglichen Zangenschenke!s 53 in den ansteigenden
Bereich 59 der Fihrungsschienen 58 gelangt, so dal} sich die Zange 47 schlie3t und die zu bearbeitende Brustkappe sicher
festhait. Es kann nun in der beschriebenen Weise eine maschinelle oder auch manuelle Bearbeitung erfolgen, nach welchem
Vorgang die Zange 47 mittels entsprechend gestalteter Bereiche der Fiihrungsschienen 58 gedffnet wird.

Die vorstehend beschriebenen Vorrichtungen lassen sich auch in der Weise modifizieren, daf als Endprodukt ein sogenanntes
«Butterfly-Filet” erzielbar ist. Kennzeichen dieses Produktes ist, dad die zu beiden Seiten des Brustbeins 2 befindlichen
Fleischteile miteinander verbunden bleiben. Die Schalmesser 32 werden zu diesem Zweck bei Erreichen ihrer engsten Stellung,
d.h. nach Passieren des Gabelbeinkopfes 5 nach oben aus der Bahn der Séttel 8 ausgesteuert, was mittels einer in dem
Kurvengetriebe 19 vorzusehenen weiteren Kurvenscheibe geschehen kénnte. Weiter sind dann im Filetierteil der Maschine
Schabemittel vorgesehen, die von den durch die Schilmesser 32 erzeugten Einschnitten ausgehend das Fleisch van dem
Gréatengerist abschieben.
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