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invencdo refere-se a uma ferramenta de perfuragdo (2) que garante
uma transmisséo de torque confiavel entre um elemento de perturagéo
(4) e uma cabega de perfuragéo (6). Para este fim, uma chapa de
transmissdo (24) se encaixa em um bolso de recepgéo (36), o dito
bolso tendo uma chapa periférica (38) que se estende completamente
por toda a chapa de transmissao (24).
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Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "FERRAMEN-
TA DE PERFURACAO E CABECA DE FERRAMENTA PARA FERRA-
MENTA DE PERFURAGCAO".

A presente invencao refere-se a uma ferramenta de perfuragéo
com um elemento de perfuragdo e a uma cabec¢a de ferramenta fixada de
maneira varidvel sobre a mesma por meio de um conector de transmissao
formado sobre a superficie de extremidade frontal, 0 conector de transmis-
sao compreendendo um adaptador de transmissao e uma chapa de trans-
missdo que se estende sobre o centro da ferramenta e se encaixa no adap-
tador de transmissao. A presente invengao também refere-se a uma cabecga
de ferramenta para tal ferramenta de perfuracéao.

Esta ferramenta de perfuragcao é apresentada na publicacado WO
2004/087355 A1. O elemento de perfuragao inclui, como um adaptador de
transmiss&do, uma fenda localizada sobre a superficie de extremidade frontal,
que se estende por todo o diametro do elemento de perfuragao e lateralmen-
te definida por duas espigas de acionamento. Sobre a cabeca de perfuragao,
a chapa de transmissao também se estende por toda a faixa de diametro. No
centro, em sua parte intermediaria, a chapa de transmissao inclui um pino de
centralizagao adicional. A cabecga de perfuragao se fixa sobre o elemento de
perfuragao por meio de parafusos de fixacao orientados no sentido radial.

Durante a operagdo de usinagem, a ferramenta de perfuragéo é
presa por meio de uma haste de aperto adjacente ao elemento de perfura-
¢ao em uma ferramenta de maquina que aciona a ferramenta de perfuracao.
Os torques resultantes devem ser transmitidos através do conector de
transmissdo. Os altos torques acarretam necessariamente no risco de as
hastes de acionamento sobre 0 elemento de perfuracao se expandirem de
uma forma resiliente. Devido aos parafusos de aperto orientados no sentido
radial, ocorre uma abertura axial entre o elemento de perfuragao e a cabeca
de perfuracéo, o que, em operacao, podera causar problemas na evacuagao
das aparas. Além disso, o elemento de perfuragdo é enfraquecido pelos pa-
rafusos de aperto radiais que atravessam as espigas de acionamento. Fi-

nalmente, o pino de centralizagcao disposto no centro enfraquece a segao
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transversal intermediaria do adaptador de elemento de acionamento.

A presente invengdo se baseia na tarefa de se prover uma fer-
ramenta de perfuracdo com uma cabega de ferramenta variavel, adequada
para esforgos muito elevados. |

A tarefa é solucionada de acordo com a presente invengao por
meio de uma ferramenta de perfuracao de acordo com a reivindicagdo 1. A
ferramenta de perfuragdo compreende um elemento de perfuragdo e uma
cabeca de ferramenta fixada de forma variavel sobre 0 mesmo por meio de
um conector de transmissao formado sobre a superficie de extremidade fron-
tal, o conector de transmissdo sendo formado por meio de uma chapa de
transmisséo disposta, especificamente, sobre a cabecga de ferramenta, sobre
a superficie de extremidade que faceia o elemento de perfuragdo, como
também por meio de um bolso de recepcao formado sobre a superficie de
extremidade frontal do elemento de perfuragdo que inclui uma chapa perifé-
rica para o recebimento da chapa de transmissao ao longo de toda sua peri-
feria. Portanto, sobre a superficie de extremidade do elemento de perfura-
cao, é formada uma chapa periférica, por exemplo, de um formato oval, que
envolve completamente a chapa de transmissdo a maneira de um bolso. Es-
te expediente impede a formacéo de duas espigas de acionamento separa-
das sobre o elemento de perfuragao. Devido ao desenho periférico da cha-
pa, os torques a serem transmitidos sao completamente conduzidos para a
chapa periférica, sem o risco de uma expansao resiliente do adaptador de
transmissao.

De acordo com um desenvolvimento conveniente, a chapa de
transmissao € envolvida por uma superficie de contato que se estende ao
longo de toda a periferia € se assenta firmemente sobre uma superficie de
contato correspondente do corpo de base, estendendo-se ao longo da peri-
feria do bolso de recepgédo. A superficie de contato é plana e estende-se
normalmente em um sentido axial. Alternativamente ao desenho plano, a
superficie de contato é curvada, por exemplo, @ maneira de um envelope de
cone. Sendo assim, a chapa de transmissdo é concebida totalmente de a-

cordo com o bolso de recepgéo e estende-se apenas por uma area parcial
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do diametro. O fato de, em operacao, as superfl'cies de contato do elemento
de perfuragao e da cabeca de ferramenta se assentarem firmemente uma na
outra garante um assentamento axial sem abertura da cabeg¢a de broca so-
bre o elemento de perfuragao. Isto reduz, por um lado, o risco de problemas
de evacuacao de aparas. Por outro lado, o assentamento plano firme permi-
te a introdugdo de um refrigerante a partir do elemento de perfuracéo para a
cabeca de ferramenta através de canais de refrigerante correspondentes
que passam pelas superficies de contato.

De acordo com um desenvolvimento expediente, a largura da
chapa de transmissdo aumenta no sentido de suas areas de margem. Deste
modo, a largura da chapa é menor no centro de perfuracao, de modo que a
secao transversal intermediaria do adaptador de elemento de perfuracao.
fique apenas um pouco enfraquecida. Ao mesmo tempo, ha espago suficien-
te no centro de perfuragdo para o desenho da chapa periférica do bolso de
recepgao. Da mesma forma, com o0 aumento da largura no sentido das areas
de margem da chapa de transmissao, espag¢ada do centro de perfuragao, a
chapa de transmissao € reforcada nas areas nas quais elevados torques
devem ser transmitidos. Uma outra vantagem da maior largura de chapa re-
side no fato de que este recurso prové uma centralizagao radial.

Para este fim, a parede lateral da chapa de transmissao € de
preferéncia curvada no sentido radial. Desta maneira, uma forca que atua
sobre a chapa de transmisséo na direcao de rotagao é dividida, entre outros,
para um componente de forga radial. Em uma modalidade similar, forcas
radiais existentes atuam em sentidos opostos e, desta forma, resultam em
uma autocentralizagio radial automatica.

De acordo com uma modalidade conveniente, a cabega de fer-
ramenta é fixada sobre o elemento de perfuragao por meio de parafusos ori-
entados em um sentido axial. Sendo assim, a chapa periférica do bolso de
recepgao nao € enfraquecida através de parafusos dispostos no sentido ra-
dial. De preferéncia, os parafusos passam pelas areas de margem da chapa
de transmissao espagada do centro de perfuracdo e sao aparafusados em
um fundo de bolso do bolso de recepcdo. A medida que os parafusos pas-
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sam pelas areas de margem mais grossas e sao, também, aparafusados no

fundo de bolso a uma distancia da se¢do transversal intermediaria, tanto o

. enfraquecimento da chapa de transmissao como o enfraquecimento do a-

daptador de elemento de perfuragao sao pequenos e se deslocam para &-
reas nao criticas.

De acordo com um desenvolvimento proveitoso, o eixo de para-
fuso se desloca com relagdo a um eixo geométrico de furo de broca de um
furo de broca, através do qual o parafuso passa na cabega de ferramenta,
este desvio sendo escolhido de tal modo que a chapa de transmissao fique
presa contra a chapa periférica do bolso de recep¢ao. Sendo assim, o desvio
pressiona a chapa de transmissao contra a chapa periférica, de modo que
um suporte sem jogo seja garantido. O desvio é escolhido de tal modo que a.
chapa de transmissdo seja pressionada, na dire¢do de rotagao, contra a
chapa periférica, em particular, contra um lado de transmissao do bolso de
recepcao.

De maneira suplementar ou alternativamente, a parede lateral
periférica da chapa de transmissdo, assim como a parede lateral periférica
da chapa periférica sdo desenhadas, pelo menos em areas parciais, de tal
modo a formarem em conjunto um contra-aperto. Isto significa que as pare-
des laterais da chapa de transmissao, como também da chapa periférica,
sdo formadas em areas parciais com uma inclinagao correspondente entre si
ou de uma maneira escalonada. Por desenho inclinado entenda-se, neste
caso, uma inclinagao a um angulo no sentido axial. Por desenho escalonado
entenda-se um desenho no qual a parede lateral inclui um degrau. Além dis-
so, o contra-aperto € formado de tal modo que a chapa de transmissao fique
presa contra o bolso de recepgao em um sentido axial e/ou radial ou na dire-
¢ao de rotacao. Para este fim, a chapa de transmissao e a chapa periférica
se encaixam entre si, por exemplo, a maneira de um rabo de andorinha ou
de uma junta do tipo baioneta. Para formar este rabo de andorinha ou junta
do tipo baioneta, a chapa de transmissao e o bolso de recepg¢do giram leve-
mente um em relagao ao outro durante sua instalagao, ou seja, possuem um

jogo suficiente para a instalagéo. Esta junta € de um desenho de autotrava,
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de modo que o rabo de andorinha ou junta do tipo baioneta nao se separem
durante a operacdo de perfuracdo. O desenho do contra-aperto também
prové, em particular, uma trava axial da cabega de ferramenta no bolso de
recepgao. Na modalidade preferida, de acordo com a qual, em particular,
também, uma forga de aperto axial é exercida, as duas superficies de conta-
to da cabeca de ferramenta e do elemento de perfuracdo sdo presas uma
contra a outra.

A fim de garantir um assentamento da chapa de transmissao no
bolso de recep¢do com uma elevagao 6tima, a chapa de transmisséo tem,
em uma modalidade preferida, uma superespessura com relagdo ao bolso
de recepc¢éao, pelo menos em areas parciais. A superespessura provoca uma
leve expansao resiliente da chapa periférica do bolso de recepc¢ao, de modo
que a chapa de transmissao fique também presa no bolso de recepgao por
meio de atrito, formando um encaixe de pressdo. De maneira alternativa, €
possivel se prover um jogo de instalacdo com relagao ao bolso de recepgao,
a fim de permitir uma facil instalacdo da cabecga de ferramenta no elemento
de perfuragao.

A fim de permitir um encaixe de pressao exato entre a chapa de
transmissao e o bolso de recepgao, € ainda provido, em um desenvolvimen-
to vantajoso, que as paredes laterais da chapa de transmissao e/ou do bolso
de recepgao sejam desenhadas com um formato cbnico no sentido axial,
pelo menos em areas parciais. A parede lateral fica, portanto, ligeiramente
inclinada em um sentido axial. Depois de apertar os parafusos de fixagao, a
chapa de transmissao € puxada para o bolso de recepgao, as paredes late-
rais conicas sendo pressionadas uma contra a outra.

A fim de garantir uma disposi¢do livre de torgdo, um desenho
assimétrico da chapa de transmissao é provido em uma modalidade vantajo-
sa.

A tarefa é, ainda, solucionada de acordo com a presente inven-
¢ao, por meio de uma cabega de ferramenta para tal ferramenta de perfura-
¢ao de acordo com a reivindicagéo 12. As vantagens e modalidades preferi-

das mencionadas com relagdo a ferramenta de perfuracao podem, de ma-
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neira analoga, ser aplicadas a cabeca de ferramenta. A cabega de ferramen-
ta inclui, em uma modalidade preferida, um inserto de ponta de broca central
e insertos de corte trocaveis dispostos sobre ambos os lados da mesma, em
particular insertos indexaveis. Uma cabeca de perfuragdo de tal desenho é
econdmica em operag¢do devido ao uso dos insertos de corte trocaveis e
possibilita uma velocidade de corte bem alta, assim como uma alta taxa de
alimentagao.

Algumas modalidades exemplares da presente invengao serao
explicadas em detalhe a seguir por meio das figuras, nas quais, em cada
caso, em uma representacao esquematica:

A figura 1 € uma vista em perspectiva parcial de uma ferramenta
de perfuragdo com uma cabeca de perfuracdo fixada de maneira variavel
sobre um elemento de perfuragao.

A figura 2 é uma vista em perspectiva da cabecga de perfuracao
de acordo com a figura 1, da superficie de extremidade que faceia o elemen-
to de perfuragdo, uma chapa de transmissao sendo disposta sobre a dita
superficie de extremidade.

As figuras 3 e 4 sdo vistas em perspectiva da superficie de ex-
tremidade frontal do elemento de perfuragao com o bolso de recepgao.

A figura 5 é um detalhe de uma vista em se¢ao da ferramenta de
perfuragdo ao longo de uma se¢ao em um sentido axial.

As figuras 6A a 6D sao representacdes que ilustram uma moda-
lidade exemplar na qual a chapa de transmissado e o bolso de recepgao se
encaixam em areas parciais a maneira de uma junta do tipo baioneta, as
figuras 6A e 6B mostrando uma sec¢do e uma vista de topo, respectivamente,
antes da formagao da junta do tipo baioneta, e as figuras 6C e 6D mostrando
uma vista em secao e uma vista de topo, respectivamente, com a junta do
tipo baioneta sendo formada.

Nas figuras, as partes que tém o mesmo efeito sdo indicadas
com 0s mesmos numerais de referéncia.

A ferramenta de perfuragdao 2 que se estende em um sentido

axial A, de acordo com a figura 1, compreende um elemento de perfuracéo
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4, sobre cuja superficie de extremidade frontal uma cabeca de perfuragao 6
é fixada de forma variavel. Por elemento de perfuragao 4, entenda-se, aqui,
em geral, a area parcial da ferramenta, que, durante a operacédo de usina-
gem, geralmente se encaixa na pega de trabalho a ser usinada pelo menos
ainda em parte, que serve, por exemplo, para a evacuagao de aparas ou
ainda para realizar uma funcdo de corte. Na modalidade exemplar, o ele-
mento de perfuragdo 4 inclui duas estrias helicoidais 8 arranjadas opostas
uma a outra, para a evacuacao de aparas. Estas estrias de aparas se incli-
nam suavemente para as areas de estrias opostas da cabeca de perfuracao
6. Sobre a sua extremidade traseira, ndo mostrado aqui em detalhe, o ele-
mento de perfuracdo 4 possui uma haste de aperto com a qual o mesmo
pode ser preso a uma ferramenta de maquina.

A cabeca de perfuragdo 6 € de um desenho de multiplas pegas e
inclui um corpo de base 10, no centro do qual um inserto de ponta de broca
12 é fixado de maneira trocavel por meio de um parafuso. O inserto de ponta
de broca 12 constitui uma assim chamada broca pilotd. Em um sentido radi-
al, do lado do inserto de ponta de broca 12, insertos indexaveis 16 sao fixa-
dos de maneira trocavel sobre o corpo de base 10. Nas areas de margem
opostas do corpo de base 10, os furos de broca 18 que se estendem em um
sentido axial A sdo feitos na superficie de extremidade, através da qual os
parafusos 14 (figura 2) passam para a fixacdo da cabeca de broca 6 no ele-
mento de perfuracao 4. Da mesma forma, um furo de broca 18 corre cen-
tralmente através do inserto de ponta de broca 12. Além disso, o inserto de
ponta de broca 12 inclui, em suas areas de margem, duas saidas opostas de
refrigerante 20 que constituem a extremidade dos canais de refrigerante 22
(figura 2) que correm através da cabega de perfuragdo 6.

Tal ferramenta de perfuragdo com cabeca de perfuragao trocavel
6 requer uma transmissao de torque segura e confiavel a partir do elemento
de perfuragao 4 para a cabec¢a de perfuracdo 6. Em particular, ao se usar
uma cabeca de perfuragdo 6, conforme mostrado na figura 1, as velocidades
de corte normalmente muito elevadas e as taxas de alimentagdo muito altas
sao ajustadas, de modo que a cabeca de perfuragdo 6 se submeta a um es-
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forco muito elevado e tenha de absorver forgas muito altas. Isto requer uma
execugao suficientemente estavel do conector de transmissao entre a cabe-
¢a de perfuragao 6 e o elemento de perfuracao 4. Além disso, uma transicao
suave entre a cabeca de perfuracao 6 e o elemento de perfuracéo 4 é dese-
javel para uma 6tima evacuacgao de aparas.

A fim de habilitar um conector de transmissao de alta qualidade
para a transmissdo até mesmo de torques elevados, é provido um conector
de transmissao conforme mostrado, em particular, nas figuras 2 e 3, no qual,
sobre a superficie de extremidade inferior da cabega de perfuragcao 6, uma
chapa de transmissao 24 é formada como parte do corpo de base 10, a dita
chapa de transmissdo 24 estendendo-se sobre o centro de broca, o seu
comprimento sendo, no entanto, menor que o didmetro da cabecga de perfu-
ragéo 6. Sendo assim, a chapa de transmissao 24 é completamente envolvi-
da por uma primeira superficie de contato 26a, que, na modalidade exem-
plar, € plana e a partir da qual a chapa de transmissdo 24 se projeta. A cha-
pa de transmiss&o 24 inclui uma parede lateral periférica 28a e uma face de
extremidade 30. A face de extremidade 30 é paralela em plano a superficie
de contato 26a. Na modalidade exemplar, a parede lateral 28a é paralela a
direcao axial A.

A chapa de transmissao 24 tem uma largura de chapa b, a partir
da qual o centro de broca aumenta na dire¢ao de cada uma das areas mar-
ginais laterais. Como um todo, a chapa de transmissdo 24 inclui extensoes
alargadas em forma de bulbo em suas areas de extremidade externas, de
modo que a chapa de transmissao 24 em sua totalidade tenha a forma de
um o0sso. Comegando do centro de broca, a parede lateral 28a se estende
ao longo de uma linha concava para fora na forma de uma foice, o curso em
forma de foice sendo formado, em cada caso, apenas no sentido radial na
direcao das superficies de transmissdo 32, sobre as quais ocorre uma
transmiss@o de torque. Durante a operagao de usinagem, a ferramenta de
perfuragdo 2 gira na dire¢cdo da rotagao R sobre o seu eixo geométrico cen-
tral 34. A transmissdo de torque, portanto, ocorre principalmente apenas nas

areas radiais externas da parede lateral 28a, que formam as superficies de
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transmissdo 32 e sao orientadas opostas a dire¢cdo de rotacao R. Na outra
direcao radial que se inicia a partir do centro de broca, a parede lateral 28a
possui, em cada caso, um curso aproximadamente em linha reta. As exten-
sbes alargadas em forma de bulbo da chapa de transmisséo 24 séo, portan-
to, assimétricas em si. A chapa de transmissao 24 como um todo possui,
contudo, uma simetria de ponto com relagdo ao eixo geométrico central 34.
A extensado alargada da chapa de transmissao 24, que cresce no sentido
radial, em particular o desenho em forma de foice, prové uma autocentrali-
zacao radial automatica, e, deste modo, nenhum pino de centralizagcéo adi-
cional se faz necessario e tampouco & provido.

Em correspondéncia a chapa de transmissao 24, um bolso de
recepcao 36 € formado sobre a face de extremidade do elemento de perfu-
racao 4. O dito bolso de recep¢ao 36 é envolvido por uma chapa periférica
38 que se estende ao longo de toda a periferia do bolso de recepgao 36, es-
ta superficie de extremidade da dita chapa periférica 38 faceando a cabeca
de perfuracao 6, e, ao mesmo tempo, formando uma segunda superficie de
contato 26b, sobre a qual a primeira superficie de contato 26a da cabecga de
perfuragdo 6 se assenta em uma condi¢ao instalada plana e sem aberturas.
O bolso de recepgao 36 é definido por uma parede lateral periférica 28b que
constitui as superficies de transmissao 32b nas areas parciais em forma de
foice. O fundo do bolso de recepc¢ao 36 é formado por um fundo de bolso 40,
que fica em um plano substancialmente paralelo a superficie de contato 28b.
Nas areas marginais externas do fundo de bolso 40, sao feitos furos afunila-
dos 42 dentro dos quais os parafusos 14 para a fixacao da cabeca de perfu-
racao 6 podem ser aparafusados. Na area central do fundo de bolso 40, sai
um suprimento de refrigerante 44, 0 que inclui um alargamento em forma de
fenda para a distribuicdo do refrigerante aos dois canais de refrigerante 22
da cabeca de perfuragao 6.

A geometria do bolso de recepcao 36 é adaptada a da chapa de
transmissao 24, de tal modo que a chapa de transmissao 24 se encaixe no
bolso de recepcao 36 com uma étima precisao de encaixe ou encaixe positi-

vo. Em particular, um encaixe por pressao se resulta durante a instalagao,
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isto é, a chapa de transmissao 24 tem pelo menos em areas parciais uma
superespessura com relacao ao bolso de recepcao 36. A fim de permitir a
instalagdo da cabecga de perfuragcao 6, sdo formados biséis de insercao 46
tanto sobre a chapa de transmissao 24, como também sobre o0 bolso de re-
cepgao 36, a superespessura sendo de preferéncia escolhida de tal modo
que ocofra um acréscimo apenas nas areas marginais alargadas. Preferi-
velmente, as superespessuras, tanto na dire¢ao da rotacdo R como na dire-
¢ao radial, sdo providas de modo que a chapa de transmissao fique firme-
mente presa no bolso de recepcdo 36. A superespessura ajuda também na
autocentralizagao automatica.

A modalidade especial da chapa de transmissao 24 descrita no
presente documento, com relagdo ao bolso de recepgao 36, garante uma
transmissao de torque permanentemente confidvel até mesmo em ferramen-
tas de perfuragao 2 forgadas ao maximo. O aspecto decisivo para este efeito
€ a chapa periférica 38 que se estende ao longo de toda a periferia, ou seja,
o] désenho tipo bolso do adaptador da chapa de transmissao 24. Deste mo-
do, ndo ocorrera nenhuma expansao resiliente ou apenas uma leve expan-
sao resiliente ocorrera, mesmo a torques elevados, e, como consequéncia,
uma transmissao de torque direta e imediata se faz obter, mesmo sob esfor-
¢o maximo. Ao mesmo tempo, uma autocentralizagao radial automatica é
obtida em fungao do formato especial a maneira de um 0sso, uma vez que o
desenho em forma de foice divide os torques resultantes em um componente
radial direcionados para o centro da broca.

A fixagdo da cabega de perfuragdao 6 na direcao axial A é feita
por meio da junta de parafusos com os parafusos 14. Paralelamente, esta
forca de aparafusamento que atua no sentido axial A prové, de forma segura
e confiavel, um suporte plano das duas superficies de contato 26a, b. As
superficies de contato 26a, b se assentam uma sobre a outra de maneira
vedante, de modo a ndo vazar nenhum refrigerante. Além disso, gragas ao
suporte isento de aberturas, ndo ocorrera nenhum problema com relacao a
uma evacuacgao de aparas.

A junta de parafuso é, também, desenhada de tal maneira que
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as superficies de transmisséo 32a, b da chapa de transmissao 24, que ficam
em correspondéncia uma a outra, e o bolso de recepg¢ao 36 fiquem pressio-
nados entre si. Para este fim, as superficies de transmissao 32a da chapa de
transmissdo 24 se deslocam em sentidos opostos na dire¢cao da rotagéo R.
Isto é obtido por meio de um desvio x do eixo geométrico longitudinal 48 do
parafuso com relagdo ao eixo geomeétrico longitudinal 50 de um assento de
cabeca de parafuso 52, o desvio x sendo escolhido de tal modo a resultar
um componente de forga k, conforme evidente a partir da figura 5.

Por meio das figuras 6A a 6D, uma modalidade exemplar sera
descrita a seguir, na qual a chapa de transmissao 24 forma, com o boiso de
recep¢do 36, uma trava positiva que atua no sentido axial A, sendo provido,
para esta finalidade, um tipo de junta do tipo baioneta. Uma vez que a for-
macao da junta do tipo baioneta requer um movimento relativo entre a chapa
de transmissao 24 e o bolso de recepgao 36, estas duas pegas possuem um
jogo suficiente entre si. A chapa de transmissao 24 é de um formato especi-
al, e uma éarea parcial superior 54a da mesma é formada a maneira. de um
retangulo arredondado, visto em segédo transversal, que, nas figuras 6B e
6D, é representado como a area ranhurada. A area parcial inferior 54b tem
uma forma similar a descrita com relagéo a figura 2, ou seja, na area parcial
inferior 54b, a chapa de transmissao 24 é provida, em suas areas marginais,
com extensdes alargadas e, possui, portanto, como um todo, uma forma de
0sso, com o curso em forma de foice de sua parede lateral 28a. O contorno
da area parcial superior 54a € marcada nas figuras 6B e 6D pelo numeral de
referéncia 56a, e o contorno da area parcial inferior 54b pelo numeral de re-
feréncia 56b (mostrado nas linhas pontilhadas da figura 6D). Por conseguin-
te, o bolso de recepgao 36 inclui ainda uma area parcial superior e inferior
58a, b. O contorno da area parcial superior 58a é marcado nas figuras 6B e
6D pelo numeral de referéncia 60a, e o contorno da area parcial inferior 58b,
pelo numeral de referéncia 60b (mostrado em linhas pontilhadas nas figu-
ras).

Conforme fica evidente a partir das figuras 6A e 6C, as paredes

laterais 28a, b sédo formadas a maneira de degraus na area parcial da area
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marginal externa, de modo que, em uma condicdo montada, conforme mos-
trada na figura 6C, as mesmas formam uma trava positiva € um contra-
aperto que atua no sentido axial A. O desenho em degraus das paredes late-
rais 28a, b inclui uma superficie escalonada 62 orientada obliquamente a
direcado axial A e, desta maneira, também obliguamente ao fundo do bolso
40. Devido a esta superficie obliqua ou ainda a superficie escalonada conica
62, uma pressao de contato que atua no sentido axial A é exercida sobre a
formagéo da junta do tipo baioneta, de modo que as duas superficies de
contato 26a, b sejam pressionadas uma contra a outra. Devido a esta super-
ficie escalonada obliqua 62, a junta é, portanto, como um todo, também for-
mada a maneira de um junta do tipo rabo de andorinha.

Com a variante mostrada nas figuras 6A a 6D, uma autocentrali-
zagao radial é obtida em funcao do formato especial da chapa de transmis-
sao0 24, tal qual a chapa de transmissdo 24 mostrada na figura 2. De maneira
correspondente, o desenho do contra-aperto que atua no sentido axial A ga-

rante, através do aperto automatico, uma trava axial, como também um su-

porte plano seguro, de modo que, nesta modalidade variante, a disposi¢ao -

extra de uma junta de parafuso-nae-seja necessaria e, de preferéncia, ndo é
prévida. Para formar a junta, a cabeca de perfuracdo 6 é inserida no bolso
de recepgao 36, conforme evidente a partir da figura 6B, com um desvio ro-
tacional de alguns poucos graus, em sua orientagao final, e, em seguida, é
girada contra a direcdo da rotagdo R para a sua posi¢do nominal, mostrada
na figura 6D.

As figuras 6A a 6D sdo representagdes esquematicas simplifica-
das. Os demais aspectos descritos com relagao as figuras 1 a 5, tais como,
por exemplo, a disposi¢éo e o desenho do suprimento de refrigerante, assim
como o desenho especial da cabega de perfuragdo 6 com o inserto de ponta
de broca 12 e os insertos indexaveis 16, sdo de preferéncia providos tam-
bém nesta modalidade variante.

Nas modalidades exemplares, um conector de transmissdo foi
explicado por meio de uma chapa de transmissdo 24 disposta sobre a cabe-

¢a de perfuragdo 6 e de um bolso de recepgcao 36 formado no elemento de
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perfuracdo 4. De maneira alternativa, a chapa de transmissao 24 é formada
sobre a superficie de extremidade do elemento de perfuragao 4, e o bolso de
recepgao 36, sobre a cabeca de perfuracao 6. Por motivo de estabilidade, a
variante preferida é, no entanto, a disposicao da chapa de transmissao 24

sobre a cabega de perfuracao 6.
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REIVINDICAGOES

1. Ferramenta de perfura¢éo (2) com um elemento de perfuragcéao
(4) e uma cabeca de ferramenta (6) fixados de maneira trocavel sobre a
mesma por meio de um conector de transmissao formado sobre a superficie
de extremidade frontal, o conector de transmissao compreendendo um adap-
tador de transmissdao e uma chapa de transmissao (24) que se estende so-
bre o centro da ferramenta e se encaixa no adaptador de transmissao, a fer-
ramenta de perfuracao sendo caracterizada pelo fato de que:

- 0 adaptador de transmissdo é formado por meio de um bolso
de recepgdo (36), o dito bolso tendo uma chapa periférica (38) para o rece-
bimento da chapa de transmissao (24) ao longo de toda a sua periferia.

2. Ferramenta de perfuracao (2), de acordo com a reivindicagao
1, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) é envolvida por uma superficie de
contato (26a) que se estende ao longo de toda a periferia e se assenta sobre
uma superficie de contato correspondente (26b) que se estende ao longo da
periferia do bolso de recep¢ao (36).

3. Ferramenta de perfuragao (2), de acordo com a reivindicagcao
1 ou 2, caracterizada pelo fato de que:

- a largura de chapa (b) da chapa de transmissao (24) aumenta
na diregao de suas areas marginais.

4. Ferramenta de perfuragao (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) inclui uma parede lateral periférica
(28a) que, em um sentido radial, se estende, pelo menos em algumas areas,
com uma curvatura concava.

5. Ferramenta de perfuragdo (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicacdes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a cabeca de ferramenta (6) é fixada sobre o elemento de perfu-
racao (4) por meio de parafusos (14) orientados em um sentido axial (A).

6. Ferramenta de perfuragao (2), de acordo com a reivindicagao
5, caracterizada pelo fato de que:
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- 0s parafusos (14) péssam pelés areas marginais da chapa de
transmissao (24) e sdo aparafusados em um fundo de bolso (40) do bolso de
recepgao (36).

7. Ferramenta de perfuragdo (2), de acordo com a reivindicagao
5 ou 6, caracterizada pelo fato de que:

- 0 eixo geométrico de parafuso (48) é deslocado contra o eixo
geométrico de furo de broca (50) de um furo de broca (18), através do qual o
parafuso (14) passa, de tal modo que a chapa de transmissao (24) fique pre-
sa contra o bolso de recepc¢ao (36).

8. Ferramenta de perfuragao (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que: |

- a chapa de transmissdo (24) e o bolso de recepg¢ao (36) inclu-
em, cada qual, uma parede lateral periférica (28a, b), as ditas paredes late-
rais formando, em uma area parcial, um contra-aperto entre si.

9. Ferramenta de perfuracéo (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) possui, pelo menos em areas par-
ciais, uma superespessura com relacdo ao bolso de recepgéao (36).

10. Ferramenta de perfuracao (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) e o bolso de recepg¢ao (36) inclu-
em, cada qual, uma parede lateral periférica (28a, b), as paredes laterais
(28a, b) da chapa de transmissao (24) e/ou do bolso de recepgao (36) tendo,
pelo menos em areas parciais, no sentido axial (A), um formato cénico.

'11. Ferramenta de perfuragdo (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissdo (24) é de um desenho assimétrico.

12. Cabeca de ferramenta (6) para uma ferramenta de perfura-
¢ao (2), como definida em qualquer uma das reivindicagdes precedentes,
para uma disposicao trocavel em um elemento de perfuragcao (4) com uma
chapa de transmissao (24) disposta sobre a superficie de extremidade fron-

tal e que se estende sobre o centro da ferramenta, a cabeca de ferramenta



sendo caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) é envolvida, em toda a sua perife-
ria, por uma superficie de contato (26a).

13. Cabeca de ferramenta, de acordo com a reivindicagao 12,
caracterizada por:

- um inserto de ponta de broca central (12) e insertos de corte

(16) dispostos de maneira trocavel sobre ambos os lados da mesma.
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RESUMO
Patente de Invengio: "FERRAMENTA DE PERFURAGAO E CABEGA DE

FERRAMENTA PARA FERRAMENTA DE PERFURAGAO".

A presente invengao refere-se a uma ferram-enta de perfuragao
(2) que garante uma transmissao de torque confidvel entre um elemento de
perfuragdo (4) e uma cabega de perfuragao (6). Para este fim, uma chapa de
transmisséo (24) se encaixa em um bolso de recepgéao (36), o dito bolso ten-
do uma chapa periférica (38) que se estende completamente por toda a cha-

pa de transmissao (24).



Novo quadro reivindicatorio (total de 12 reivindicag¢des) para pro-

cessamento na fase nacional brasileira.
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REIVINDICACOES

1. Ferramenta de perfuracao (2) com um elemento de perfuracao
(4) e uma cabega de ferramenta (6) fixados de maneira trocavel sobre a
mesma por meio de um conector de transmissao formado sobre a superficie
de extremidade frontal, o conector de transmissao compreendendo um adap-
tador de transmiss@o e uma chapa de transmissao oblonga (24) que se es-
tende sobre o centro da ferramenta e se encaixa no adaptador de transmis-
sdo, o adaptador de transmissdo sendo formado por um bolso de recepcao
(36), o dito bolso tendo uma chapa periférica (38) para o recebimento da
chapa de transmissdo (24) ao longo de toda a sua periferia, a ferramenta de
perfuragdo sendo caracterizada pelo fato de que:

- a largura de chapa (b) da chapa de transmissao oblonga (24),
comegando a partir do centro da ferramenta, aumenta no sentido de suas
duas areas marginais opostas uma a outra.

2. Ferramenta de perfuragéao (2), de acordo com a reivindicagao

-1, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) é envolvida por uma superficie de
contato (26a) que se estende ao longo de toda a periferia e se assenta sobre
uma superficie de contato correspondente (26b) que se estende ao longo da
periferia do bolso de recepgéo (36).

3. Ferramenta de perfuragédo (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagOes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) inclui uma parede lateral periférica
(28a) que, em um sentido radial, se estende, pelo menos em algumas areas,
com uma curvatura céncava.

4. Ferramenta de perfuragéao (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagfes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a cabeca de ferramenta (6) é fixada sobre o elemento de perfu-
racao (4) por meio de parafusos (14) orientados em um sentido axial (A).

5. Ferramenta de perfuragao (2), de acordo com a reivindicagao
4, caracterizada pelo fato de que:

- 0s parafusos (14) passam pelas areas marginais da chapa de
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transmissao (24) e sao aparafusados em um fundo de bolso (40) do bolso de
recep¢ao (36).

6. Ferramenta de perfuragcao (2), de acordo com a reivindicagcao
4 ou 5, caracterizada pelo fato de que:

- 0 eixo geométrico de parafuso (48) é deslocado contra o eixo
geomeétrico de furo de broca (50) de um furo de broca (18), através do qual o
parafuso (14) passa, de tal modo que a chapa de transmissao (24) fique pre-
sa contra o bolso de recepgao (36).

7. Ferramenta de perfuragdo (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagOes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) e o bolso de recepc¢ao (36) inclu-
em, cada qual, uma parede lateral periférica (28a, b), as ditas paredes late-
rais formando, em uma area parcial, um contra-aperto entre si.

8. Ferramenta de perfuragéo (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissao (24) possui, pelo menos em areas par-
ciais, uma superespessura com relagdo ao bolso de recepgao (36).

9. Ferramenta de perfuragao (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagOes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmissdo (24) e o bolso de recepgao (36) inclu-
em, cada qual, uma parede lateral periférica (28a, b), as paredes laterais
(28a, b) da chapa de transmissao (24) e/ou do bolso de recepgao (36) tendo,
pelo menos em areas parciais, no sentido axial (A), um formato conico.

10. Ferramenta de perfuragdo (2), de acordo com qualquer uma
das reivindicagOes precedentes, caracterizada pelo fato de que:

- a chapa de transmisséo (24) é de um desenho assimétrico.

11. Cabega de ferramenta (6) para uma ferramenta de perfura-
¢ao (2), de acordo com qualquer uma das reivindicagoes precedentes, para
uma disposi¢do trocavel em um elemento de perfuragao (4) com uma chapa
de transmissdo oblonga (24) disposta sobre a superficie de extremidade
frontal e que se estende sobre o centro da ferramenta, a chapa de transmis-

sdo (24) sendo envolvida, em toda a sua periferia, por uma superficie de



contato (26a), a cabeca de ferramenta sendo caracterizada pelo fato de que:

- a largura de chapa (b) da chapa de transmissao oblonga (24),
comegando a partir do centro da ferramenta, aumenta no sentido de suas
duas areas marginais opostas uma a outra. _

12. Cabeca de ferramenta, de acordo com a reivindicagao 11,
caracterizada por:

- um inserto de ponta de broca central (12) e insertos de corte

(16) dispostos de maneira trocavel sobre ambos os lados da mesma.
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