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‘Wszystkie dotad znane maszyny elek-
tryczne ze statorem z blach i tarczami fozy-
skowemi wyrabia si¢ w ten sposob, ze w ka-
dtubie statora uktada si¢ oddzielnie wycin-
ki blachy lub cala wigzke tychze, poczem
zaklada si¢ tarcze lozyskowe zapomoca
listw, $érodkujacych blachy w wlasciwe po-
lozenie pomiedzy kadlubem i tarcza.

Przy zastosowaniu tego sposobu powsta-
ja jednak rézne niedoktadnosci, ktére wply-
wajg tak na wielkos¢ szczeliny powietrznej
miedzy statorem a wirnikiem, jak réwniez
na polozenie wirnika w statorze. Przyczyny
tych niedokladnosci sa rézne, np. nieko-
rzystny wplyw luzu pomiedzy kadiubem i

poszczegblnemi wycinkami blach statora. Z
powodu tego luzu moga wycinki blaszane
przy skladaniu przesuwaé si¢ wzgledem
siebie w réznych kierunkach, przez co po-
wstaje zwezenie wewngtrznej S$rednicy
wigzki blach. Gdy wycinki blaszane sklada
si¢ w kadtubie na stalym trzpieniu i na-
stepnie umieszcza w tym kadiubie jako ca-
osé, powstaje to samo zjawisko w stosunku
do wewngtrznej srednicy wiazki blach, gdyz
i w tym przypadku wymagany jest luz po-
migdzy trzpieniem i poczczegélnemi blasza-
nemi wycinkami statora.

Dalsza wada tego sposobu jest trudnosé
wysrodkowania tarcz lozyskowych wzgle-



dem otworu kadtuba i wzgledem otworu to-
- zysk, Niekorzystny wptyw wywiera réwniez
. 1hz wlistwie dotsrodkgwania pomiedzy tar-
czd lozyskowa i kadlubem. Te mniedoktad-
no$ci stanowia przyczyng, kiéra przy ujem-
nym wplywie na sprawno§é¢ maszyny nie
pozwala mna zmniejszenie szczeliny po-
wietrznej poniZej pewnej na]mme]sze] gra-
nicy.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
usuwa te wady i umozliwia zmniejszenie
- szezeliny powietrznej a przez to zwicksze-
nie sprawnosci maszyny bez kosztéw. Zasa-
da wynalezionego sposobu polega na tem,
ze do otworu blach statora, wkiadanych w
zwykly sposéb w kadtub statora, przed scia-
gnieciem blach zaklada sie trzpieri o zasad-
niczo réznych $rednicach, z ktérych jedna
po ukoriczonem $ciaganiu odpowiada we-
wnetrznej $rednicy blach statora. Dopiero
po wlozeniu i nasunieciu trzpienia dokony-
wa sie osiowe stloczenie wiazki blach sta-
tora, ktérych wewnetrzne otwory tworza
jednolita, gladka powierzchnie cylindrycz-

na, nie wymagajaca juz dalszej obrébki. Na

czopy tego trzpienia pomocniczego wsuwa
sig tarcze lozyskowe, ktére laczy si¢ z ka-
dlubem zapomoca s$rub i zabezpiecza je
w tem potozeniu klinami, W ten sposéb po-
tozenie lozysk wzgledem otworu statora
jest niezalezne od wszystkich polaczeri po-
miedzy blachami statora, kadlubem i tar-
czami lozyskowemi.

Odpowiednie przyrzady do wykonywa-
nia sposobu uwidocznione sa na rysunku, na
ktérym fig. 1 i 2 przedstawiaja widok zprzo-
du i zboku odmiany wykonania trzpienia po-
mocniczego, zapomoca ktérego naciaga sie
blachy statora. Fig. 3 i 4 przedstawiaja in-
ne wykonanie trzpienia pomocniczego w wi-
doku zboku i zprzodu. Fig, 5 uwidocznia o-
kres przebiegu sposobu przy elektrycznych
maszynach z tarczami tozyskowemi, a fig.
6 — maszyne elektryczna w przekroju po-
dluinym z tarczami lozyskowemi, ktora,
zbudowana sposobem wedlug niniejszego

wynalazku, moze byé wykonana bez kadlu-
ba. Wedtug powyzszych figur wyréb ma-
szyn odbywa si¢ nastepujaco. -
Blachy statora wklada si¢ w znany spo-
s6b w kadtub maszyny, poczem wsuwa sig
w otwoér blach trzpieri pomocniczy, zaopa-
trzony w powierzchnie stozkowa 6 (fig. 1)
i czopy 9 oraz 10. Na stozku 6 trzpienia
pomocniczego znajduje si¢ pochwa 7, zao-
patrzona w podluzne nacigcia 21. Pochwa 7
moze by¢ przesuwana po powierzchni stoz-
kowej 6 zapomocg nakretki srubowej 8,
przez co zmienia si¢ og6lna Srednica trzpie-
nia pomocniczego wraz z pochwa. W na-
ciggnigtym stanie pochwa ma zewnetrzna
$rednice D, ktéra réwna sie wewnetrznej
$rednicy poszczegélnych blach statora.
Czopy 9 i 10 s3 wspélsrodkowe do s$redni-
cy D i maja takie wymiary, ze tarcze z o-
tworami do lozysk moga byé na nie nasu-
niete z mozliwie malym luzem. Klin 17 za-
pobiega obrotowi pochwy 7 na trzpieniu
tak, ze ewentualne ‘niedokladnosci stozka

_przy nacigganiu lub luzowaniu pochwy po-
zostaja bez wplywu na $rednice D i jego

polozenie wzgledem czopéw.
- Pochwe 7 naciaga sie¢ tak dtugo w otwo-
rze blach statora, az ona przylgnie do nich.

‘Przytem poszczegélne blachy statora prze-

suwaja si¢ wzgledem siebie tak, az zetkna
si¢ swym wewngtrznym otworem z pochwa
wzdluz ich calego obwodu. Dopiero w tem
polozeniu zgniata si¢ blachy i w ten spo-
s6b powstaje wiazka 17 (fig. 5) z gladkim
cylindrycznie uksztaltowanym otworem,
przyczem nie potrzeba Zadnej dodatkowel
obrébki.

Po stloczeniu wiazki blach statora na-
suwa sie na czopy 9 i 10 tarcze lozyskowe
13 i 14, zaopatrzone w gladkie kolnierze
bez listw do érodkowania. Nastepnie laczy
sie te tarcze lozyskowe z kadlubem 16 (fig.
5) i zabezpiecza si¢ je w tem polozeniu za-
pomoca jakichkolwiek znanych srodkéw
np. Srub 15. Jak widaé na fig. 5, moze przy
tym sposobie powstaé tylko jedna niedo-



ktadnosé; to jest luz pomiedzy otworem to-
zyska i $rednica a czopa 9 lib 10 tfzpienia
pomocniczego. Ten luz moze byé jednak u-
trzymany w bardzo malych ' granicach, po-
niewaz wykonywa si¢ tylko jeden trzpiefi
pomocniczy do calej serji maszyn, przy-
czem moze on byé wykonany z dokfadno-
Scig, zwykla dla matzedzi. - Po usunieciu
trzpienia moina wprowadzi¢ tarcze lozy-
skowe 13 i 14 zapomocg §rub 15 zpowro-
tem w polozenie pierwotne.

- Opisany spos6b wyrobu moze by¢ o ty-
le zmieniony, ze po ukoriczonem stloczeniu
wiazki blach usuwa si¢ trzpieri pomocniczy,
nawija stator i zaklada ponownie trzpiefi i
laczy tarcze lozyskowe z kadlubem.

Zamiast trzpienia pomocniczego z po-
wierzchnia, stozkowa 6 (fig. 1 i 2) moze byé
usyty przyrzad wedtug fig. 3 i 4, gdzie
pochwa 7 jest zastgpiona przez wycinki 18,
prowadzone w kierunku osiowym w rowku
19. Te wycinki przy docigganiu nakretki
srubowej 8 przesuwaja si¢ nie po stozku,
lecz po skosnych powierzchniach 20, zaste-
pujacych powierzchnig¢ stozkowa 6 trzpie-
nia pomocniczego.

Sposéb wyrobu oraz przyrzad wedtug
niniejszego wynalazku umozliwiajg wyréb
maszyn elektrycznych z tarczami lozysko-
wemi bez kadtuba, przez co osiaga si¢ dal-
sze uproszczenie wytwarzania,
wykonania takiej maszyny wuwidocznia
fig. 6.

Blachy statora 17 nasuwa si¢ na niedo-
ciagniety, zaopatrzony w pochwe trzpien
pomocniczy 22, ktéry nastepnie tak diugo
jest dociggany, az poszczegélne blachy
statora zetkna si¢ powierzchnia wewnetrz-
nego otworu z pochwg trzpienia. Nastepnie
zaklada sie tarcze dociskowe 23, stlacza
wiazke blach w kierunku osiowym i faczy
zapomoca, nitéw 24 z tarczami 23. Na czo-
Py trzpienia pomocniczego 22 nasuwa sie
tarcze tozyskowe 14 i {aczy z tarczami do-
ciskowemi 23 zapomoca §rub, zabezpiecza-
jac polaczenie zapomoca klinéw. Po usu-

Przyklad

nigcitt trzpienia- pomocniczego wp’rvwa'dba
si¢ tarcze w polozenie p1erw01ne ZAPOMOTY
wspomnianych §rub. . -

Powierzchnie stykowe miedzy tarczanu
lozyskowemi i tarczami dociskowemi nie
maja zadnych listw do §redkowania, tak sa-
mo jak w wyzej opisanym przykladzie nie-
ma listw do srodkowania na powierzch-
niach stykowych pomiedzy kadtubem i tar-
czami lozyskowemi, poniewaz osiaga sie sa-
moczynne stodkowanie zapomoca sposobu
wedlug niniejszego wynalazku, . :

Przyrzad do wykonywania wyarobu w
mys$l niniejszego wynalazku.nie ogranieza
si¢ do uwidocznionego i opisanego przykla-
du. Moze on byé réwniez inaczej konstruk-
cyjnie wykonany, przyczem nie zmwma sie
mota wynalazku, :

: Zastrzeienla patentowe

1, Sposéb wyrrobu' maszyn..elektryczg
nych z tarczami tozyskowemi, znamienny
tem, ze do otworu blach, ktére wlozone sa
w zwykly sposéb w kadlub statora, zostaje
przed stloczeniem blach wlozony trzpien
dociagajacy o réznych zasadniczo $redni-
cach, ktére po stloczeniu blach odpowiada-
ja wewnetrznym $rednicom blach statora.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze blachy statora po wsunieciu
trzpienia zostaja tak stloczone w kierunku
osiowym, iz ich wewngtrzne otwory tworza
jednolita, gtadka powierzchnig¢ cylindrycz-
na, przyczem nie potrzeba do tego zadnej
dodatkowej obrébki,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze na czopy wtloczonego
trzpienia nasuwa sig tarcze lozyskowe i 13-
czy je z kadtubem zapomocy $rub, poczem
zostaja one zabezpieczone w tem potozeniu
zapomocg klinéw, ktére w odpowiednich
miejscach acza kadtub z tarczami fozysko-
wemi,

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
miefiny tem, Ze wiazki statora po osiowem



sttoczeniu zostaja znitowane z tarczami to-
zyskowemi w jednolita calosc.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2 i 4, zna-
mienny tem, Ze na czopy wciggnietego
trzpienia nasuwa sie tarcze tozyskowe, kto-
re taczy sig z tarczami dociskowemi zapo-
mocg Srub, poczem zabezpiecza sig¢ je w
tem polozeniu zapomoca klinow, ktére 13-
czg tarcze lozyskowe z tarczami docisko-
wemi.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Ze powierzchnie stykowe po-
miedzy kadlubem i tarczami lozysk wzgled-
nie migdzy tarczami dociskowemi i tarcza-
mi tozysk nie majg listw do srodkowania.

7. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 6, znamienne tem,
ze sklada sie z trzpienia, ktérego zewngtrz-
na S$rednica moze by¢ w takich granicach
zmieniana, ze moze on by¢ wsuniety w o-
twor blach statora i naciagniety, przyczem
przedluzeniem trzpienia sa cylindryczne

czopy, ktérych $rednica odpowiada otwo-
rowi tarcz tozyskowych.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze trzpieri posiada powierzch-
nie stozkowa (6) (fig. 1), na ktdra nasuwa
sie pochwe (7), zaopatrzona w podluzne
naciecia (21), ktora to pochwe przesuwa
si¢ po powierzchni stozkowej trzpienia za-
pomocg nakretki srubowej (8).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze procz trzpienia sklada sie
z wycinkow (18) (fig. 3 i 4), prowadzonych
w kierunku ocsiowym maszyny w rowkach
(19), ktore to wycinki przesuwa sie po sko-
$nych powierzchniach (20) zapomoca na-
kretki srubowej (8).
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