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DISPOSITIF FORMANT AGRAFE DE FIXATION D’'UN ELEMENT A UNE PARTIE EN TOLE D’UN VEHICULE
AUTOMOBILE ET PROCEDE DE REALISATION D’UN TEL DISPOSITIF.

La présente invention conceme un dispositif formant
agrafe de fixation d’un élément a une partie en téle d’un vé-
hicule, et le procédé de réalisation d’un tel dispositif.

Le dispositif formant agrafe est caractérise en ce qu'il
comprend une languette (3) directement découpée dans la
tole de la partie (1) du véhicule et mise a la forme souhai-
tée en fonction de I'élément & maintenir (2).

nglwention trouve application dans le domaine de | ’auto-
mobile.
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La présente invention concerne un dispositif formant
agrafe de fixation d'un élément a une partie en tdle d'un
véhicule automobile, ainsi qu'un procédé de réalisation d'un
tel dispositif.

On connait de tels dispositifs destinés a maintenir
notamment des faisceaux électriques ou des éléments de
tuyauterie a des parties en tdole de portes d'un véhicule
automobile.

Ces dispositifs de fixation connus sont généralement
constitués par des agrafes en matiére plastique rapportées a
la partie de support en tdle, mais qui sont agencées de telle
sorte qu'elles nécessitent un temps de pose non négligeable.
De plus, ces agrafes connues sont d'un coit variable suivant
la complexité de 1'élément a maintenir.

La présente invention propose un dispositif formant
agrafe éliminant les inconvénients ci-dessus des dispositifs
connus.

A cet effet, selon 1l'invention, le dispositif formant
agrafe de fixation d'un élément, tel qu'un faisceau
électrique, & une partie en tdéle d'un véhicule automobile,
est caractérisé en ce qu'il comprend une languette
directement découpée dans la to6le de la partie du véhicule et
mise a 1la forme souhaitée en fonction de 1'élément a
maintenir.

De préférence, la languette comprend une partie évasée
pour l'introduction de 1'élément & maintenir, une partie de
logement de 1'élément et une partie concave entre les parties
évasée et de logement pour maintenir 1'élément dans la partie
de logement.

Avantageusement, la languette a ses bords latéraux
recourbés dans un sens opposé a la partie en tb6le pour éviter
d'endommager 1'élément lors de son introduction dans 1la
partie de logement correspondante de la languette.

L'invention propose également un procédé de réalisation
du dispositif formant agrafe tel que précédemment défini et
qui consiste a découper partiellement la tdle de la partie du
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véhicule, puis a emboutir et mettre en forme la languette
prédécoupée en au moins une opération.

Le cas échéant, les étapes précitées de réalisation de
la languette sont effectuées en une seule opération.

L'invention sera mieux comprise et d'autres buts,
caractéristiques, détails et avantages de celle-ci
apparaitront plus clairement dans la description explicative
qui va suivre faite en référence aux dessins schématiques
annexés donnés uniquement a titre d'exemple illustrant un
mode de réalisation de l'invention et dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d'une partie
en tdle d'une porte d'un véhicule automobile montrant des
emplacements de dispositifs formant agrafe selon l'invention;

- la figure 2 est une vue agrandie de la partie cerclée
en II de la figure 1;

- la figure 3 est une vue en section suivant la ligne
III-III de la figure 2; et

- la figure 4 est une vue en perspective suivant la
fléche IV de la figure 1.

En se reportant aux figures, la référence 1 désigne la
partie intérieure en tdle d'une porte arriére de véhicule
automobile sur laquelle doivent étre maintenus fixement au
moins un élément 2 tel que par exemple un faisceau électrique
ou un élément de tuyauterie.

L'élément 2 est fixé & la partie en tdéle 1 par des
agrafes qui, selon 1l'invention, sont constituées chacune par
une languette 3 directement découpée dans la tdle de 1la
partie 1 et mise a la forme souhaitée en fonction du type
d'élément 2 a maintenir.

Comme représenté notamment en figure 4, la languette 3
comprend une partie d'extrémité libre évasée 3a permettant
l'introduction de la partie correspondante de 1'élément a
fixer 2 entre 1la lanquette 3 et 1la paroi de tdle
correspondante; une partie convexe 3b de logement de
1'élément 2 et une partie concave 3c située entre les parties
évasée 3a et de logement 3b pour maintenir 1'élément 2 dans

la partie de logement 3b.
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Afin d'éviter d'endommager 1l'élément 2 par les bords
latéraux 3d découpés de 1la 1languette 3, ces bords sont
recourbés dans un sens opposé a la partie en tdle 1.

La mise en place d'un élément 2 dans chaque agrafe de
maintien résulte déja de la description qui précéde et va
étre maintenant expliquée.

L'élément a maintenir 2 est positionné relativement a
la languette 3 comme représenté en figure 2 et déplacé dans
le sens indiqué par les fléches sur cette figure pour amener
1'élément sous la partie évasée 3a de la languette 3. En
appuyant suivant le sens de ces fléches, la languette 3 est
écartée élastiquement de la partie en tdole 1 par la force
exercée par 1'élément 2 sur la partie concave 3c de 1la
languette 3 et 1'élément 2 est ensuite engagé dans la partie
de maintien correspondante 3b de cette languette. La
languette 3 revient sensiblement a sa position d'origine de
sorte que la partie concave 3c maintienne 1l'élément 2 dans la
partie de logement 3b.

Le procédé de réalisation de chaque agrafe de fixation
est comme suit.

Aux emplacements appropriés de la partie en tdle 1 de
la porte du véhicule, la tdole de cette partie est découpée
partiellement de maniére a former une languette 3, qui est
ensuite emboutie a 1l'aide d'un outil d'emboutissage et mise
en forme en une ou plusieurs opérations pour obtenir 1la
configuration de languette décrite précédemment.
Eventuellement, la réalisation compléte d'une languette peut
étre effectuée en une seule opération d'emboutissage.

Le dispositif formant agrafe conforme & l1l'invention ne
comporte pas de piéce rapportée, permet une rapidité de mise

en place des éléments a fixer a la partie en tdle d'une porte
de véhicule, est d'un coiit nettement inférieur a celui de

toute solution connue jusqu'a maintenant et autorise une
meilleure fixation de ces éléments.

L'invention a été décrite comme s'appliquant a 1la
fixation de faisceaux électriques sur une porte arriére de

véhicule automobile mais il est bien évident qu'elle
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-

s'applique également a la fixation de tout autre é&lément
(tuyauterie, etc.) sur une partie correspondante en tdle
d'une porte avant ou toute autre partie d'un véhicule

automobile.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif formant agrafe de fixation d'un élément
(2), tel gqu'un faisceau électrique, a une partie en tdle (1)
d'un véhicule automobile, caractérisé en ce qu'il comprend
une languette (3) directement découpée dans la téle de 1la
partie (1) du véhicule et mise a la forme souhaitée en
fonction de 1'élément a maintenir (2).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la languette (3) précitée comprend une partie évasée
(3a) pour l'introduction de 1l1l'élément a maintenir (2), une
partie (3b) de 1logement de 1'élément (2) et une partie
concave (3c) entre les parties évasée (3a) et de logement
(3b) pour maintenir 1'élément (2) dans la partie de logement
(3b).

3. Dispositif selon 1la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que la languette (3) a ses bords latéraux
(3d) recourbés dans un sens opposé a la partie en tdéle (1)
pour éviter d'endommager 1'élément (2) lors de son
introduction dans la partie de logement (3b) de la languette
(3).

4. Procédé de réalisation du dispositif formant agrafe
tel que défini dans 1l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce qu'il consiste a découper partiellement la
tole de la partie (1) du véhicule, puis a emboutir et mettre
en forme 1la languette prédécoupée (3) en au moins une
opération.

5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce
que les étapes précitées de réalisation de la languette sont
effectuées en une seule opération.
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