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(57)【特許請求の範囲】
【請求項１】
　そのシガレットの楕円形状断面の短軸に関して上方へと整向されているシガレットをそ
の縦軸線の方向で供給するための案内部、この案内部の上方からシガレットを引取り、そ
の縦軸線に対して横方向の運動方向に移行させるための移行装置およびシガレットをこの
移行装置から引取り、その縦軸線に対して横方向での運動方向で更に移送するための引取
り装置とを備えている様式の、一本分或いは多数本分の使用長さの楕円形のシガレットを
その軸線方向の移送路から横軸線方向の移送路に移行させるための装置において、
案内部（２）が、シガレット（１）がそのシガレットの楕円形状断面の長軸（１８）に関
して上方へと整向されるように、連続的に螺旋状に捻じられていてかつ案内溝（２）とし
て形成されていること、およびシガレット（１）が、そのシガレットの楕円形状断面の長
軸に関して上方へと整向されている移送整向方向で、移行装置（４）により引取られるよ
うに構成されていることを特徴とする装置。
【請求項２】
　案内部（２）が移行装置（４）による引取りの際、シガレットをその上部領域（１ａ）
内で開放するように構成されていることを特徴とする請求項１に記載の装置。
【請求項３】
　移行装置（４）がシガレットを案内部（２）の上方から引取るための収容部（６）を有
していること、およびこれらの収容部がシガレットを楕円形の一部分として形成される軌
跡上を引取り装置（１１）へと連続的に移送し、この場合シガレットのシガレットの楕円
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形状断面の長軸（１８）が上方へと整向された状態にとどまるように構成されていること
を特徴とする請求項１或いは２に記載の装置。
【請求項４】
　引取り装置（１１）が移行装置（４）から与えられたシガレット（１）のための回動す
る収容部（６）を備えており、これらの収容部内でシガレットがそのシガレットの楕円形
状断面の短軸（１７）に関して回動軸線（１４）に対して垂直方向に整向されるように構
成されていることを特徴とする請求項３に記載の装置。
【発明の詳細な説明】
【０００１】
【発明の属する技術分野】
　本発明は、そのシガレットの楕円形状断面の短軸に関して上方へと整向されているシガ
レットをその縦軸線の方向で供給するための案内部、この案内部の上方からシガレットを
引取り、その縦軸線に対して横方向の運動方向に移行させるための移行装置およびシガレ
ットをこの移行装置から引取り、その縦軸線に対して横方向での運動方向で更に移送する
ための引取り装置とを備えている様式の、一本分或いは多数本分の使用長さの楕円形のシ
ガレットをその軸線方向の移送路から横軸線方向の移送路に移行させるための装置に関す
る。
【０００２】
　『軸線方向の移送路』と言う概念は、シガレットがその縦軸線の方向で移動される移送
路を意味している。これに相応して、『横軸線方向の移送路』と言う概念は、シガレット
が縦軸線に対して横方向での、例えば縦軸線に対して垂直方向で起立しているその横軸線
の方向で移動される移送路を意味している。
【０００３】
　一本分或いは多数本分の使用長さの、即ち例えば単個のシガレット或いは二重のシガレ
ットを製造する際、シガレットは連続体製造方法にあって、シガレット被覆紙により被覆
されたたばこ連続体から成り、かつ同様に連続的に形成されるいわゆるシガレット連続体
から連続して切断される。これらのシガレットは切断の後大抵は、一般にトラフとして形
成されている案内部内に載り、切断位置から離間され、移行装置によって捕捉される。こ
の移行装置は縦軸線の方向での運動をこの方向に対して横方向、即ちその横軸線方向の運
動方向に移行させる。この後、シガレットは取去り装置により横軸線方向で次位の処理部
に、例えばフイルタプラグを装着するための次位の処理部に移送される。例えば米国特許
第４，０５１，９４７号から公知の移行装置は、シガレットを回動する収容部における吸
気により上方へと案内部から取去る。この案内部は、例えば英国特許第１，２５３，６１
７号に相応して溝から成り、シガレットがもはや軸線方向の移送分力を有しなくなるまで
、このシガレットを空域内でその整向状態を維持しつつ連続している移送路に沿って上方
へと移送する。この移送位置（取去り位置）において、シガレットは回動する取去り装置
の収容部、一般にトラフを有する取去りドラム、から取去られ、横軸線方向の移送運動で
、例えば公知のフイルタ装着機へと移送される。
【０００４】
　楕円形のシガレットを製造する際、シガレットは案内部（トラフ）内で、シガレットの
楕円形状断面の短軸に関して上方へと整向されるように、存在している。次いでシガレッ
トが移行装置によって引取られる場合、シガレットは同じような方法で整向される。この
ことは取出し位置への移送の間空域中で整向状態を維持しようとする場合もそうである。
そこでシガレットがそのシガレットの楕円形状断面の長軸に関して取出し装置の収容部に
対して垂直方向に起立することになると、これは不都合なことである。何故なら、シガレ
ットがそのシガレットの楕円形状断面の短軸に関して実質的に収容部および取出し装置の
回転軸に対して垂直方向で位置決めされている場合、即ちシガレットがその長い円周線(U
mfangslinie)に関してトラフ内に存在している場合、移送信頼性がより大きくなるからで
ある。
【０００５】
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　本発明の根底をなす課題は、縦軸線方向の移送路から横軸線方向の移送路へ移行させる
際の楕円形のシガレットの移送を、シガレットが回動する引取り装置上において、例えば
その収容部（トラフ）内において、そのシガレットの楕円形状断面の短軸に関して外方を
指向するように位置決めされるように構成することである。
【０００６】
　本発明により、上記の課題は、案内部が、シガレットがそのシガレットの楕円形状断面
の長軸に関して上方へと整向されるように、連続的に螺旋状に捻じられていて(verdreht)
かつ案内溝として形成されていること、およびシガレットが、そのシガレットの楕円形状
断面の長軸に関して上方へと整向されている移送整向方向で、移行装置により引取られる
ように構成されていることによって解決される。
【０００７】
　上記のように、本発明の構成により、案内部は連続的に螺旋状にねじられていて、かつ
案内溝として形成されており、この案内溝は移行装置による引取りの際シガレットを、そ
の上部領域内で、即ち上方に整向されているシガレットの楕円形状断面の長軸の領域内で
開放する。
【０００８】
　本発明による他の有利な構成により、移行装置が案内部からシガレットを上方へと引取
るための収容部を有している。これらの収容部はシガレットを楕円形の一部分として形成
される軌跡上を連続的に引取り装置へと移送する。この場合、シガレットのシガレットの
楕円形状断面の長軸は上方へと整向された状態にとどまっている。
【０００９】
　引取り装置は移行装置から与えられたシガレットのための回動する収容部を備えており
、これらの収容部内でシガレットがそのシガレットの楕円形状断面の短軸に関して回動軸
線に対して垂直方向に整向されている。
【００１０】
　本発明による利点は、シガレットが横軸線方向で移送を行う引取り装置の収容部内にお
いて、シガレットがその軸線方向での移送路から上方へと離間し、アーチ形の軌跡上で引
取り位置へと運動させられる場合でも“正しく”、即ちシガレットの楕円形状断面の短軸
に関して外方へと指向して存在することである。その際、シガレットはその円周半分の大
部分が安定して収容部内に存在している。
【００１１】
　以下に添付した図面に図示した実施の態様につき本発明を詳細に説明する。
【００１２】
　図面には、楕円形のシガレット１が図示されており、このシガレットは図示していない
シガレット連続体製造機から案内溝２の様式の案内部に引渡され、この案内部内で矢印５
に相当する縦軸線３の方向で移送される。上記の様式の案内溝は自体公知であり、例えば
英国特許第１，２５３，６１７号から伺える。このシガレットは一本分の使用長さの楕円
形のシガレットでも、或いは多数本分の、例えば二本分の長さの楕円形のシガレットであ
ってもよく、これらのシガレットはその縦軸線３の方向でその移送方向（縦軸線の移送方
向）からこの縦軸線に対して横軸線方向の、有利には垂直方向の移送方向（横軸線の移送
方向）に移行されなければならない。横軸線方向の移送の間、シガレットは更に処理され
る。例えば、シガレットはフイルタプラグと結合されるか或いは包装される。縦軸線移送
方向から横軸線移送方向への移送は、自体公知の，例えば米国特許第４，０５１，９４７
号から公知の移行装置４によって行われる。この移行装置はシガレット１のための収容部
６を備えており、シガレットは吸気によりこの収容部６に保持される。収容部６は矢印１
０に沿って回動する担持体７の傍らに存在しており、担持アーム８により運動可能であり
、この運動は担持体７が回動してもシガレットがその整向状態、例えばその水平な整向状
態を維持するように行われる。収容部６は担持体７が回動した際下方へと降下する。その
際収容部は最下方の位置Ａにおいて実際にシガレット１の軸速度を有しており、他方横軸
線方向での運動、即ち横軸線方向の分力は零になっている。この状態において、収容部６
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はシガレット１を捕捉し、担持体７が更に回動した際このシガレットを案内溝２から上方
へと持上げる。担持体が更に回動している間、収容部６は収容しているシガレットと共に
、楕円形の軌跡上の道程を、少なくともほぼ楕円形の円周の四分の一だけ戻る。収容部６
が点Ｂに到達した際、軸方向分力は零になり、収容部６は横軸線方向分力のみを有してい
る。点Ｂにおいて、シガレットは引取り装置１１に引渡される。この引取り装置はトラフ
ドラム１２として形成されており、その軸１３は矢印１５の方向で軸１４を中心にして回
転する。
【００１３】
　収容部６内の吸気は、点Ｂにおいて遮断され、トラフ１６内の吸気はドラム１２に作用
され、従ってシガレットは収容部６からトラフ１６内に引取られ、横軸線方向で移送され
る。トラフドラム１２は、フイルタプラグがシガレットに貼付されるフイルタ装着機の入
口ドラムであってもよい。上記の方法により、一本分の使用長さの或いは二本分の長さの
シガレット１は相前後して必要に応じて軸線方向で収容部から引取られ、横軸線方向に移
行され、次いでトラフ１６に引渡され、その後シガレットは横軸線方向で排送される。
【００１４】
　楕円形のシガレットの製造の後、このシガレットは、図１ａに示すようにその長い円周
線に関して、このシガレットのシガレットの楕円形状断面の短軸１７が上方へと整向され
ている状態で、案内溝２内に存在している。シガレットがこのようにして更に移送される
と、シガレットは収容部６内で同様にそのシガレットの楕円形状断面の短軸１７に関して
外方に指向して存在することとなる。しかし、その後、シガレットはトラフドラム１２の
トラフ１６および後続して設けられているドラムのトラフ内で、そのシガレットの楕円形
状断面の長軸１８に関して外方に指向して存在した際、この状態は位置が不安定なので好
ましくない。
【００１５】
　上記の不利な点は、本発明により、シガレット１がその上で縦軸線方向で移送される案
内部（案内溝２）が、シガレットがそのシガレットの楕円形状断面の長軸１８に関して上
方へと整向されるように、連続して螺旋状に捻じれて形成されていることによって回避さ
れる。図１ｂは移行部を示し、図１ｃは最終的な整向状態を示している。この整向状態に
おいて、その上方領域１ａがその際開放された状態にあるシガレット１は、移行装置４の
収容部６から点Ａにおいて引取られ、移送される。点Ａから点Ｂへの移送の間、整向は維
持されてままである。従って、シガレットはシガレットの楕円形状断面の短軸１７が外方
へと整向されるように、トラフドラム１２のトラフ１６内に引渡される。即ち、シガレッ
トは元の案内溝２内におけると同じく、再びトラフ１６内のその長い円周線上に安定して
存在する。
【００１６】
　案内溝が前方へと或いは後方へと（シガレットの移送方向で見て左方向或いは右方向に
）捻じれていることにより、シガレット被覆紙継ぎ目の位置はトラフ１６に対して所望の
方法で調整される。
【図面の簡単な説明】
【図１】　後方に移行装置が設けられている楕円形のシガレットを製造するためのシガレ
ット連続体製造機の（シガレットが存在していない）終端領域の側面図である。
【図１ａ．．．図１ｄ】　移行装置への案内部上並びに移行装置上での、拡大して示した
楕円形シガレットの位置の図である。
【図２】　拡大して示した移行装置並びにこの移行装置の後方に設けられている引取り装
置の概略図である。
【符号の説明】
　１　シガレット
　２　案内部
　４　移行装置
　６　収容部
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　１１　引取り装置
　１４　回動軸線
　１７　シガレットの楕円形状断面の短軸
　１８　シガレットの楕円形状断面の長軸

【図１】

【図２】
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