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Urzadzenie pozycjonujace

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie pozycjonujgce do zatrzymywania i zaryglowania wolnoobracajgce-
go si¢ wrzeciona, w szczegdlnosci dla samocentrujacych tréj- i czteroszczekowy ch uchwytéw obrabiarek.

Znane s3 rozwiazania ryglowania wolnoobracajgcego sie wrzeciona w postaci plaskiej krzywki o ksztatcie
sercowki napedzanej dwoma hydraulicznymi ttokami, z ktérych jeden napgdza krzywke, a drugi wytraca urzg-
dzenie z martwego potozenia.

Znane jest rowniez urzadzenie pozycjonujgce, wedtug patentu polskiego nr. 100202, sktadajace si¢ z ttoka
wyposazonego w amortyzatory powodujace jego tagodne dochodzenie do skrajnych potozer. Ttok ten potaczo-

_ny jest z suwakiem zakoriczonym rolkg, ktdra wspoipracule z krzywka osadzona na watku potaczonym przekta-
dnia zgbatg z wrzecionem obrabiarki.

Istota urzadzenia pozycjonujacego wedtug wynalazku polega na tym, ze sktada si¢ ono z ryglujacej dZwigni
zamocowanej wychylnie na mimosrodowym sworzniu, z urzgdzenia napgdowego do wlaczania i wylaczania
dZwigni oraz z wzajemnie potaczonych dwdch tarcz wiaczajacych i tarczy ryglujacej zacisnigty ch na wrzecionie
dla obrotu z wrzecionem i wspétpracy z dZwignia, z ktérych tarcza ryglujaca ma na obwodzie sze$¢ jednakowych
wrgbow tak usytuowanych, ze trzy wreby s3 rozmieszczone w réwnych odleglosciach katowych po 120° dla
pozycjonowania i zaryglowania wrzeciona gdy jest ono zacpatrzone w tréjszczekowy uchwyt, a cztery wreby sa
rozmieszczone w réwnych odlegtosciach katowy ch po 90° dia pozycjonowania i zaryglowania wrzeciona gdy jest
ono zaopatrzone w czteroszczg kowy uchwyt.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 jest prze-
krojem poprzecznym przez wrzeciono obrabiarki z uwidocznieniem wzajemnego ustawienia lewej tarczy wtacza-
jacej, tarczy ryglujacej oraz diwigni do pozycjonowania i zaryglowania wrzeciona, fig. 2 — przekrojem wedtug
A—A na fig. 1, a fig. 3 — przekrojem poprzecznym przez wrzeciono obrabiarki z uwidocznieniem wzajemnego
ustawienia prawej tarczy wtaczajace;j, tarczy ryglujacej oraz dZwigni do pozycjonowania i zaryglowania wrzeciona
wraz z urzadzeniem napg dowym do wiaczania i wytaczania dZwigni. :

Urzadzenie pozycjonujace wedlug wynalazku, stuzgee do zatrzymania wolnoobracajacego si¢ wrzeciona
i zaryglowania go wraz z zamocowanym na nim uchwytem w z géry wyznaczony ch potozeniach katowych skta-
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da sie z ryglujacej dZwigni 1, zamocowanej wy chylnie na mimosrodowym sworzniu 2 dla wyregulowania potoze-

nia dZwigrii 1, z urzadzenia napedowego 3 do wiaczania i wytaczania dZwigni I w postaci elektromagnesu albo

- sitownika z hydraulicznym lub pneumatycznym napg¢dem, a ponadto z trzech wzajemnie potaczonych tarcz 4, 5
i 6 zaciénietych na wrzecionie 7 obrabiarki tak, ze obracajg si¢ razem z wrzecionem 7. Tarcza ryglujaca §,
umieszczona ha wrzecionie 7 pomigdzy dwu tarczami wiaczajacymi 4 i 6, ma na obwodzie szes¢ jednakowych

- wrgbéw- tak usytuowanych, ze trzy wreby 8, 10 i 12 rozmieszczone w réwnych odstgpach katowych co 120°C
stuza do pozycjonowania i ryglowania wrzeciona 7 i jego tréjszczgkowego uchwytu w trzech kolejnych potoze-
niach katowych po kazdym obrocie wrzeciona 7 wynoszacym 120°C, natomiast cztery wreby 9, 10, 11113
rozmieszczone w jednakowych ostepach katowych co 90°C shuza do zatrzymania i zaryglowania wrzeciona 7
zaopatrzonego w czteroszczekowy uchwyt w czterech kolejnydh potozeniach po kazdym obrocie wrzeciona 7
wynoszacyra 90°. ' ' , o
Urzadzenie pozycjonujace wedtug wynalazku umozliwia pozycjonowanie wrze ciona wedtug trzech réznych cykli
wylaczany ch za pomoca trzech oddzielnych tarcz wtaczajgcych. '

Tarcza wiaczajaca 4 zamontowana na wrzecionie 7 po lewej. stronie tarczy ryglujgcej S ma na catym
obwodzie tylko jedno pogtebienie 17, ktére umozliwia zatrzymanie i zaryglowanie wrzeciona 7 po kazdym jego
obrocie tylko w jednym potozeniu katowym wyznaczonym przez najblizej potozony wrab na tarczy ryglujacej S.
Pozycjonowanie wrzeciona 7 wraz z uchwytem wedtug tego cyklu jest stosowane najczgsciej, dlatego ta tarcza -
wiaczajaca nie jest nigdy demontowana.

Tarcza wtaczajaca 6 zamontowana na wrzecionie po prawej stronie tarczy ryglujacej ma na obwodzie trzy
jednakowe pogtebienia 23, 24 i 25 rozmieszczone w réwnych odstgpach katowych wynoszacych 12G°, ktdre
umozliwiaja pozycjonowanie i zaryglowanie wrzeciona 7 oraz jego tréjszczg kowego uchwytu w trzech kolejnych
potozeniach katowych po kazdym obrocie wrzeciona 7 wynoszacym 120°. '

Druga tarcza wilaczajaca 6, ktora jest przechowywana oddzielnie, ma na obwodzie cztery jednakowe pogte-
‘bienia rozmjeszczone w réwnych odstepach katowych po 90°, ktdre umozliwiaja pozycjonowanie i zaryglowanie
wrzeciona 7 po kazdym obrocie wrzeciona 7 wynoszacym 90°. Powyzsza tarcze wykorzystuje sie do pozycjono-
wania wrzeciona zaopatrzonego w czteroszczgkowy uchwyt mocujacy. Tarcza ryglujaca S wraz z dwoma tarczami
wlaczajgcymi 4 i 6 sg zacisnigte na wrzecionie 7 obrabiarki w takim potozeniu katowym wzgle dem zamontowa-
nego na nim uchwytu szczgkowego, ze po kazdym zatrzymaniu i zaryglowaniu wrzeciona wraz z zamontowanym
uchwytem jest mozliwe wprowadzenie klucza, osadzonego na ostonie uchwytu, do jego zaciskowego gniazda ze
znakiem ,,0” i zacisnigcie wszystkich szczgk uchwytu w samocentrujgcych uchwytach tréjszczgkowych lub tez
tylko jednej szczgki danego uchwyltu, a pozostate szczgki zaciskamy lub luzujemy po zapozycjonowaniu wrzecio-
na 7 w kolejnych potozeniach pdpowiadajacych katowemu rozstawieniu szczek danego uchwytu.

Wiaczenie kolejnych cykli pozycjonowania wrzeciona 7 jak réwniez normalnego ruchu maszyny wymaga
uprzedniego odryglowania wrzeciona 7 to znaczy wycofania wychylnej dZwigni 1 urzadzenia pozycjonujacego, co
jest realizowane na drodze elektrycznej, za pomocg aparatury elektrohydraulicznej. :

Wspdtdziatanie poszczegdlnych elementow urzgdzenia pozycjonujacego w czasie pozycjonowania wrzecio-
na 7 wedtug najcz¢sciej stosowanego cyklu polegajacego na zatrzymaniu i zaryglowaniu wrzeciona 7 za kazdym
jego obrotem stale w jednym i tym samym potozeniu katowym (przedstawione na rysunku fig.1 i fig. 2) jest
nastgpujace: po wlaczeniu pozycjonowania wrzeciona 7 za pomocg przy cisku elektry cznego na pulpicie sterowni-
czym obrabiarki, nieruchome wrzeciono 7 obrabiarki, odtgczone od normalnego napgdu otrzymuje wraz z tarcza-
mi 4, 5 i6 wolne obroty od nie pokazanego tu napedu w kierunku pokazanym za pomoca strzalki, po czym
urzadzenie napgdowe 3 wychyli ryglujacq dzwigni¢ 1 w takim stopniu, az koniec 15 poprzecznego kotka 16
wystajacy z lewej strony dZwigni 1 zatrzyma si¢ wraz z dZwignia 1 na obwodzie tarczy wtaczajacej 4 posiadajacej
na swym obwodzie tylko jedno pogtebienie 17, a gdy wrzeciono 7 wraz z tarczami 4, 5 i 6 wykona dalszy obrét
w kierunku pokazanej strzatki, wystajacy koniec 15 kotka -16 wraz z dZzwignig 1 wpadng do pogtebienia 17 na
tarczy wiaczajacej 4, wskutek czego dZwignia 1 zatrzyma si¢ swym zgbem 14 na obwodzie tarczy ryglujacej 5
i po niewielkim obrocie wrzeciona 7 i tarcz 4, 5 i 6 w tym samym kierunku zab 14 wraz z dZwignig 1 zatrzymujg
si¢ na dnie najblizszego wrebu 8 na obwodzie tarczy ryglujacej 5, uniemozliwiajgc dalsze obroty ryglujacej tarczy
5 oraz wrzeciona 7. Po odryglowaniu wrzeciona 7, polegajacym na wy taczeniu urzadzenia nape dowego 3 i wyco-
faniu dZwigni 1 za pomocy napietej sprezyny 18 do takiego potozenia, ze dZwignia 1 nie styka si¢ z tarczami 4,
516, mozna ponownie wiaczy¢ ten sam cykl pozycjonowania wrzeciona 7'i po jego ponownym obrocie o 360°
wrzeciono 7 zatrzymane zostanie w tym samym co i poprzednio potozeniu, gdyz tarcza wlaczajaca 4 ma tylko
jedno pogtebienie 17. Pozycjonowanie wrzcciona 7' wedtug drugiego cyklu, polegajacego na kolejnym zatrzyma-
niu izaryglowaniu wrzeciona 7 po kazdym jego obrocie o 120° przedstawia rysunek na fig. 3 i ma podobny
przebieg z t3 rdznicy, ze poprzeczny kotek 16 jest w tym cykluw ustawiony w swym drugim prawym polozeniu
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wyznaczonym przez drugi rowek 20 i zatrzask kulkowy 21 iwskutek tego kotek 16 wystaje tylko po prawej
stronie dZzwigni 1 tak, ze po wlgczeniu urzgdzenia napgdowego 3 prawy koniec 21 kotka 16 zatrzyma si¢ wraz
z dZwignig 1 na obwodzie prawej tarczy wlaczajacej 6 posiadajacej na swym obwodzie trzy pog{¢b1ema 23,24
i 25 o jednakowej wielkosci i rozmieszczone w jednakowych odlegtosciach katowych po 120°, i przy dalszym
obrocie wrzeciona 7 i tarcz 4, 5 i 6 w kierunku pokazanej strzatki, wystajacy koniec 22 kotka 16 wraz z dZwignia
1 wpadna do najblizszego poglebienia 23 na obwodzie tarczy wtaczajacej 6, wskutek czego dZwignia 1 zatrzyma
si¢ Ze swym z¢bem 14 na obwodzie tarczy ryglujacej 4 i po niewielkim obrocie wrzeciona 7 i tarcz 4, 5i 6 w tym
samym kierunku zgb 14 wraz z dZwignig 1 zatrzymaja si¢ na dnie najblizszego wrebu 8 na obwodzie tarczy
ryglujacej S, uniemozliwiajac dalszy obrét ryglujgcej tarczy 5 oraz wrzeciona 7.

Po odryglowaniu wrzeciona 7 jak uprzednio i ponownym wtaczeniu pozycjonowania wrzeciona 7 wedtug
‘tego samego cyklu, wrzeciono 7 zostanie zatrzymane i zaryglowane po obrocie wrzeciona 7 itarcz 4, 516
wynoszacym 120°, przy czym w czasie tego cyklu wystajacy koniec 22 kotka 16 po zatrzymaniu si¢ wraz
z dZwignia 1 na obwodzie tarczy 6 wpadnie przy dalszym obrocie wrzeciona 7 i tarcz 4, 516 w tym samym’
kierunku do pogtebienia 24, wobec czego zab 14 wraz z dZwignia 1 zatrzymajg si¢ na dnie wrgbu 10 na tarczy
ryglujace;j 5. .

Oprécz tych dwu tarcz w}qczajqcydl 41 6 jest jeszcze druga tarcza wigczajgca 6 do otrzymania pozycjono-
wania wedtug trzeciego cyklu, ktora jest przechowywana oddzielnie i ma na obwodzie cztery jednakowe pogte-
bienia rozmieszczone w réwnych odstgpach kgtowych po 90°, ktrre umozhw;ajq pozycjonowanie i zaryglowanie
wrzeciona 7 po kazdym jego obrocie wynoszacym 90°.

Tarcze wiaczajace 6 z trzema iczterema pogtebieniami na obwodzie 1o otrzymywania pozyqonowama
wedtug drugiego i trzeciego cyklu s3 wykonywane z dwu lub wigcej cze$ci, w celu utatwienia ich czestszego
montazu i demontazu.

:

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie pozycjonujgce do zatrzymywania i zaryglowania wolnoobracajgcego si¢ wrzeciona, w szcze-
golnosci dla samocentrujgcych trdj- i czteroszczgkowych uchwytéw obrabiarek, znamienne tym, ze
sktada si¢ z ryglujacej dZwigni (1) zamocowanej wy chylnie na mimos$rodowym sworzniu (2), z urzadzenia napg-
dowego (3) do wiaczania i wytaczania dZwigni (1) oraz z wzajemnie potgczonych dwdch tarcz waczajacych (4),
(6) itarczy ryglujacej (5) zacisnigtych na wrzecionie (7) dla obrotu z wrzecionem (7) i wspStpracy z dZwignia
(1), z ktérych tarcza ryglujaca (5) ma na obwodzie sze$¢ jednakowy ch wrgbdw tak usytuowanych, ze trzy wreby
(8), (10) i (12) sa rozmieszczone w réwnych odlegtosciach katowych po 120° dla pozycjonowania i zaryglowania
wrzeciona (7) gdy jest ono zaopatrzone w tr(‘yjuugkowy uchw, t, a cztery wreby (9), (10), (11), i (13) sa
rozmieszczone w réwnych odlegtosciach katowych po 90° dla pozycjonowania i zaryglowania wrzeciona (7) gdy
jest ono zaopatrzone w czteroszcz¢ kowy uchwyt

2. Urzadzenie pozycjonujace wedtug zastrz. I, znamienne tym, ze dzZwignia (1) posiada poprzecz-
nie nastawialny kotek (16) unieruchamiany w dwu potozeniach za pomoca dwu rowkéw (19).i (20) i zatrzasku
kulkowego (21) dla jej wspotpracy z tarczg wlaczajaca (4) przy jego lewym polozeniu oraz dla wspdtpracy
z wymienng tarcza wiaczajaca (6) przy jego prawym potozeniu, przy czym wymienna tarcza wtaczajaca (6) z co
najmniej trzema pogiebieniami réwnomiernie rozmieszczonymi na obwodzie jest wykonana z dwu lub wigcej
czg$ci dla utatwiénia jej cz¢stszego montazu i demontazu na wrzecionie (7).
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