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@ Vertahren zum Behandeln von dlbehatftetem Abfall.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behandeln

von Slbehafteten Gegensténden.

Sie ist dadurch gekennzeichnet, dass, gegebenenfalls
nach handischer Vorsortierung, die Gegenstidnde (13) ge-
meinsam mit einem Olbindemittel (12) einer Zerklei-
nerungsanlage (2) zugefahrt und in dieser auf eine Parti-
kelgrosse zwischen 0 und 40 mm zerkleinert werden, dass
in der Folge die Partike! (4) einer Mischvorrichtung (5) zu-
gefihrt und in dieser, beispielsweise durch Umwalzen, mit
dem Olbindemittel (12) innig vermischt werden, wobei im
wesentlichen das gesamte auf den Partikeln haftende Ol
vom Bindemittel gebunden wird und dass sodann das 6l-
haltige Bindemittel auf einer Trennvorrichtung (7), von den
im wesentlichen Ol- und bindemittelfreien Partikeln (4) ge-
trennt wird.

NURRNDRNNONEN ch 687 812 AS



1 CH 687 812 A5 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behan-
deln 8lverschmutzter Kunststoff- oder Metallteile.

Derartige Teile fallen bei Werkstatten, insbeson-
ders KFZ-Werkstatten und bei Tankstellen, aber
auch bei metallverarbeitenden Betrieben im Maschi-
nenbau und in der chemischen Industrie laufend in
grosser Menge an. Diese Teile sind beispielsweise
Offilter, Luftfilter, Kieingebinde fir Ol u.dgl.

Die Metall- bzw. Kunststoffteile kénnten als Roh-
stoff wiederverwendet werden, wenn eine moglichst
volistdndige und zuverldssige Abtrennung des an
ihnen haftendén Oles mit vertretbarem technischem
und finanziellem Aufwand gelingt.

Es ist somit Ziel der Erfindung, ein derartiges
Verfahren anzugeben und die Wiederverwendung
der gereinigten Teile zu erméglichen.

Erfindungsgemass geschieht dies durch ein Ver-
fahren, bei dem die dlb&hafteten Kunststoff- oder
Metallteile mit einem Olbindemittel versetzt, an-
schliessend in einem Mahiwerk auf eine Partikel-
grosse von 40 mm oder kleiner gemahlen und in
der Folge in einem Mischer gemahlen werden, so-
dann in einem Mischer umgewalzt werden, wodurch
das Ol im wesentlichen volistandig vom Bindemittel
gebunden wird, und dass in der Folge die im we-
sentlichen vom 6l- und bindemittelfreien Kunststoff-
bzw. Blechteile vom dlhaltigen Bindemittel getrennt
werden.

Als Bindemittel konnen alle Stoffe verwendet
werden, die die nachfoigenden Verfahrensschritte
nicht stéren: Kunststoffschaume, wie Polyurethane,
Stroh, Papierfasern, bevorzugt aber Sagespéne, da
diese in der Folge selbst ein wertvoller Rohstoff
sind.

Das Mahlwerk muss in der Lage sein, die anfal-
lenden Teile auf die erforderliche Partikelgrésse von
maximal 40 mm zu zerkleinern und besteht bevor-
zugt aus einem Shredder mit zwei Zerkleinerungs-
stufen. Es kdénnen auch mehrere Shredder oder
auch andere Mahlwerke (Hammermuhlen, Kugel-
mihlen) in Serie geschaltet werden. Gunstig bei
der Verwendung von Shreddern ist, dass diese Vor-
richtungen das Mahigut einer starken Scherbean-
spruchung unterwerfen, was fur die Verteilung des
Olbindemittels vorteilhaft ist.

Der Mischer kann im einfachsten Fall ein Trom-
melmischer mit verschiedenen Leitblechen od.dgl.
sein, es ist auch moglich, konstruktiv aufwendigere
Mischer zu verwenden, dies hangt vom Ausgangs-
material und dem gewinschten Endresultat ab und
ist vom Fachmann in Kenntnis der Erfindung und
der Betriebsbedingungen leicht bestimmbar.

Die Abscheidung der gereinigten Teile von nun-
mehr dlhaltigen Olbindemitteln erfolgt bei ferroma-
gnetischen Teilen bevorzugt magnetisch durch ma-
gnetische Trommel- oder Bandabscheider, bei
nichtmagnetischen Partikeln durch Siebe, Sichter
Zyklone oder durch Windsichtung.

Beim Vorliegen eines Partikelgemisches aus ma-
gnetischen und unmagnetischen Teilen kénnen bei-
de Abtrennarten in beliebiger Reihenfolge in Serie
geschalten sein.

Die Verwendung von Sagemehl oder Sagespa-
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nen bringt den unerwarteten Vorteil mit sich, dass
diese sich, unabhangig vom Grad ihrer Olaufnah-
me, von den Partikeln besser losen als die anderen
Olbindemittel und dass sie darUber hinaus in gros-
ser Menge kostenginstig anfallen und zuséatzlich
auch nach dem Aufsaugen des Oles nitzlich ver-
wendbar sind, beispielsweise durch Verpressen zu
brikettartigen, als Brennstoff dienenden Blécken
oder Pellets gemass der deutschen Patentanmel-
dung 3 308 734.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung, die
aus einer einzigen Figur besteht, néher erlautert.

Die mit Ol behafteten Kunststoff- und/oder Blech-
gegenstande 13 werden, Ublicherweise nach einer
handischen Vorsortierung, mittels eines Férderban-
des 1 einem Zerkleinerer 2 zugefihrnt. Ebenfalls
dem Zerkleinerer 2 wird Olbindemittel 12 aus einem
Vorratsbehalter 3 zugefihrt.

Durch die beim Zerkleinern auftretende Scherwir-
kung kommt es zu einer ersten, aber bereits inni-
gen Vermischung des Olbindemittels 12 mit den &l-
behafteten Gegenstanden 13 wahrend deren Zer-
kleinerung. Dadurch gelangt ein grosser Teil des
Ols schon wahrend dieser Stufe von den Gegen-
standen in das Bindemittel.

In der Folge werden die zerkleinerten Gegen-
stande — nunmehr Partikel 4 genannt — und das be-
reits teilweise mit O versetzte Olbindemittel 12 in
einen Mischer 5 gegeben, der beispielsweise und
bevorzugt ein Trommelmischer ist. Andere Mischer-
typen koénnen selbstverstandlich auch verwendet
werden.

Vom Mischerausgang gelangen die nunmehr im
wesentlichen olfreien Partikel 4 und das odlhaltige
Olbindemittel 12 Uber eine Transportvorrichtung 6,
im einfachsten Fall ein Forderband, zu einer Ab-
trenneinrichtung 7, die im gezeigten Beispiel ein
Magnetbandabscheider ist. Im gezeigten Beispiel
gelangen die ferromagnetischen Bestandteile Uber
das Magnetband auf ein weiteres Férderband 8, mit
dem sie in ein Lager 9 transportiert werden.

Das oOlversetzte Bindemittel falit vom Férderband
6 in eine Pressanlage 11, in der aus dem Bindemit-
tel, im vorliegenden Beispiel aus Ségespanen, Pel-
lets oder Briketts 10 gepresst werden, die in Ubli-
chen Feststoff verbrennenden Ofen verbrannt wer-
den konnen.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestelite Aus-
fihrungsbeispiel beschrankt, sondern kann ver-
schiedentlich abgewandelt werden. So ist es mog-
lich, statt des Shredders eine andere Zerklei-
nerungsanlage zu verwenden, besonders wenn eine
Mischanlage verwendet wird, durch die die win-
schenswerten hohen Scherkrafte aufgebracht wer-
den. Dies kann beispielsweise eine Forderschnecke
oder ein Kratzboden sein, durch den auch das vom
Mischer zum Abscheider fihrende Férderband 6 er-
setzt wird.

Es ist selbstverstandlich auch méglich, nach dem
Durchgang durch die Zerkleinerungsvorrichtung
eine Siebung vorzunehmen und den Uberlauf er-
neut der Zerkleinerungsvorrichtung zuzutihren.

Bei Ausbildung des Mischers als kontinuierlich
arbeitende Kugel- oder Hammermihle kann eine
Nachzerkleinerung auch im Mischer erfolgen.
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Die Abscheidung erfolgt, wie bereits gesagt, in
Abhéangigkeit von den Eigenschaften der Partikel
und des Olbindemittels, wobei sich als Olbindemittel
besonders Sagespane bewahren.

Diese Abtrennung kann durch eine gleichzeitige
Windsichtung zum eigentlichen Trennvorgang (ma-
gnetisch oder durch Sieben) noch verbessert wer-
den. Bei Partikeln, die Uberwiegend aus Nichteisen-
metallen bestehen, ist durch den Dichteunterschied
im Vergleich zum Bindemittel auch eine Zyklonab-
scheidung moglich, durch die gleichzeitig der Effekt
der Windsichtung verwirklicht wird.

Als weitere unterstitzende Massnahme des Ab-
trennens des Bindemittels von den Partikeln kdnnen
auf dem die Partikel abtransportierenden Férder-
band 8 Ruttelsiebe od.dgl. vorgesehen sein, durch
die restliches Bindemittel abgeschittelt und abge-
siebt wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Behandeln von olbehafteten
Gegenstanden aus Metall- und/oder Kunststoff, da-
durch gekennzeichnet, dass, gegebenenfalls nach
handischer Vorsortierung,

(@) die Gegenstande gemeinsam mit einem

Olbindemittel (12) einer Zerklemerungsanlage (2)

zugefihrt und in dieser auf eine Partikelgrésse

zwischen 0 und 40 mm zerkleinert werden, dass
in der Folge

(b) die Partikel (4) samt Olbindemittel (12) einer

Mischvorrichtung (5) zugefiihrt und in dieser, bei-

spielsweise durch Umwaélzen, innig vermischt

werden, wobei im wesentlichen das gesamte auf
den Partikein haftende Ol vom Bindemittel ge-
bunden wird und dass sodann

(c) das dlhaltige Bindemittel (12) durch eine

Trennvorrichtung (7) von den im wesentlichen &l-

und bindemittelfreien Partikein (4) getrennt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Olblndemlttel (12) Sagespane
verwendet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die von der Trennvorrichtung (7)
kommenden o&lhaltigen Sagespane (12) zu einem
pellet- oder brikettférmigen Brennstoff (10) verpresst
werden.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zer-
kleinerungsanlage (2) ein zweistufiger Shredder ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die von
der Zerkleinerungsvorrichtung (2) kommenden Parti-
kel (4) samt Olbindemittel (12) einer Siebung unter-
zogen und der Uberlauf emeut der Zerkleinerungs-
vorrichtung (2) zugefiihrt wird.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mischvorrichtung (5) ein Trommelmischer ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mischvorrichtung
(5) eine Forderschnecke oder ein Kratzboden ist,
von der die Partikel (4) und das Olbindemittel (12)
direkt zur Trennvorrichtung (7) transportiert werden.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
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Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trennvorrichtung (7) ein Magnetabscheider ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennvorrich-
tung (7) ein Sieb ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trennvorrichtung (7) eine Windsichtvorrichtung um-
fasst.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die von
der Trennvorrichtung (7) kommenden, im wesentli-
chen &l- und bindemittelfreien Partikel (4) aut einem
Ruttelsieb nachgereinigt werden.
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