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Rdzeri jako element formy do wytwarzania prefabrykatéw otworowych

Przedmiotem wynalazku jest rdzer jako element formy do wytwarzania prefabrykatéw otworowych,
przeznaczony zwiaszcza do wykonywania blokéw kominowych lub wentylacyjnych i podobnych wyrobéw.
Rozwiazanie konstrukcyjne tego rdzenia umozliwia w prosty sposdb rozformowanie prefabrykatu po uzyskaniu
miarodajnej wytrzymatosci betonu.

Przy produkcji prefabrykatéw otworowych szerokie zastosowanie znajdujg rdzenie o zbieznych
powierzchniach ksztattujacych. Rdzenie takie w zasadzie nie utrudniaja dokonywania czynnosci zwigzanych z ich
odspojeniem i wyciagnigciem, lecz nie moga by¢ stosowane w kazdym przypadku, szczegdlnie do. produkcji
blokéw kominowych, badz wentylacyjnych, ktérych przekréj czynny na catej dtugosci ciggu musi byé
jednakowy.

Do produkcji blok6w kominowych lub wentylacyjnych stosuje sie aktualnie rdzert ztozony z centralnie
usytuowanej ramy wykonanej w ksztatcie prostopadfoscianu, do ktdérej sa zawieszone na przegubowych
zawiasach cztery ptyty formujace boczne powierzchnie otworu prefabrykatu. Krawedzie wymienionych ptyt
formujacych sa z sobg potaczone za pomoca gumowych tgcznikéw, zadaniem ktérych, poza zapewnieniem
szczelnosci, jest ksztattowanie wewnetrznych narozy elementu.™

Niedogodnosci znanego rdzenia przejawiaja sie wtym ze w stosunku do spetnianej funkcji jest on
skomplikowany ze wzgledu na zastosowanie centralnie usytuowanej ramy wykonanej w ksztatcie prostopad+os-
cianu nie bioracej udziatu w formowaniu, stosowanie wielu zawiaséw jako uktadéw dzwigniowych oraz uzycia
urzadzeri sitowych niezbednych podczas procesu odspajania ptyt formujacych od uksztattowanego prefabry-
katu.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wyzej wymienionych niedogodnosci na drodze uproszczenia kon-
strukcji rdzenia z jednoczesnym zapewnieniem dokonywania czynno$ci odspajania bez uzycia przystawnych
urzgdzen sitowych. Cel ten zostat osiggniety dzieki temu, Ze rdzer jest ztoZzony z przemieszczanych wzgledem
jego osi prostopadtosciennych segmentdéw ksztattujacych, poprzedzielanych uszczelkami i rozmieszczonych
wokét ciegna przechodzacego przez otwory dwu gniazd o wewnetrznej powierzchni stozkowej, obejmujacych
zaczepy w postaci wycinkéw o zewnegtrznej powierzchni stozkowej przytwierdzonych do segmentéw ksztattu-
jacych, przy czym site wzdtuing $ciagajacq do wewnatrz segmenty wywieraja nakretki usytuowane na obydwu '
nagwintowanych koricach ciegna.
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Korzy$é techniczna z zastosowania wynalazku wynika z uproszczenia konstrukcji rdzenia polegajacego na
wyeliminoinaniu nieruchomej oporowej konstrukcji centralnej w ksztatcie prostopadtosciennej ramy wraz
z przynaleznym uktadem dZwigniowym. Ponadto niezbedne dotychczas przestawne urzadzenie sitowe stuiace
do odspajania powierzchni ksztattujacych od prefabrykatu zastgpuje usytuowany w osi rdzenia mechanizm
éciagajacy do wewnatrz segmenty ksztattujace.

Przedmiot wynalazku jest.uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia wzdtuzny pétprzekroj rdzenia, a fig. 2 — przekrdj poprzeczny rdzenia.

Rdzeri tworza cztery jednakowe segmenty 1 powstate jak gdyby z przeciecia pobocznicy prostopadtoscia-
nu wykonanego 'z blachy dwiema ptaszczyznami do siebie prostopadtymi i pod katem prostym do naprzeciw-
legtych bokéw. Powstate w ten spos6b katowniki, jako profile giete, maja wzdtuz krawedzi obydwu ramion
przyspawane prety 1a z wybraniem na 'catej dtugosci dostosowanym do profilu uszczelki 2 obejmujacego czes¢
jej zarysu. Uszczelki 2 majq przekr6j trapezowy, z otworem 2a na catej dtugosci a pod wzgledem wymiarowym
sq dopasowane tak, Zze nie wystaja ponad ptaszczyzne styczng do sasiadujacych z sobg segmentéw 1. Od strony
wewnegtrzne] kazdego segmentu 1 s3 przymocowane dwa zaczepy 3 w ksztatcie wycinka wydrazonego stozka
écigtego ograniczonego dwiema ptaszczyznami, przy czym kat zawarty miedzy nimi jest mniejszy od 90°.
' W ztozeniu, poszczegblne segmenty 1 sq ze soba ztgczone.za pomocy gniazd 4 o wewnetrznej powierzchni

stozkowej obejmujacych zaczepy 3. Gniazda 4 s3 usytuowane wspdtosiowo na ciggle 5, przy ¢zym gniazdo 4a
jest unieruchomione wzgledem ciegta 5, natomiast gniazdo 4b moze sie wzgledem niego przemieszczaé.
Okre$lone potozenie segmentéw 1 wzgledem osi ciggta 5 uzyskuje sie za pomoca nakretek 6 wspdtpracujacych
Z nagwintowanymi odcinkami usytuowanymi z obydwu koricéw ciegta 5. Koniec ciegta 5 od strony obstugi jest
wydtuzony i ma otwdr 5a utatwiajacy czynnosci dociskania i luzowania nakretek 6.

Jak wynika z konstrukcji rdzenia wedtug wynalazku, segmenty 1 moga by¢ przemieszczone wzgledem osi
ciegta 5, ktéry za posrednictwem gniazd 4 wspétpracujgcych z zaczepami 3 i elastycznymi uszczelkami 2 tworzy
uktad samocentrujacy wykorzystany do dokonywania zmian poprzecznych wymiaréw rdzenia. Podczas
formowania prefabrykatu rdzeri ma okreslone wymiary poprzeczne odpowiadajagce zatozonym, ktére ustala sie
przez wiasciwe usytuowanie nakretek 6 przemieszczajacych zaczepy 3 wzgledem gniazd 4. Po uksztattowaniu
prefabrykatu i osiagnieciu przez niego miarodajnej wytrzymatosci, nalezy spowodowaé odspojenie segmentéw 1
od betonowych powierzchni. Czynnosé ta polega na dokreceniu nakrgtek 6. Powstata w ten sposéb sita

~wzdtuzna powoduje wsuwanie sie zaczepéw 3 wgniazda 4, co prowadzi do zmniejszania si¢ wymiaréw
poprzecznych rdzenia przy jednoczesnym $ciskaniu uszczelek 2. ’

W miare dokrecania nakretki 6 zwigksza si¢ naprezenie w ptaszczyznie styku powierzchni formujacych sie
"z tworzywem prefabrykatu i nastepuje odspojenie rdzenia. Wyijecie, a nastepnie oczyszczenie jego powierzchni
ksztattujacych i nasmarowanie oraz przémieszczenie nakretek 6 w potozenie wyjsciowe pozwala na przeprowa-
dzenie kolejnej czynnosci formowania otworu prefabrykatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Rdzert jako element formy do wytwarzania prefabrykatéw otworowych, sktadajacy sie z nieruchomej
oporowej konstrukcji centralnej, do ktdrej za pomocq uktadu dzwigniowego potaczonego z ciggtem s przymo-
cowane ksztattujace czterokatny otwoér ptyty uszczelnione w narozach gumowa taéma, znamienny tym, Ze rdzery
jest ztozony z przemieszczanych wzgledem jego osi prostopadtych segmentéw (1) ksztattujacych poprzedzie-
lanych uszczelkami (2) i rozmieszczonych wokét ciegta (5) przechodzacego przez otwory dwu gniazd (4)
o wewnetrznej powierzchni stozkowej obejmujacych zaczepy (3), o zewnetrznej powierzchni -stozkowej
przytwierdzonych do segmentéw (1) ksztattujacych, przy czym site wzdtuzna sciggajacq do wewnatrz segmenty
(1) wywieraja nakretki (6) usytuowane na obydwu nagwintowanych koricach ciggta (5).

2. Rdzert wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze segment (1) jest w ksztatcie katownika, ktérego ramiona
majgq szeroko$¢ réwna potowie dtugosci przylegtych bokdéw .podstawy rdzenia pomniejszonych o potowe
wymiaru $redniej grubodci uszczelki (2), przy czym wzdtuz ramion katownika znajduje si@ zgrubienie
z wycigciem obejmujgcym z jednej strony cz$é obrysu uszczelki (2).

3. Rdzert wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze uszczelka (2) wykonana z elastomeru ma przekréj zblizony
do réwnoramiennego trapezu, przy czym wzdtuz jej osi podtuznej przebiega otwor (2a).
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